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DESCRIPCION

Dispensador para un producto espumante.

La invencion se refiere a un dispensador para un
producto espumante.

Una vez que los productos espumantes se han dis-
pensado desde un recipiente, la expansion continuada
del producto en un conducto de suministro puede ha-
cer que el producto chorree por la salida de descarga.

Trotta, en US-5.232.127, describe cOmo evitar una
acumulacién no deseada de un producto espumado
que contindia expandiéndose y que se descarga des-
de un conducto de suministro hasta una boquilla de
un envase presurizado después de desactivar la val-
vula utilizando un tapén que tiene una abertura que
permite evacuar sin obstaculos el gas contenido en el
producto en el conducto y la entrada de aire para secar
el producto que ha chorreado por la boquilla después
de desactivar la valvula.

Ciaffone, en US-3.917.121 describe el modo de
proporcionar un deflector dirigido hacia arriba en una
region de descarga que hace que la espuma producida
después de la descarga fluya a lo largo de la superficie
inferior del deflector hasta una cdmara de retraccion.

La invencién describe, en general, un producto es-
pumante que incluye un recipiente, un vistago de la
valvula que se extiende hacia arriba desde la parte su-
perior del recipiente, un elemento de boquilla y una
region de contencién del producto residual situada por
encima de la parte superior del recipiente. El vistago
de la valvula es movible hacia abajo para permitir la
descarga del producto espumante desde el recipiente
a través del vastago. El elemento de boquilla incluye
un paso de flujo para dirigir el producto espumante
desde la parte superior del vastago de la valvula has-
ta una salida de descarga y una parte movible que se
mueve entre una posiciéon de descarga y una posicion
inactiva. Cuando la parte movible estd en la posicién
de descarga, se acciona el vdstago de la vdlvula para
permitir la descarga del producto en el paso de flujo y
fuera de la salida de descarga y el paso de flujo no co-
munica con la regién de contencién. Cuando la parte
movible estd en la posicidn inactiva, la vdlvula no se
acciona y el paso de flujo comunica con la regién de
contencion del producto residual de tal manera que el
producto espumante no descargado en el canal de flu-
jo se dirige hacia la regién de contencién del producto
residual.

Las realizaciones preferidas de la invencidn pue-
den incluir una o mds de las siguientes caracteristi-
cas. En las realizaciones preferidas el recipiente es un
envase presurizado. La regién de contencion es una
cdmara practicamente cerrada. Segun la presente in-
vencion, se proporciona un dispensador para dispen-
sar un producto espumante, incluyendo dicho dispen-
sador un recipiente que contiene dicho producto es-
pumante y que tiene una parte superior, un vastago
de la vélvula que se extiende desde dicha parte supe-
rior de dicho recipiente, siendo dicho véstago de la
valvula movible hacia abajo para permitir la descarga
de dicho producto espumante desde dicho recipiente a
través de dicho vastago, incluyendo dicho vastago de
la vdlvula un extremo superior en dicha parte supe-
rior de dicho recipiente, un elemento de boquilla que
incluye una parte conectada de forma mévil a dicha
parte superior de dicho recipiente, siendo dicha parte
movible de dicho elemento de boquilla movible en-
tre una posicién de descarga y una posicién inactiva,
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incluyendo dicho elemento de boquilla un paso de flu-
jo para dirigir dicho producto espumante desde dicha
parte superior de dicho vastago de la vélvula a través
de una entrada de la boquilla de dicho elemento de bo-
quilla hasta una salida de descarga de dicho elemento
de boquilla y una regién de contencién del produc-
to residual situada por encima de dicha parte superior
de dicho recipiente, una estructura de interrupcién de
la descarga que proporciona un recorrido del flujo de
producto residual desde dicha salida de descarga has-
ta dicha regién de contencion del producto residual
cuando dicha parte movible de dicho elemento de bo-
quilla estd en dicha posiciéon de descarga, dicha es-
tructura de interrupcion es estacionaria con respecto a
dicho recipiente y el movimiento de dicha parte mo-
vible de dicho elemento de boquilla desde dicha posi-
cién de descarga hasta dicha posicidn inactiva provo-
ca que dicha salida de descarga se mueva desde una
posicion desde fuera de dicho recorrido del flujo de
producto residual hasta una posicion donde comuni-
ca con dicho recorrido del flujo de producto residual,
cuando dicha parte movible estd en dicha posicién de
descarga, se acciona dicho vastago de la vélvula pa-
ra permitir la descarga del producto en dicho paso de
flujo y fuera de dicha salida de descarga, no comuni-
céndose dicho paso de flujo con dicha regién de con-
tencion, y cuando dicha parte movible estd en dicha
posicién inactiva, dicho véstago de la vélvula no se
acciona y dicho paso de flujo comunica con dicha re-
gién de contencion del producto residual de modo que
el producto espumante no descargado en dicho canal
de flujo se dirige hacia dicha regién de contencién del
producto residual, caracterizindose porque dicha es-
tructura de interrupcidn es estacionaria con respecto a
dicho recipiente.

La parte movible del elemento de boquilla puede
estar conectada de forma pivotante a la estructura de
interrupcién. La estructura de interrupcién de la des-
carga puede secar la salida de descarga a medida que
la parte movible se mueve desde la parte inactiva has-
ta la posicion de descarga.

El elemento de boquilla puede tener una parte ba-
sal que estd conectada al recipiente y la parte movible
puede estar conectada de forma pivotante a la parte
basal. Una region de contencién del producto residual
puede estar situada dentro de la parte basal por debajo
de la parte movible.

En US-5.732.855 se describe un dispensador pa-
ra un bote presurizado que incorpora una cimara para
acomodar residuos del material que se dispensa.

En algunas realizaciones preferidas el paso de flu-
jo incluye una restriccion en el flujo que el producto
espumante supera cuando el vastago de la védlvula es-
t4 en la posicion de descarga y existe un recorrido de
desvio del flujo de producto residual desde el paso de
flujo hasta la regién de contencion del producto resi-
dual cuando la parte movible del elemento de boquilla
estd en la posicion inactiva, teniendo el recorrido de
desvio del flujo de producto residual menos resisten-
cia al flujo que la restriccion al flujo cuando la parte
movible del elemento de boquilla estd en la posicién
inactiva, de forma que dirige el producto espumante
no descargado a la regién de contencién del produc-
to residual, no superando el producto residual la res-
triccién en el flujo cuando la parte movible estd en
la posicién inactiva. El recorrido de desvio del flujo
de producto residual puede proporcionarse mediante
un espacio entre la entrada de la boquilla y el extre-
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mo superior del vastago de la valvula cuando la parte
movible del elemento de boquilla estd en la posicién
inactiva, contactando la entrada de la boquilla con un
extremo superior del véstago de la vdlvula cuando la
parte movible del elemento de boquilla esta en la posi-
cién de descarga. La parte movible puede tensionarse
hasta la posicidn inactiva. La restriccion en el flujo se
puede proporcionar mediante una reduccién en el drea
de seccién transversal del canal de un paso de flujo
que va desde la entrada de la boquilla hasta la salida
de descarga. De forma alternativa, la restriccion en el
flujo se puede proporcionar mediante un area limita-
da en el paso de flujo en la salida de descarga, p. €j.,
la restriccién en el flujo puede ser proporcionada me-
diante una pieza de insercién colocada en un paso de
flujo en la salida de descarga.

La parte movible puede estar conectada a la par-
te basal mediante una bisagra integrada entre la parte
basal y la parte movible. La bisagra puede mover la
parte movible hasta la posicion inactiva. La parte mo-
vible puede incluir una primera y una segunda parte
moviles, teniendo la primera parte mévil un paso de
flujo a su través y la salida de descarga sobre ella, es-
tando la segunda parte mévil montada de forma mo-
vible con respecto a la primera parte, de modo que la
segunda parte cierra la salida de descarga cuando la
parte movible estd en la posicion inactiva y abre una
salida de descarga cuando la parte movible estd en la
posicion de descarga.

La regién de contencién del producto residual
puede comunicar con una cimara que tiene un tamafio
variable, estando la cdmara conectada de modo ope-
rativo al elemento de boquilla para tener un volumen
menor cuando la parte movible del elemento de bo-
quilla estd en la posicién de descarga y un volumen
mayor cuando la parte movible estd en la posicién in-
activa. Un descenso de la presion en la cdmara (como
resultado de la expansion de la cdmara) comunicado
al paso de flujo provoca que el producto residual fluya
desde la salida de descarga y hacia la regién de con-
tencion del producto residual después de que la val-
vula se haya cerrado y la parte movible del elemento
de boquilla se haya movido hasta la posicién inacti-
va. La cdmara puede incluir un fuelle. El elemento
de boquilla puede incluir un miembro guia fijado a la
parte superior del recipiente y el elemento de boquilla
puede tener una extension telescopica con respecto al
elemento guia cuando la parte movible de un elemen-
to de boquilla se mueve entre la posicion de descarga
y la posicién inactiva. La cdmara puede tensionarse
hasta la posicién expandida. El fuelle puede propor-
cionar la tensién del muelle o se puede usar un muelle
aparte.

Las realizaciones de la invencién pueden incluir
una o mas de las siguientes ventajas. Se evita que el
producto espumante que se expande en un conducto
de un paso de flujo tras la descarga chorree por la sa-
lida de descarga y en su lugar se dirija a una regién de
contencién del producto residual y/o se retiene dentro
del pasaje.

Otras caracterfsticas y ventajas de la invencion se-
rdn evidentes a partir de la siguiente descripcién de
las realizaciones preferidas de la misma y de las rei-
vindicaciones.

La Figura 1 es una vista parcial en perspectiva de
un dispensador para dispensar un producto espumante
en una posicién inactiva, cerrada.

La Figura 2 es una vista transversal vertical parcial
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del dispensador de la Figura 1 en la posicidn inactiva,
cerrada.

La Figura 3 es una vista parcial en perspectiva del
dispensador de la Figura 1 en la posicion de descarga.

La Figura 4 es una vista transversal vertical par-
cial del dispensador de la Figura 1 en la posicién de
descarga.

La Figura 5 es una vista parcial en perspectiva de
otra realizacion, no reivindicada, de un dispensador
para dispensar un producto espumante en una posi-
cion inactiva, cerrada.

La Figura 6 es una vista transversal vertical par-
cial del dispensador de la Figura 5 en una posicién
inactiva, cerrada.

La Figura 7 es una vista parcial en perspectiva del
dispensador de la Figura 5 en la posicion de descarga.

La Figura 8 es una vista transversal vertical par-
cial del dispensador de la Figura 5 en la posicién de
descarga.

La Figura 9 es una vista superior del dispensador
de la Figura 5.

La Figura 10 es una vista transversal vertical par-
cial de otra realizacién, no reivindicada, de un dispen-
sador para dispensar un producto espumante en una
posicion inactiva.

La Figura 11 es una vista superior del dispensador
de la Figura 10.

La Figura 12 es una vista transversal vertical par-
cial de otra realizacién, no reivindicada, de un dispen-
sador para dispensar un producto espumante en una
posicion inactiva.

La Figura 13 es en una parte aumentada del dis-
pensador de la Figura 12.

La Figura 14 es una vista parcial en perspectiva de
otra realizacién de un dispensador para dispensar un
producto espumante en una posicién inactiva.

La Figura 15 es una vista transversal vertical par-
cial del dispensador de la Figura 14 en la posicién
inactiva.

En relacién con las Figuras 1 a 4, el dispensador
10 para dispensar un producto espumante incluye un
bote presurizado 12 que tiene una parte superior 14,
una vdlvula (no mostrada) que incluye un véstago 16
de la valvula y un elemento 18 de boquilla que incluye
una parte basal 20 conectada a una parte superior 14
y una parte movible 22. El véstago 16 de la valvula
se extiende desde una parte superior 14 y es movi-
ble hacia abajo para permitir la descarga del producto
espumante contenido en el recipiente 12 a través del
vastago 16. La parte movible 22 del elemento de bo-
quilla incluye un paso 24 de flujo para dirigir el pro-
ducto espumante desde la parte superior del vastago
16 de la vélvula hasta la salida 26 de descarga (Figu-
ras 3 y 4). El paso 24 de flujo tiene una entrada 28
de boquilla que estd disefiada para proporcionar una
conexion sellable con la parte superior del vastago 16
de la vélvula cuando la parte movible 22 se baja. La
parte movible 22 estd conectada de forma pivotante a
la parte basal 20 en el pivote 29. El dispensador 10 in-
cluye una region de contencién del producto residual
30 por encima de una parte superior 14 y dentro del
elemento 18 de boquilla. La parte frontal de la parte
basal 20 incluye una estructura 32 de interrupcion de
la descarga que proporciona un recorrido34 del flujo
de producto residual desde la salida 26 de descarga
hasta la regién de contencién del producto residual
30 en la posicién inactiva mostrada en la Figura 2. La
parte movible 22 se puede mover desde la posicién
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inactiva mostrada en las Figuras 1 y 2 hasta la posi-
cién de descarga mostrada en las Figuras 3 y 4. En la
posicion activa, la vdlvula no se acciona y el paso 24
de flujo comunica con la regién de contencién del pro-
ducto residual 30 de modo que el producto espumante
no descargado en el canal de flujo se dirige mediante
el recorrido 34 del flujo de producto residual hasta la
regién 30. Cuando la parte movible 22 se mueve ha-
cia abajo, la entrada 28 de la boquilla contacta con la
parte superior del vastago 16 de la vélvula y el mo-
vimiento adicional hacia abajo de la parte movible 22
provoca la bajada del vastago 16 de la valvula y se
abre la vélvula. En la posicién de descarga mostrada
en las Figuras 3 y 4, la védlvula se acciona para per-
mitir la descarga del producto en el paso 24 de flujo y
fuera de la salida 26 de descarga. El muelle 38 mueve
la parte movible 22 hasta la posicidn inactiva mostra-
da en las Figuras 1 y 2, permitiendo que el vastago
15 de la vélvula se mueva hacia arriba para cerrar la
vélvula. Cuando la parte movible 22 pivota desde la
posicion inactiva mostrada en la Figura 2 hasta la po-
sicion de descarga mostrada en la Figura 4, la parte
superior de la estructura 32 de interrupcién actda para
limpiar la superficie de la parte movible alrededor de
la salida 26 de descarga.

En relacién con las Figuras 5-9, se muestra el dis-
pensador 40 para un producto espumante en una po-
sicién cerrada, inactiva en las Figuras 5y 6 y en una
posicion de descarga en las Figuras 7 y 8. El elemen-
to 42 de boquilla incluye una parte basal 44 que se
ajusta a presion con la parte superior 14 del recipiente
12 y una parte movible 46, la cual tiene una primera
parte mévil 48 y una segunda parte mévil 50. Como
se muestra en la Figura 9, la primera parte 48 esta co-
nectada a la parte basal 20 mediante una bisagra inte-
grada 52. La primera parte 48 incluye un paso de flujo
54 que se extiende desde la entrada 56 de la boquilla
hasta la salida 58 de descarga. La segunda parte 50
estd conectada de forma pivotante en el pivote 60 a la
primera parte 48. La segunda parte tiene también un
brazo 62 de flexion de muelle que mueve una segun-
da parte 50 con respecto a la primera parte 48 hasta
la posicién hacia arriba cerrada mostrada en la Figu-
ra 6. La segunda parte 50 tiene también una abertura
64 que estd alineada con la salida 58 de descarga en
la posicién de descarga mostrada en la Figura 8. En
la posicién inactiva mostrada en la Figura 6, la parte
inferior 66 bloquea la salida 58 de descarga.

Durante el uso, cuando el usuario aprieta la segun-
da parte 50 respecto a la parte basal 44, la segunda
parte 50 se mueve primero hacia abajo y después la
primera parte 48 se mueve hacia abajo con la segunda
parte 50 en relacién a la parte superior del vastago 16
de la védlvula y crea una junta con la misma en la en-
trada 56 de la boquilla y el movimiento descendente
adicional hace que el vastago 16 de la vdlvula se mue-
va hacia abajo y abra la valvula. Cuando la segunda
parte 50 se mueve hacia abajo con respecto a la pri-
mera parte 48, la abertura 64 se alinea con la salida
58 de descarga (Fig. 8). En la posicién mostrada en la
Figura 8, el producto espumante se descarga desde el
recipiente 14 a través del vastago 16 de la valvula y el
paso 54 de flujo hasta la salida 58 de descarga y se ali-
nea respecto a la abertura 64. Cuando el usuario libera
la segunda parte 50, la primera parte 48 se mueve ha-
cia arriba, permitiendo que el vastago 16 de la valvula
se mueva hacia arriba y cierre la vdlvula incluyendo
el vastago 16 de la valvula. La segunda parte 50 se
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mueve hacia arriba con respecto a la primera parte 48
de modo que la parte terminal 66 bloquea la salida
58 de descarga. Cualquier otra expansién del produc-
to espumante dentro del paso 54 de flujo se dirige a
continuacidn a través del espacio 70 (Figura 6) entre
la entrada 56 de la boquilla y la parte superior del vés-
tago 16 de la valvula en la regién 72 de contencién del
producto residual.

En relacién con las Figuras 10 a 11, el dispensa-
dor 80 para un producto espumante se muestra en una
posicién cerrada, inactiva. El dispensador 80 incluye
un elemento 82 de boquilla que tiene una parte basal
84 que se ajusta a presion a la parte superior 14 del
recipiente 12 y una parte movible 86 que esta conec-
tada a la parte basal 84 mediante una bisagra integral
88 como se muestra en la Figura 11. La bisagra Inte-
gral 88 es flexible y tiende a mover la parte movible
86 hasta la posicion inactiva mostrada en lineas con-
tinuas en la Figura 10. (Las partes de la parte movible
86 se muestran sombreadas para una posicién baja-
da, de descarga). La parte movible 86 incluye un paso
90 de flujo para dirigir el producto espumante desde
la parte superior del vastago 16 de la valvula hasta la
salida 92 de descarga. El paso 90 de flujo tiene una
entrada 94 de la boquilla que estd disefiada para pro-
porcionar una conexion sellable con la parte superior
del vastago 16 de la vélvula cuando la parte movible
86 se baja. El paso 90 de flujo tiene una reduccién en
el drea de seccidn transversal que va desde la entrada
94 de la boquilla hasta la salida 92 de descarga con el
fin de proporcionar una restriccion en el flujo.

Durante el uso, cuando el usuario aprieta la par-
te movible 86, la entrada 94 de la boquilla se mueve
hacia abajo en relacion a la parte superior del vésta-
go 16 de la valvula y crea una junta con la misma.
Cuando se sigue bajando el véstago 16, el producto
espumante se descarga del recipiente 14 a través del
véastago 16 de la véalvula y el paso 90 de flujo hasta
la salida 92 de descarga. En la posicién de descarga,
el producto espumante tiene suficiente presiéon como
para superar la restriccion en el flujo en el paso 90 de
flujo y puede descargar fuera de la salida 92. Cuan-
do el usuario libera la parte movible 86, la naturaleza
del muelle de la bisagra integral 88 hace que la parte
movible 86 vuelva a situarse en la posicién vertical
inactiva. En esta posicion, se crea un espacio 98 en-
tre la entrada 94 de la boquilla y la parte superior del
vastago 16 que permite que el producto espumante
entre en la region de contencion del producto residual
100 situada dentro del elemento 82 de boquilla y por
encima de la parte superior 14 del recipiente 12. En
esta posicion, el recorrido del flujo a través del espa-
cio 98 tiene una resistencia al flujo que es menos que
la restriccién en el flujo proporcionada por la seccién
transversal decreciente del paso 90 de flujo, dirigien-
do asf el producto espumante no descargado hasta la
regién de contencion del producto residual 100.

En relacién a las Figuras 12 y 13, se muestra el
dispensador 110 para un producto espumante que in-
cluye un elemento 112 de boquilla que es similar al
elemento 82 de boquilla de la Figura 10, salvo que
éste incluye un paso 114 de flujo de seccién trans-
versal uniforme (que mejora la manufacturabilidad) e
incluye una pieza de insercidn 116 en la salida 118 de
descarga con el fin de proporcionar una restriccion en
el flujo. Como se ve en la Figura 13, la pieza de in-
sercién 116 incluye un elemento central 120, el cual
reduce la seccion transversal del pasaje al final de la
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salida con el fin de proporcionar una restriccién en el
flujo.

En relacién a las Figuras 14 y 15, el dispensador
134 para un producto espumante se muestra en una
posicién inactiva cerrada. El dispensador 130 incluye
el elemento 132 de boquilla que tiene una parte basal
132 que se ajusta a presién a una parte superior 14
o al recipiente 12 y una parte movible 136. La par-
te movible 136 incluye el paso de flujo 138 que se
extiende desde la entrada 140 de la boquilla hasta la
salida 142 de descarga. La entrada 140 de la boquilla
esté disefiada para proporcionar una conexion sellable
con la parte superior del vastago 16 de la vdlvula mo-
vible. La parte movible 136 se desplaza hasta la po-
sicién inactiva hacia arriba mostrada en la Figura 15
mediante el muelle 144. La parte movible 136 tiene
una parte cilindrica 146 inferior que se desliza dentro
de la cdmara cilindrica 148 extendiéndose hacia arri-
ba desde la parte basal 134. Las tolerancias para las
dimensiones de la superficie exterior de la parte 146
y las paredes que definen la cimara 148 proporcionan
un pequeilo espacio 150. La parte movible 136 tam-
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bién estd conectada mediante un fuelle elastomérico
152 a la parte basal 134.

Durante el uso, cuando el usuario aprieta la parte
movible 136, la entrada 140 de la boquilla crea una
conexion sellable con la parte superior del vastago 16
de la vélvula y cuando se aprieta hacia abajo, se acti-
va la vdlvula y provoca la descarga del producto espu-
mante a través del vastago 16 de la véalvula y el paso
138 de flujo hasta la salida 1420 de descarga. Cuan-
do el usuario libera la parte movible 136, el muelle
144 hace que la parte movible 136 se mueva hacia
arriba, aumentando asf el volumen en una regién de
contencién del producto residual 154 y en el volumen
dentro del fuelle 152. El aumento en volumen en la re-
gién 154 y dentro del fuelle 152 provoca un descenso
en la presion de la regién de contencién del produc-
to residual 154 de modo que es menor que la presion
ambiental. Esto provoca el flujo del producto residual
desde el paso 138 de flujo hasta la regién de conten-
cion del producto residual 154.

Otras realizaciones de la invencion estdn dentro
del ambito de las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispensador (10) para dispensar un produc-
to espumante, incluyendo dicho dispensador un reci-
piente (12) que contiene dicho producto espumante
y que tiene una parte superior (14), un vastago de la
véalvula (16) que se extiende desde dicha parte supe-
rior de dicho recipiente, siendo dicho véstago de la
valvula movible hacia abajo para permitir la descarga
de dicho producto espumante desde dicho recipiente a
través de dicho vdstago, incluyendo dicho vastago de
la valvula un extremo superior en dicha parte superior
de dicho recipiente, un elemento (18) de boquilla que
incluye una parte movible conectada de forma mévil a
dicha parte superior de dicho recipiente, siendo dicha
parte movible de dicho elemento de boquilla movible
entre una posicion de descarga y una posicién inac-
tiva, incluyendo dicho elemento de boquilla un paso
(24) de flujo para dirigir dicho producto espumante
desde dicha parte superior de dicho vastago (16) de
la valvula a través de una entrada (28) de boquilla de
dicho elemento de boquilla hasta una salida (26) de
descarga de dicho elemento de boquilla, y una regién
(30) de contencién del producto residual situada por
encima de dicha parte superior de dicho recipiente,
una estructura (32) de interrupcion de la descarga que
proporciona un recorrido (34) del flujo de producto
residual desde dicha salida (26) de descarga hasta di-
cha regién (30) de contencién del producto residual
cuando dicha parte movible de dicho elemento de bo-
quilla estd en dicha posicién inactiva y que permite
que dicha salida de descarga descargue dicho produc-
to espumante cuando dicha parte movible de dicho
elemento (18) de boquilla estd en dicha posicién de
descarga y el movimiento de dicha parte movible de
dicho elemento de boquilla desde dicha posicién de
descarga hasta dicha posicién inactiva provoca que di-
cha salida de descarga se mueva desde una posicién
de fuera de dicho recorrido (34) del flujo de producto
residual hasta una posicién donde comunica con di-
cho recorrido del flujo de producto residual, cuando
dicha parte movible estd en dicha posicién de descar-
ga, acciondndose dicho vastago de la valvula para per-
mitir la descarga del producto en dicho paso de flujo y
fuera de dicha salida de descarga, y no comunicando
dicho paso de flujo con dicha regién de contencién,
y cuando dicha parte movible estd en dicha posicién
inactiva, no acciondndose dicho vastago de la valvula
y comunicando dicho paso de flujo con dicha regién
de contencién del producto residual de modo que el
producto espumante no descargado en dicho paso de
flujo se dirige hacia dicha region (30) de contencién
del producto residual, caracterizado porque dicha es-
tructura (32) de interrupcion es estacionaria con res-
pecto a dicho recipiente.

2. Un dispensador segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque dicho recipiente es un bote (12)
presurizado.

3. Un dispensador segun la reivindicacién 1 o
la reivindicacion 2, caracterizado porque dicha re-
gién (30) de contencién es una cdmara practicamente
cerrada.

4. Un dispensador segun la reivindicacién 1, ca-
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racterizado porque dicha parte movible (22) de di-
cho elemento (18) de boquilla estd conectada (29) de
forma pivotante a dicha estructura de interrupcion.

5. Un dispensador segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque dicha estructura (32) de interrup-
cién de la descarga limpia la salida (26) de descarga
cuando la parte movible (22) se mueve desde dicha
posicién inactiva hasta dicha posicién de descarga.

6. Un dispensador segtn la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque dicho elemento (18) de boquilla
tiene una parte basal (20) que estd conectada a dicho
recipiente, y dicha parte movible (22) estd conectada
(29) de forma pivotante a dicha parte basal (20).

7. Un dispensador segun la reivindicacién 6, ca-
racterizado porque dicha region (30) de contencién
del producto residual estd situada dentro de dicha par-
te basal por debajo de dicha parte movible.

8. Un dispensador segun cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 7, caracterizado porque dicha parte
movible (22) esta tensionada (38) hasta dicha posi-
cidn inactiva.

9. Un dispensador segun la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque dicho paso de flujo incluye una
restriccion en el flujo, superando dicho producto es-
pumante dicha restriccién cuando dicha vélvula esta
en dicha posicién de descarga, y que ademds com-
prende un recorrido de desvio del flujo del produc-
to residual desde dicho paso de flujo hasta dicha re-
gién de contencidn del producto residual cuando di-
cha parte movible de dicho elemento de boquilla estd
en dicha posicién inactiva, teniendo dicho recorrido
de desvio del flujo de producto residual menos resis-
tencia al flujo que dicha restriccién en el flujo cuan-
do dicha parte movible de dicho elemento de boquilla
estd en dicha posicién inactiva de modo que dirige
dicho producto espumante no descargado hasta dicha
region de contencion del producto residual, no supe-
rando dicho producto residual dicha restriccion en el
flujo cuando dicha parte movible estd en dicha posi-
cién inactiva.

10. Un dispensador segtin la reivindicacién 9, ca-
racterizado porque dicha restriccién en el flujo se
proporciona mediante una reduccién en el drea de sec-
cién transversal de dicho paso de flujo que va desde
dicha entrada de la boquilla hasta dicha salida de des-
carga.

11. Un dispensador segtn la reivindicacién 9, ca-
racterizado porque dicha restriccion en el flujo se
proporciona mediante un drea restringida en dicho pa-
so de flujo en dicha salida de descarga.

12. Un dispensador segtn la reivindicacion 11, ca-
racterizado porque dicha restriccién en el flujo se
proporciona mediante una pieza de insercién coloca-
da en dicho paso de flujo en dicha salida de descarga.

13. Un dispensador segtn la reivindicacion 1, ca-
racterizado porque dicho elemento de boquilla tiene
una parte basal que estd conectada a dicho recipien-
te, y dicha parte movible estd conectada a dicha parte
basal mediante una bisagra integrada entre dicha parte
basal y dicha parte movible.

14. Un dispensador segtn la reivindicacion 13, ca-
racterizado porque dicha bisagra mueve dicha parte
movible hasta dicha posicion inactiva.
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