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(54)实用新型名称

一种3D打印机喷头散热装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种3D打印机喷头散热

装置，包括位于喷头上且用于将喷头上的热量排

入外界的第一散热机构、第二散热机构、温度传

感器和控制器，第一散热机构、第二散热机构和

温度传感器均与控制器连接，第一散热机构包括

包括缠绕在喷头上的冷却管、与冷却管的进水管

连接的泵体、与冷却管的出水管连接的冷却水

箱，泵体的进水口与冷却水箱连接并将冷却水箱

内的冷却水抽入冷却管内，泵体与控制器连接，

本实用新型第一散热机构的设置，便于将喷头上

的热量传递给冷却水，从而降低喷头的温度，第

二散热机构的设置，将喷头的温度降低，多余的

热量经过导热机构传递给外界，散热效果好且散

热速度快。
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1.一种3D打印机喷头散热装置，其特征在于：包括位于喷头上且用于将喷头上的热量

排入外界的第一散热机构、第二散热机构、温度传感器和控制器，第一散热机构、第二散热

机构和温度传感器均与控制器连接，第一散热机构包括缠绕在喷头上的冷却管、与冷却管

的进水管连接的泵体、与冷却管的出水管连接的冷却水箱，泵体的进水口与冷却水箱连接

并将冷却水箱内的冷却水抽入冷却管内，泵体与控制器连接。

2.根据权利要求1所述的3D打印机喷头散热装置，其特征在于：所述冷却水箱与冷却源

连接用于将冷却水箱内的冷却水进行冷却。

3.根据权利要求1所述的3D打印机喷头散热装置，其特征在于：所述冷却管呈螺旋状由

上至下将喷头的外表面包裹。

4.根据权利要求1所述的3D打印机喷头散热装置，其特征在于：所述第二散热机构包括

固定在喷头外表面的若干半导体制冷片、与半导体制冷片的外表面固定连接的导热机构，

半导体制冷片的制冷面与喷头的外表面固定连接，导热机构将半导体制冷片产生的热量传

递给外界，半导体制冷片与控制器连接。

5.根据权利要求4所述的3D打印机喷头散热装置，其特征在于：所述导热机构包括与半

导体制冷片的制热面固定连接的若干第一导热棒、与第一导热棒的另一端固定连接的散热

壳体，第一导热棒和散热壳体均采用导热材质。

6.根据权利要求5所述的3D打印机喷头散热装置，其特征在于：所述散热壳体的外表面

设有若干第二导热棒，第二导热棒采用导热材质。

7.根据权利要求6所述的3D打印机喷头散热装置，其特征在于：所述若干第二导热棒在

散热壳体的外表面均匀分布。
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一种3D打印机喷头散热装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及打印机喷头技术领域，具体涉及一种3D打印机喷头散热装置。

背景技术

[0002] 3D打印机，即快速成形技术的一种机器，它是一种数字模型文件为基础，运用粉末

状金属或塑料等可粘合材料，通过逐层打印的方式来构造物体的技术，过去其常在模具制

造、工业设计等领域被用于制造模型，现正逐渐用于一些产品的直接制造，意味着这项技术

正在普及，D打印机在进行打印的时候，打印机的喷头温度较高，需要对其进行冷却散热，现

有的冷却技术都是放置进行自动冷却散热的，但是这样的散热方式十分的缓慢，使得散热

效果十分的不好，并且现有的冷却装置都是单独使用风冷进行降温的，使得降温的效果十

分的有限，不能够快速的实现降温，并且在喷头上的热量，在散热的时候比较慢，无法实现

快速的吸收，这样就会使得喷头管上热量较高。

[0003] 因此，提供一种散热速度快且散热效果好的3D打印机喷头散热装置，已是一个值

得研究的问题。

发明内容

[0004] 针对上述现有技术的不足，本实用新型的目的是提供一种散热速度快且散热效果

好的3D打印机喷头散热装置。

[0005] 本实用新型的目的是这样实现的：

[0006] 一种3D打印机喷头散热装置，包括位于喷头上且用于将喷头上的热量排入外界的

第一散热机构、第二散热机构、温度传感器和控制器，第一散热机构、第二散热机构和温度

传感器均与控制器连接，第一散热机构包括包括缠绕在喷头上的冷却管、与冷却管的进水

管连接的泵体、与冷却管的出水管连接的冷却水箱，泵体的进水口与冷却水箱连接并将冷

却水箱内的冷却水抽入冷却管内，泵体与控制器连接。

[0007] 所述冷却水箱与冷却源连接用于将冷却水箱内的冷却水进行冷却。

[0008] 所述散热管呈螺旋状由上至下将喷头的外表面包裹。

[0009] 所述第二散热机构包括固定在喷头外表面的若干半导体制冷片、与半导体制冷片

的外表面固定连接的导热机构，半导体制冷片的制冷面与喷头的外表面固定连接，导热机

构将半导体制冷片产生的热量传递给外界，半导体制冷片与控制器连接。

[0010] 所述导热机构包括与半导体制冷片的制热面固定连接的若干第一导热棒、与第一

导热棒的另一端固定连接的散热壳体，第一导热棒和散热壳体均采用导热材质。

[0011] 所述散热壳体的外表面设有若干第二导热棒，第二导热棒采用导热材质。

[0012] 所述若干第二导热棒在散热壳体的外表面均匀分布。

[0013] 本实用新型的有益效果是：本实用新型第一散热机构的设置，便于将喷头上的热

量传递给冷却水，从而降低喷头的温度，第二散热机构的设置，将喷头的温度降低，多余的

热量经过导热机构传递给外界，散热效果好且散热速度快。

说　明　书 1/3 页

3

CN 214872690 U

3



附图说明

[0014] 图1为本实用新型实施例1的结构示意图；

[0015] 图2为A‑A方向的剖面图；

[0016] 图3为本实用新型实施例2的结构示意图；

[0017] 图中：喷头1，冷水箱2，泵体3，进水管4，冷却管5，排水管6，第二散热机构7，散热壳

体8，半导体制冷片9，第一导热棒10，第二导热棒11。

具体实施方式

[0018] 以下结合附图和实施例对本实用新型作进一步说明。

[0019] 实施例1：

[0020] 如图1和图2所示，一种3D打印机喷头散热装置，包括位于喷头1上且用于将喷头上

的热量排入外界的第一散热机构、第二散热机构7、温度传感器和控制器，第一散热机构、第

二散热机构7和温度传感器均与控制器连接，控制器采用西门子s7‑200PLC控制器，温度传

感器将检测的喷头1表面的温度传递给控制器，控制器根据温度传感器传递的数据从而控

制器第一散热机构和第二散热机构7的工作状态，当温度传感器检测的喷头1表面的温度低

于设定温度时，则控制器控制第一散热机构和第二散热机构7停止工作，当温度传感器检测

的喷头1表面的温度高于设定温度时，则控制器控制第一散热机构和第二散热机构7开始工

作，智能化程度高，避免浪费资源，第一散热机构的设置，便于将喷头上的热量传递给冷却

水，从而降低喷头的温度，第二散热机构的设置，将喷头的温度降低，多余的热量经过导热

机构传递给外界，散热效果好且散热速度快，第一散热机构包括包括缠绕在喷头上的冷却

管5、与冷却管5的进水管4连接的泵体3、与冷却管5的出水管6连接的冷却水箱2，泵体3的进

水口与冷却水箱2连接并将冷却水箱2内的冷却水抽入冷却管5内，泵体3与控制器连接从而

控制泵体3的工作状态。所述冷却水箱2与冷却源连接用于将冷却水箱2内的冷却水进行冷

却。所述散热管5呈螺旋状由上至下将喷头1的外表面包裹，便于冷却管5对喷头1的外表面

进行均匀散热，散热效果好，泵体3将冷却水箱2内的水抽入冷却管5内，利用冷却水对喷头1

进行散热，散热效果好，经过吸收热量的冷却水排入冷却水箱2内进行降温处理。

[0021] 所述第二散热机构7包括通过螺栓组件固定在喷头1外表面的若干半导体制冷片

9、与半导体制冷片9的外表面通过螺栓组件固定连接的导热机构，半导体制冷片9的制冷面

与喷头1的外表面固定连接，导热机构将半导体制冷片9产生的热量传递给外界，半导体制

冷片9与控制器电性连接从而控制半导体制冷片9的工作状态，半导体制冷片9利用半导体

材料的Peltier效应，当直流电通过两种不同半导体材料串联成的电偶时，在电偶的两端即

可分别吸收热量和放出热量，可以实现制冷的目的，它是一种产生负热阻的制冷技术，其特

点是无运动部件，可靠性也比较高。所述导热机构包括与半导体制冷片9的制热面固定连接

的若干第一导热棒10、与第一导热棒10的另一端固定连接的散热壳体8，第一导热棒10和散

热壳体8均采用导热材质，半导体制冷片9在制冷的过程中产生的热量经过第一导热棒10和

散热壳体8传递给外界，便于对喷头1进行二次散热，从而加速了对喷头1的散热速度。

[0022] 实施例2：

[0023] 如图2和图3所示，一种3D打印机喷头散热装置，包括位于喷头1上且用于将喷头上

的热量排入外界的第一散热机构、第二散热机构7、温度传感器和控制器，第一散热机构、第
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二散热机构7和温度传感器均与控制器连接，控制器采用西门子s7‑200PLC控制器，温度传

感器将检测的喷头1表面的温度传递给控制器，控制器根据温度传感器传递的数据从而控

制器第一散热机构和第二散热机构7的工作状态，当温度传感器检测的喷头1表面的温度低

于设定温度时，则控制器控制第一散热机构和第二散热机构7停止工作，当温度传感器检测

的喷头1表面的温度高于设定温度时，则控制器控制第一散热机构和第二散热机构7开始工

作，智能化程度高，避免浪费资源，第一散热机构的设置，便于将喷头上的热量传递给冷却

水，从而降低喷头的温度，第二散热机构的设置，将喷头的温度降低，多余的热量经过导热

机构传递给外界，散热效果好且散热速度快，第一散热机构包括包括缠绕在喷头上的冷却

管5、与冷却管5的进水管4连接的泵体3、与冷却管5的出水管6连接的冷却水箱2，泵体3的进

水口与冷却水箱2连接并将冷却水箱2内的冷却水抽入冷却管5内，泵体3与控制器连接从而

控制泵体3的工作状态。所述冷却水箱2与冷却源连接用于将冷却水箱2内的冷却水进行冷

却。所述散热管5呈螺旋状由上至下将喷头1的外表面包裹，便于冷却管5对喷头1的外表面

进行均匀散热，散热效果好，泵体3将冷却水箱2内的水抽入冷却管5内，利用冷却水对喷头1

进行散热，散热效果好，经过吸收热量的冷却水排入冷却水箱2内进行降温处理。

[0024] 所述第二散热机构7包括通过螺栓组件固定在喷头1外表面的若干半导体制冷片

9、与半导体制冷片9的外表面通过螺栓组件固定连接的导热机构，半导体制冷片9的制冷面

与喷头1的外表面固定连接，导热机构将半导体制冷片9产生的热量传递给外界，半导体制

冷片9与控制器电性连接从而控制半导体制冷片9的工作状态，半导体制冷片9利用半导体

材料的Peltier效应，当直流电通过两种不同半导体材料串联成的电偶时，在电偶的两端即

可分别吸收热量和放出热量，可以实现制冷的目的，它是一种产生负热阻的制冷技术，其特

点是无运动部件，可靠性也比较高。所述导热机构包括与半导体制冷片9的制热面固定连接

的若干第一导热棒10、与第一导热棒10的另一端固定连接的散热壳体8，第一导热棒10和散

热壳体8均采用导热材质，半导体制冷片9在制冷的过程中产生的热量经过第一导热棒10和

散热壳体8传递给外界，便于对喷头1进行二次散热，从而加速了对喷头1的散热速度。

[0025] 所述散热壳体8的外表面设有若干第二导热棒11，第二导热棒11采用导热材质，所

述若干第二导热棒11在散热壳体8的外表面均匀分布，第二导热棒11与散热壳体8的外表面

通过螺栓组件固定，第二导热棒11的设置，增加了散热壳体8的散热速度，提高散热的效率。

[0026] 本实用新型第一散热机构的设置，便于将喷头上的热量传递给冷却水，从而降低

喷头的温度，第二散热机构的设置，将喷头的温度降低，多余的热量经过导热机构传递给外

界，散热效果好且散热速度快。
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图3
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