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Sposob otrzymywania kompleksowych zwigzkéow olowiawych
do stabilizacji PCW

1

Przedmiotem wynalazku jest sposoéb otrzymy-
wania kompleksowych zwigzkéw olowiawych do
stabilizacji PCW, o skuteczniejszym dziataniu od
dotychczas stosowanych.

Wobec szerokiego i nadal postepujacego stoso-
wania PCW do wyrobu przedmiotéw i urzgdzen
o bardzo szerokim zastosowaniu, ktére z kolei
winny odpowiadaé wysokim standartom uzytko-
wym, zagadnienie przetwoérstwa i stabilizacji PCW
ma zasadnicze znaczenie.

W technice $§wiatowej stosuje sie szeroki wa-
chlarz stabilizatoréw, ktére mniej lub wiecej
skutecznie zapobiegajg rozkladowi PCW przy je-
go przetwoérstwie w temperaturze powyzej 150°C.
Do znanych i powszechnie stosowanych stabiliza-
tor6w PCW nalezg: sole metali, mydia metali,
organiczne zwiazki azotowe, organiczne zwigzki
metali, zwiazki epoksydowe oraz stabilizatory sy-
nergetyczne.

Do ‘najbardziej efektywnych stabilizatorow sto-
sowanych w temperaturze powyzej 190°C nalezg
organiczne zwigzki cyny, ze wzgledu jednak na
deficytowo$¢é cyny oraz jej wysokg cene nie sa
powszechnie stosowane.

Obok zwigzkéw cynowych sg uzywane kom-
pleksowe zwigzki metali, takie jak: barowo-kad-
mowe, cynkowo-barowo-kadmowe, kadmowo-cyn-
kowo-wapniowe, cynkowo- wapniowe oraz zwigz-
ki olowiawe, ktére sa stosowane w mieszaninach
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synergetycznych, . zwiekszajac
termicznej i §wietlnej.

Do najczeSciej stosowanych stabilizator6w PCW
ze wzgledu na latwag dostepnosé, zalicza sie zwigz-
ki olowiawe takie jak: dwu i tr6jzasadowe siar-
czany, fosforyny, krzemiany, weglany, ftalany i
stearyniany olowiawe. Zwigzki te jednak nie sta-
bilizujg PCW w dostatecznym stopniu, zwlaszcza
przy przetwérstwie w temperaturze powyzej
170°C, wskutek czego otrzymuje sie wyroby o
z61tym odcieniu, co $wiadczy o czeSciowym roz-
kladzie PCW. Stwierdzono, ze efektywno§é ter-
micznej stabilizacji PCW wzrasta ze stopniem za-
sadowosci zwigzku olowiawego oraz z zawartoScia
w nim olowiu. Z drugiej jednak strony wyzszy
procent zawartoSci olowiu zwieksza toksycznosé
przetwarzanego tworzywa i ogranicza jego zakres
stosowania. Dlatego tez od dobrego stabilizatora
PCW wymaga sie wysokiej efektywnos$ci stabili-
zacji termicznej, przy réwnocze$nie matej zawar-
tosci otowiu, niskiej zasadowo$ci oraz dobrych
wlasno§ciach smarnych, zwlaszcza przy prze-
twoérstwie metodg wyttaczania.

Dane literaturowe podajg, ze efektywno$§é sta-
bilizatora mozna zwiekszy¢ przez wspo6istracenie
z solami olowiawymi soli metali takich jak: bar,
kadm, cynk wapn. Sg to jednak metale deficyto-
we i kosztowne.

Poszukujgc tanszych i latwiej dostepnych su-
rowcéw po produkcji stabilizatorow PCW stwier-

efekt stabilizacji
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dzono, ze pozytywne rezultaty otrzymuje sie przez
wspolstracenie soli olowiawo-magnezowych. Zwigz-
ki te charakteryzujg sie duzg stabilno$cia w wy-
sokich temperaturach i dobrymi wlasnoSciami
smarnymi w trakcie przetworstwa. Efektywne
stabilizatory PCW otrzymuje si¢ przez zachowa-
nie odpowiedniego stosunku molowego wspoOlstra-
conych soli.

Opracowano sposOb pozwalajacy na otrzymanie
kompleksowych stabilizator6w olowiawych dla
PCW, ktoére spelniajg wszystkie wymagania ja-
kie' stawia sie dla tych zwigzk6w, zgodnie z ich
przeznaczeniem. .

Stwierdzono, ze korzystnie jest stosowaé 0,06
do 1,0 mola soli magnezowej na kazdy mol soli
olowiawej a zwlaszcza 0,25 mola soli magnezo-
wej na kazdy mol sali olowiawej.

Szczegblnie efektywny stabilizator otrzymuje
sie przez zadanieé roztworu wodnego soli olowia-
wej siarczanem magnezu lub chlorkiem magne-
zu, zwlaszcza w iloSci 0,25 mola na kazdy mol
soli olowiawej i siarczanem lub chlorkiem me-
talu alkalicznego, zwtaszcza w iloSci 0,125 do 0,5
mola na kazdy mol soli olowiawej oraz alkaliami
do calkowitego wytracenia jon6w otowiawych i
kwasem tluszczowym lub mydiem kwasu tlusz-
czowego, na przyklad stearynianem sodu, zwlasz-

cza w ilosci 0,5 mola na kazdy mol soli olowia-

wej.

Otrzymany zwigzek kompleksowy otowiu i mag-
nezu charakteryzuje sie wysoka efektywnoScig
stabilizacji termicznej PCW oraz posiada bardzo
dobre wtilasnoSci smarne, nadajagc mieszance pro-
szkowej twardego PCW szczegblnie korzystne
wlasno$ci reologiczne w trakcie jej przetwoérstwa
na urzadzeniach produkcyjnych. Powyzszy zwig-
zek zawiera w swoim skladzie zasadowy siarczan
olowiu, charakteryzujacy sie duzg trwalo$cig ter-
miczng i akceptorujgcy wydzielany z rozkladu
PCW chlorowodoér, chlorek olowiu hamujacy roz-
klad PCW oraz stearynian magnezu dzialajacy
jako synergetyczny stabilizator i zwigzek o wtas-
noSciach smaru. zewnetrznego. :

Zwiazki olowiawo-magnezowe charakteryzuja
sie prostotg otrzymywania i dostepno$cig surowcow.

Przyktad I
wego chlorkowo-siarczanowego
wiawo-magnezowego:

Do kolby tréjszyjnej o pojemnosci 2 1 wprowa-
dza sie 200 ml wody destylowanej i 400 g 25-pro-
centowego roztworu azotanu olowiawego, wkrapla
powoli 154 g 6-wodnego chlorku magnezowego
w. 10 procentowym roztworze wodnym a nastep-
nie dodaje 24,3 g 10-wodnego siarczanu sodowego
w 10-procentowym roztworze i 12,2 g tugu sodo-
wego w 15-procentowym roztworze. W oddzielnej
kolbie do 300 ml wody destylowanej dodaje sie
31 g stearyny i 4,6 g lugu sodowego i ogrzewa w
temperaturze 65°C przy cigglym mieszaniu, przez
1 godz. Po wprowadzeniu mydla zawarto$§é kolby
podgrzewa sie do temperatury 65—70°C i utrzy-
muje sie w tej temperaturze przez okres 3 godzin,
a nastepnie studzi do 20°C i przelewa do zlewki
2 1 i 6-krotnie dekantuje. Otrzymany osad prze-
sgcza sie i przemywa woda destylowang na lej-

Spos6b otrzymywania zasado-
stearynianu olo-
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ku Biichnera, do uzyskania przewodnictwa prze-
saczu wodnego ponizej 150 uS/cm. Przesaczona
prébe suszy sie w suszarce w temperaturze 80°C
do uzyskania wilgotno§ci w granicach 2 procent.

Przyktad II. Spos6b otrzymywania zasado-
wego chlorkowo-siarczanowego stearynianu mag-
nezowo-olowiawego.

Do kolby wprowadza sie nadmiar azotanu olo-
wiawego i wody destylowanej jak w przykladzie
I, a nastepnie dodaje sie 18,6 g 7-wodnego siar-
czanu magnezu i 8,7 g chlorku sodowego oraz wkra-
pla sie 12,2 g lugu sodowego w 15-procentowym
roztworze. Nastepnie wprowadza. sie uprzednio
przygotowane jak w przykladzie I mydlo stea-
rynowe i zawarto§¢ kolby utrzymuje sie przy
ciggtlym mieszaniu w temperaturze 70°C przez
okres 3 godzin. Dalsze operacje wykonuje sie we-
diug przykladu I.

Przykltad III. Sposéb otrzymywania zasa-
dowego chlorkowo-siarczanowego stearynianu olo-
wiawo-magnezowego.

Do kolby trdjszyjnej wprowadza sie ilo§é azo-
tanu olowiawego, wody, roztworu soli siarczanu
magnezowego i chlorku oraz lugu sodowego we-
diug przykiladu I. RéwnoczeénieAprzygotowuje sie
roztwér mydla stearynowego w nastepujacy spo-
s6b: do kolby o objetosci 500 ml wlewa sie 200 ml
wody destylowanej, ogrzewa sie do temperatury
65°C, dodaje sie 43 g stearyny i wkrapla sie po-
woli 6,2 g tugu sodowego w roztworze 15 procen-
towym. Zawarto§é kolby utrzymuje sie nastepnie
w temperaturze 65°C przez 1 godzine.

Tak przygotowany roztwér mydia dozuje sie
do kolby zawierajgcej strgcone sole magnezowo-
-olowiawe przez 30 minut przy cigglym mieszaniu.
Nastepnie podnosi sie temperature do 70°C i u-
trzymuje sie zawarto$¢ kolby w tej temperatu-
rze przez 3 godziny, stale mieszajac.

W podobny spos6b mozna otrzymaé wspOlstrag-
cone kompleksowe sole olowiu i magnezu z siar-
czanami i krzemianami oraz weglanami itp. sto-
sujac odpowiedni stosunek molowy poszczeg6l-
nych soli. I tak np. do otrzymania dwuzasadowe-
go siarczanowo-fosforynowego stearynianu mag-
nezowo-olowiawego uzywa sie 1 mol soli otowia-
welj, 0,25 mola siarczanu sodowego, 0,25 mola
fosforynu sodowego, 0,25 mola soli magnezowej,
1 mol lugu sodowego i 0,5 mola lugu sodowego,
zobojetnionego kwasem stearynowym.

Spos6b wytwarzania tego zwigzku — jak w
przyktadach I, IT i IIIL

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b otrzymywania kompleksowych zwigz-
kow olowiawych do stabilizacji PCW przez wsp6i-
strgcanie soli olowiawych z solami innego metalu,
znamienny tym, ze sole olowiawe wspoéistrgca sie
z solami magnezowymi w iloSci 0,06 do 1 mola
soli magnezowej na kazdy mol soli olowiawej,
zwlaszcza 0,25 mola soli magnezowej na kazdy
mol soli olowiawej.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
roztwér wodny soli olowiawej zadaje sie siarcza-
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nem magnezu lub ‘chlorkiem magnezu i siarcza- oraz alkaliami do calkowitego wytrgcenia jondw
mem lub chlorkiem metalu alkalicznego w ilo$ci olowiawych i kwasami tluszczowymi lub ich my-

0,125 do 0,5 mola na kazdy mol soli olowiawej dilami.
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