MINISTERO DELLO S\}ILUPPO ECONOMICO

DIREZIONE GENERALE PER LA LOTTA ALLA CONTRAFFAZIONE
UFFICIO ITALIANO BREVETTI E MARCHI

[DOMANDA DI INVENZIONE NUMERO|[102018000007526|

[Data Deposito 26/07/2018 |
IData Pubblicazione [[26/01/2020 |
Classifiche IPC
|Sezi0ne||Classe||Sott0classe||Grupp0||Sott0grupp0|
B__ 23 Jo 7___los |
|Sezi0ne||Classe||Sott0classe||Grupp0||Sott0grupp0|
B3 72 |
Titolo

GRUPPO MOVIMENTATORE DI SEMILAVORATI DI FORMA ELONGATA ALIMENTANTI UNA
MACCHINA UTILIZZATRICE




10

15

M578.003.1T(R2) Ing. Mauro Palestrini
(Albo iscr. n. 547BM)

DESCRIZIONE

annessa a domanda di brevetto per INVENZIONE INDUSTRIALE
avente per titolo

GRUPPO MOVIMENTATORE DI SEMILAVORATI DI FORMA

ELONGATA ALIMENTANTI UNA MACCHINA UTILIZZATRICE

a nome: METAL ART di Franco e Mauro TRANQUILLI S.r.l., di
nazionalita italiana, con sede a 60019 Senigallia, in Via
Strada della Marina, n.l1ll
Inventore Designato: Sig. Franco TRANQUILLI
I1 Mandatario:

* kK Kk kK
I1 presente trovato si riferisce alle attrezzature di
servizio di macchine utensili, in particolare di una
macchina tipo tornio, e concerne un gruppo movimentatore
di semilavorati di forma elongata, quali ad esempio barre
o tubi metallici in alimentazione di wuna macchina
utilizzatrice.
E' noto che in una macchina utensile tipo tornio, 1
semilavorati in barra destinati alla lavorazione
d'utensile sono alimentati attraverso un convogliatore
tubolare avente dimensioni fisse ed invariabili,
convogliatore il quale & alloggiato nella struttura
propria della macchina utensile, nonché integrato nella
macchina medesima.
Una volta attraversato il convogliatore tubolare, un
tratto di estremita del semilavorato elongato in barra
viene fatto fuoriuscire nello spazio di lavoro della
macchina utensile. All’interno di gquesto, sporgendone in

proiezione orizzontale, 11 tratto di estremita viene
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sottoposto alla lavorazione e, al completamento della
stessa, troncato e separato dalla parte residua del
semilavorato in barra. Durante una pausa della lavorazione
d'utensile il tratto residuo del semilavorato wviene poi
fatto avanzare nuovamente all'interno dello spazio di
lavorazione, per una lunghezza adeguata, per essere poi
sottoposto di nuovo alle lavorazioni di pertinenza di un
nuovo prodotto.

Ripetendosi ciclicamente tale sequenza di operazioni il
semilavorato elongato viene fatto avanzare a tratti
diminuendo in lunghezza di volta in wvolta fino al
progressivo esaurimento del proprio materiale costitutivo
utilmente sfruttabile.

Gli apparati di alimentazione preposti a tali operazioni
prevedono solitamente anche 1’impiego di speciali corpi
astiformi, meccanizzati ed integrati nell’apparato che,
trasportati da idonei carrelli traslabili nei due versi
della linea di alimentazione ed azionati da specifici
meccanismi attuatori, penetrando anch’essi al seguito del
semilavorato in barra all’interno del convogliatore della
macchina utilizzatrice, permettono di gestire in spinta e
all’occorrenza anche in traino, i1l semilavorato in barra
anche quando lo stesso abbia raggiunto una lunghezza tale
da essere totalmente contenuto all’interno del
convogliatore della macchina utilizzatrice.

Dal momento <che ©per 1l'economia di lavorazione &
vantaggioso utilizzare semilavorati in Dbarra delle
maggiori lunghezze commerciali possibili (che possono
avere lunghezze lineari anche dell’ordine di alcuni
metri), 1 citati apparati alimentatori presentano, in

generale, dimensioni d'ingombro longitudinale piuttosto
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rilevanti.
Da c¢i0 conseguono diversi inconvenienti, tra 1 quali
un'elevata occupazione di spazio all'interno degli
ambienti di lavoro; un elevato costo dell’apparato; e
lunghe corse di lavoro degli spintori, peraltro attuate
con meccanismi di una certa complessita che implicano
anche elevati costi di tali apparati.
Compito tecnico del presente trovato & pertanto quello di
risolvere 1 problemi della tecnica nota proponendo una
soluzione che sia in grado di contribuire a ridurre gli
ingombri longitudinali degli apparati alimentatori di
semilavorati di forma elongata; di contribuire a ridurre
la lunghezza della corsa utile dei corpi astiformi; di
contribuire a ridurre 1 costi degli apparati di
alimentazione; e di velocizzarne i1 cicli operativi.
In accordo con il trovato tali risultati sono ottenuti
mediante un gruppo movimentatore come definito nelle
allegate rivendicazioni.
Caratteristiche tecniche e vantaggi ulteriori del trovato
saranno evidenti nel seguito della descrizione di una sua
forma di realizzazione, indicativa e non limitativa, fatta
con riferimento alle figure degli allegati disegni in cui:
- la figura 1 & una vista assonometrica d'insieme di un
alimentatore di semilavorati in barra in cui il trovato &
inserito;
- la figura 2 & una vista parziale della figura 1 che
illustra in scala di ingrandimento alcuni particolari
dell'alimentatore;
- la figura 3 & una rappresentazione assonometrica dei
particolari di figura 2 osservati da un diverso punto di

vista per meglio evidenziare alcuni dettagli altrimenti
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non visibili;
— la figura 4 & una rappresentazione d'insieme del trovato
illustrato in assonometria e visto di scorcio dall'alto;

- la figura 5 € una rappresentazione d'insieme del
trovato illustrato in assonometria tridimensionale e visto
di scorcio dall'alto e da un punto di osservazione diverso
da gquello di figura 1;

- la figura 6 & una prima vista laterale del trovato
rappresentato in una propria condizione inoperativa;

- la figura 7 & una vista laterale del trovato,
corrispondente a quella di Figura 6, rappresentato in
condizione operativa;

- la figura 8 & una rappresentazione in pianta del trovato
visto dal basso ed in condizione inoperativa;

- la figura 9 & una rappresentazione in pianta del trovato
visto dall’alto;

- la figura 10 & una rappresentazione assoncmetrica
d’insieme del trovato corredato di mezzi rilevatori della
lunghezza di barra transitata, ovvero della lunghezza
residualmente utilizzabile di semilavorato in barra.

Con riferimento alle figure degli uniti disegni, in Figura
1 con 1 & globalmente individuato un apparato alimentatore
di semilavorati (2) di forma elongata, previsto per
alimentare un convogliatore (3) tubolare di una macchina
utilizzatrice, in particolare di una macchina utensile
tipo tornio, non rappresentata nei disegni.

L'apparato (1) essenzialmente comprende una linea (4) di
alimentazione, preferibilmente sviluppantesi in una
direzione orizzontale (Z), lungo la quale 1 semilavorati

(2) sono fatti avanzare, ordinatamente in successione, al

di sopra di almeno una culla (5) di supporto,
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longitudinalmente a sé stessi, e fino a transitare, al
termine dell'avanzamento, attraverso detto convogliatore
(3); ed un corpo (6) astiforme, elongato e disposto
longitudinalmente alla linea (4) di alimentazione, il
guale (come meglio evidenziato nelle Figure 2 e 3) ¢
portato da un carro (7) motorizzato che & mobile,
alternativamente e parallelamente a detta linea (4) di
alimentazione, traslando lungo binari, paralleli, di
guida, indicati con riferimento (32).

L'apparato (1) comprende anche un gruppo (35)
movimentatore per movimentare semilavorati (2) elongati
in Dbarra, longitudinalmente a sé stessi, lungo una
direzione (Z) di avanzamento vVerso la macchina
utilizzatrice.

I1 gruppo (35) essenzialmente comprende mezzi (40) di
guida e mezzi (50) di traino del semilavorato (2)
elongato, lungo la direzione (Z) di avanzamento, 1 quali
sono reciprocamente integrati in una unita globalmente
indicata con (55).

Pit in particolare, i mezzi (40) di guida del semilavorato
(2) includono dei rulli (4la,41lb,41lc), preferibilmente in
numero totale di tre, i quali sono disposti bilateralmente
alla direzione (Z) di avanzamento del semilavorato (2).
Due rulli (4la,41lb) sono ubicati in corrispondenza di un
lato del semilavorato (2) e sono dislocati ad un certa
distanza longitudinale 1'uno dall’altro; un terzo rullo
(41lc) & collocato in corrispondenza del lato opposto in
posizione sostanzialmente intermedia alla distanza
intercorrente tra i due rulli (4la,41lb) del lato opposto.
I tre rulli (4l1la,41lb,41lc) sono girevoli intorno ad assi

di rotazione orientati parallelamente ad una prima
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6
direzione (Y) trasversale alla direzione (Z) di
avanzamento; sono dotati di superfici (42) laterali

profilate complementarmente al contorno del semilavorato
(2) elongato; e sono traslabili relativamente tra loro

almeno lungo una seconda direzione (X) trasversale alla

direzione (z) di avanzamento per avvicinarsi o)
allontanarsi alla direzione (Z) di avanzamento, e
viceversa. Ipotizzando <che il semilavorato (2) sia

concretizzato da una barra a contorno circolare,
conferendo ai rulli (41la,41b,41lc) una conformazione tale
da presentare una superficie (6) laterale bitroncoconica,
e traslando i rulli (41la,41lb) di un lato nel verso di
avvicinamento relativo al rullo (41lc) dell’altro lato, &
possibile allineare e guidare i1l semilavorato (2) lungo
la direzione (Z) di avanzamento. Traslandoli, wviceversa,
in senso opposto, & possibile liberare uno spazio utile
atto a consentirne 1l’inserimento del semilavorato in, o
la sua estrazione da, lo spazio fisico interposto tra i
rulli (41la,41lb) di un lato ed il rullo (4lc) dell’altro
lato.

I mezzi (50) di traino del semilavorato (2) lungo la
direzione (Z) di avanzamento includono una trasmissione
(51) di moto da un organo (52) motore ad almeno uno dei
rulli (4la;41lb;41lc), che sia disposto a riscontro forzato,
rotolante, contro i1l contorno del semilavorato (2).
Preferibilmente, la trasmissione (51) di mcocto include una
cinghia (53) avvolta ad anello chiuso intorno ad una
coppia di detti almeno tre rulli (4la,41lb,41lc) e ad una
puleggia (54) motrice. Per effetto dell’attrito
tangenziale presente tra la superficie di contorno del

semilavorato e le superfici (6) laterali dei rulli
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(41a,41b,41c) e, a seconda del verso di rotazione della
puleggia (54) motrice, 11 semilavorato (2) elongato in
barra pud essere trainato 1in avanti, o viceversa
all’indietro, lungo la direzione (Z) di alimentazione.

E’ ovvio <che in wvariante alla configurazione sopra
descritta, la cinghia (53) puo circoscrivere in
alternativa anche un numero di rulli (4la,41lb,41lc) diverso
da tre purché sia soddisfatta, anche con mezzi
equivalenti, peraltro rientranti nelle comuni conoscenze
di un tecnico del settore, la condizione di ottenimento e
mantenimento del semilavorato (2) elongato in allineamento
con la direzione (Z) di avanzamento verso la macchina
utilizzatrice.

I rulli (4la,41lb,41c) sono supportati da ganasce (56a,56b)
bilaterali alla direzione (Z) di avanzamento di detto
semilavorato (2), recate dall’unita (55).

Le ganasce (56a,56b) sono supportate mediante perni (57)
ed asole (58) di guida da piastre (59), le quali sono
traslabili parallelamente ad una direzione (X;Y)
trasversale alla direzione (Z), su azionamento di relativi
mezzi (60) attuatori.

Poiché le asole (58) hanno direzioni di sviluppo oblique
rispetto alla direzione di traslazione delle piastre (59),
a seconda del verso di azionamento dei mezzi (60)
attuatori si produce 1l’avvicinamento o l’allontanamento
dei rulli (41la,41b;41c).

I1 gruppo (35) movimentatore comprende anche mezzi (61)
sensori atti a rilevare la lunghezza di detto semilavorato
(2) elongato transitata attraverso 1l’unita (55).

I mezzi (61) sensori includono un rilevatore (62)

incrementale, associato ad almeno un corpo (62a;62b)
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volvente, 11 quale & rotolante a contatto con detto
semilavorato (2)ed & contestualmente trasduttore della
lunghezza transitata del semilavorato (2) medesimo.

Il rilevatore (62) incrementale & supportato da un telaio
(63) traslabile in guida, lungo una delle direzioni (X;Y)
trasversali alla direzione (Z) di avanzamento del
semilavorato (2), su azionamento di relativi attuatori
(63) .

I1 gruppo (55) movimentatore sopra descritto pud essere
impiegato - all’interno di un apparato (1) alimentatore
di semilavorati (2) elongati in barra lungo una direzione
(Z) di alimentazione di una macchina utilizzatrice - sia
da solo come organo spintore e/o0 trattore dei semilavorati
(2) destinati ad alimentare una macchina utilizzatrice;
sia in combinazione operativa con uno spintore (6) di
diversa tipologia.

Infatti, nell’uso individuale, & immediato constatare che
il gruppo (55), ricevuto un semilavorato (2) in barra
nello spazio interposto tra i rulli (4la,4lb,41lc), con un
successivo avvicinamento dei rulli (4la,41b;41c) €& 1in
grado di orientare il semilavorato (2) medesimo e di farlo
avanzare verso la macchina utilizzatrice di un tratto alla
volta ad ogni occorrenza di altro materiale da lavorare.
Quando invece & utilizzato in combinazione, ad esempio con
un COorpo (6) astiforme, elongato e disposto
longitudinalmente a, e traslabile lungo, la direzione (Z)
di alimentazione, il gruppo (55) pud prendere in carico
su di sé un nuovo semilavorato (2) in barra da alimentare,
ed e 1in grado di farlo avanzare verso la macchina
utilizzatrice, senza che il <corpo (6) astiforme sia

chiamato ad intervenire. Il corpo (6) astiforme pud essere
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percido mantenuto in condizione di riposo al di fuori della
direzione (Z) di avanzamento durante 1l’erogazione ed il
consumo della massima parte della lunghezza del
semilavorato (2) elongato in barra. Dal momento che il
corpo (6) astiforme pud essere chiamato ad intervenire
soltanto quando la lunghezza residua della barra & ormai
prossima alla lunghezza del convogliatore (3) della
macchina utilizzatrice, l’entita della corsa che detto
corpo (6) astiforme & destinato a compiere pud essere
notevolmente ridotta rispetto a quella normalmente
prevista negli apparati (1) alimentatori noti; dal che
consegue che 1l’apparato (1) necessita di un minor ingombro
longitudinale conseguendosi cosl significativi wvantaggi
in termine di minori dimensioni e di minore complessita
meccanica degli organi preposti alla movimentazione del
corpo (6) astiforme.

Quando poi 1l corpo (6) astiforme utilizzato & del tipo
che, oltre a spingere il semilavorato (2), & anche in
grado di afferrare 1lo sfrido del medesimo che resta
all’interno del convogliatore (3) tubolare della macchina
utilizzatrice e di estrarlo all’esterno, 11 gruppo (55)
operando 1in coordinazione di moto con 11 corpo (6)
astiforme & in grado di afferrare lo sfrido tra 1 rulli
(41la,41b,41c) e, mentre 1l corpo (6) astiforme continua
ad allontanarsi dalla macchina utilizzatrice, & in grado
di disimpegnare in automatico lo sfrido, senza necessita
di interruzioni del <ciclo operativo, ovvero senza
necessita di interventi del ©personale preposto alla
sorveglianza della lavorazione: da tutto c¢id derivandosi
un accorciamento dei cicli operativi ed una totale

automazione delle operazioni.
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In definitiva, il trovato raggiunge pienamente i
dichiarati scopi e si qualifica anche per 1l'ulteriore
vantaggio di rendere disponibile un gruppo movimentatore
stazionario che non abbisogna di eseguire traslazioni
d’insieme lungo la direzione di alimentazione con
conseguente semplicita ed economicita di costruzione; con
alta affidabilita d’uso derivabile da un minor numero di
parti in movimento; e con suscettibilita ad operare
vantaggiosamente sia in combinazione con i corpi astiformi
di realizzazione tradizionale previsti per la spinta e la
trazione dei semilavorati in barra, sia in modo autonomo,
disgiunto da questi ultimi.

IL MANDATARIO
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RIVENDICAZIONI

1. Gruppo movimentatore di semilavorati (2) di forma
elongata alimentanti una macchina utilizzatrice nella
guale 1 semilavorati (2) avanzano longitudinalmente a sé
stessi, lungo una direzione (Z) di avanzamento,
caratterizzato dal fatto di comprendere

— mezzi (40) di guida del semilavorato (2)che includono
almeno tre rulli (4l1la,41b,41lc)disposti bilateralmente
alla direzione (Z2) di avanzamento, i1 quali sono girevoli
intorno ad assi di rotazione orientati parallelamente ad
una prima direzione (¥) trasversale a detta direzione (2)
di avanzamento, sono dotati di superfici (42) laterali
profilate complementarmente al contorno del semilavorato
(2) elongato, e sono traslabili relativamente tra loro
almeno lungo una direzione (X;Y) trasversale alla
direzione (2) di avanzamento per allineare il semilavorato
(2) con la direzione (Z) di avanzamento, e viceversa; e
- mezzi (50) di traino del semilavorato (2) lungo la
direzione (Z) di avanzamento che includono una
trasmissione (51) di moto da un organo (52) motore ad
almeno uno di detti rulli (4la;41b;41lc), detto uno o
ciascun rullo (4l1la;41b;41c) essendo disposto a riscontro
forzato, rotolante, contro il contorno del semilavorato
(2).

2, Gruppo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato
dal fatto che almeno due detti rulli (4la,41b,4lc),

dislocati su uno stesso lato rispetto alla direzione (2)

di avanzamento, hanno superfici (6) laterali
bitroncoconiche.
3. Gruppo, secondo la rivendicazione 1 o 2,

caratterizzato dal fatto che detta trasmissione (51) di
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moto include una cinghia (53) avvolta ad anello chiuso
intorno ad una coppia di detti almeno tre rulli
(4la,41b,41c) e ad una puleggia (54) motrice.

4, Gruppo, secondo una delle precedenti rivendicazioni,
caratterizzato dal fatto di comprendere una coppia di
detti rulli (41la, 41b) collocati su uno stesso lato
rispetto alla direzione (Z) di alimentazione, 1 quali sono
disposti rispettivamente in controreazione con
altrettanti corrispondenti detti rulli (41lec) ubicati su
un lato opposto della direzione (Z) di avanzamento.

5. Gruppo, secondo la rivendicazione 1, caratterizzato
dal fatto che detti mezzi (40) di guida e detti mezzi (50)
di traino sono supportati da un’unita (55) provvista di
ganasce (56a, 56b) bilaterali alla direzione (Z) di
avanzamento di detto semilavorato (2).

6. Gruppo, secondo la rivendicazione 5, caratterizzato
dal fatto che dette ganasce (56a,56b) sono supportate
mediante perni (57) ed asole (58) di guida da piastre (59)
le gquali sono traslabili parallelamente ad una direzione
(X;Y) trasversale a detta direzione (Z), su azionamento
di relativi mezzi (60) attuatori.

7. Gruppo, secondo la rivendicazione 1, caratterizzato
dal fatto di comprendere mezzi (61) sensori atti a
rilevare la lunghezza di detto semilavorato (2) elongato
transitata attraverso detto gruppo (35).

8. Gruppo, secondo la rivendicazione 7, caratterizzato
dal fatto che detti mezzi (61) sensori includono un
rilevatore (62) incrementale, associato ad almeno un corpo
(62a; 62b) volvente, il quale & rotolante a contatto con
detto semilavorato (2) e trasduttore della lunghezza

transitata del semilavorato (2) medesimo.
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9. Gruppo, secondo la rivendicazione 8, caratterizzato
dal fatto che detto rilevatore (62) incrementale &

supportato da un telaio (63) traslabile in guida, lungo
una delle direzioni (X;Y¥Y) trasversali alla direzione (Z)
di avanzamento del semilavorato (2), su azionamento di
relativi attuatori (63).
10. Apparato alimentatore di semilavorati (2) elongati
in barra lungo una direzione (Z) di alimentazione di una
macchina utilizzatrice, comprendente un COorpo (6)
astiforme, elongato e disposto longitudinalmente a, e
traslabile 1lungo, la direzione (Z) di alimentazione,
caratterizzato dal fatto di comprendere un gruppo (35) di
movimentazione, secondo una gqualungque delle precedenti
rivendicazioni, operante in fase coordinata con detto
corpo (6) astiforme.
Senigallia, 26/07/2018
IL MANDATARIO
Ing. Mauro PALESTRINI

(Albo iscr. n. 547BM)
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