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Wynalazek dotyczy Srodka emulsyjnego oparte-
go na wosku i parafinie do ochrony powierzchnio-~
wej metali i powierzchni lakierowanych przed
wplywami klimatycznymi, zwlaszcza korozjq przy
skladowaniu i transporcie wiekszych maszyn jak
samochodéw, traktor6w, maszyn rolniczych albo
ich cze$ci, a takie przy skladowaniu odlewow,
blach, drutéw, rur i innych péiwyrobow.

Znane jest stosowanie do tego celu takich $rod-
k6w, jak na przyklad oleje i ttuszcze, ktére chro-
nig metale przed rdza. Niekorzystne jest jednak
przy tym to, ze tatwo zmywaja sie one lub w cza-
sie skladowania pochlaniajg brud a dzialanie
ochronne jest krétkotrwale, w przeciwienstwie do
powlok woskowych. Znane sg takze powloki otrzy-
mywane przez nanoszenie stopionych woskéw. Ten
spos6b wytwarzania powlok mozna stosowaé jed-
nak tylko do mniejszych cze$ci maszynowych ta-
kich, ktéore mozna zanurzyé do stopionego wosku.

Nanoszenie stopionych woskéw metodg natry-
sku nie prowadzi do uzyskania powlok o dobrej
przyczepnoS§ci, przy czym konieczne jest uprzed-
nie ogrzanie chronionego przedmiotu. Mozna
wprawdzie stosowaé roztwory woskéw, wymagaja
one jednak przy stosowaniu w przypadku roz-
puszczalnikéw palnych lub szkodliwych dla zdro-

" wia, na ‘przyklad chlorowanych weglowodoréw,

odpowiednich $rodk6w 'ostrozno$ci. Znane sg réw-
niez wodne emulsje woskéw, ktére nadaja sie
wprawdzie do nakladania na powierzchnie poma-
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lowane lub lakierowane, jednak nie na blyszczace
czeSci zelazne, poniewaz schna one na nich przy
réwnoczesnym . rdzewieniu zelaza. Oprécz tego
emulgatory pozostajagce w wyschnietej powloce
woskowej moga uczynié ja hygroskopijng pod
wplywem wilgoci powietrza lub deszczu i przez
to wywola¢ rdzewienie powierzchni pokrywanej.

Ponadto, znane jest stosowanie emulsji wosko-
wych réwniez z dodatkiem inhibitoré6w organicz-
nych lub nieorganicznych. Je§li takie inhibitory
zawierajg skladniki wytwarzajgce popiét powodu-
ja powazne wady wyrobow w przypadku poz-
niejszego ich spawania lub lutowania. Je$li chro-
nione przedmioty majg réwnocze$nie l$nigce me-
taliczne i lakierowane powierzchnie, to trzeba sic
liczyé z niepozadanym, szkodliwym dla materiatu
dzialaniem na lakierowane powierzchnie, czeSci
gumowe itd. Organiczne inhibitory po dostaniu sie
do powierzchni niemetalicznych, jak na przyktad
lakiery, kauczuk itd., moga wywolaé dzialanie
zmiekczajace, ktére. doprowadza do znacznych
uszkodzen materiatu. )

Stwierdzono, Ze moZna diugotrwale konserwo-
waé powierzchnie btyszczagce 1lub lakierowane-
albo powierzchnie z tworzywa sztucznego i kau-
czuku, powloka woskowg wytwarzang z wodnych
emulsji woskowych, nanoszonych przez powleka-
nie natryskowe. Te wodne emulsje woskéw, we-
diug wynalazku zawieraja lotne, wolne od popio-
lu emulgatory albo lotne czeSci emulgatorsw,
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ktére podczas schniecia emulsji woskowej ulat-
niaja sie rozwijajac jednocze$nie dzialanie dosta-
tecznie hamujgce procesy korozji. Tego rodzaju
emulsje woskowe tworzg powloki, ktbére prze:z
diuzszy czas niezawodnie chronia powierzchnie
metaliczne, nie reemulgujgc (emulgator ulatnia sie

w czasie tworzenia sie powloki) i nie zmieniaja

tez powierzchni niemetalicznych, na przykiad po-

wlok lakierowanych i innych, lecz chronig je
przed dziataniem klimatycznym.

Emulsje woskowe wedlug wynalazku zawierajg
weglowodory o dlugich lancuchach i ich produkty
utleniania o charakterze woskéw, jak roéwniez
rozpuszczalniki weglowodorowe, przy czym sklad-
niki te wystepuja w postaci zemulgowanej w wo-
dzie, przy pomocy amoniaku.

Jako skladniki woskowe stosowane sg dlugo-
tancuchowe, wysokotopliwe techniczne kwasy
montanowe lub zawierajgce kwas montanowy
woski w mieszaninie z parafing,. parafing synte-
tyczng, ozokerytem, petrolatum lub innymi mi-
krokrystalicznymi woskami weglowodorowymi.
W sklad emulsji wchodzg réwniez produkty utle-
niania parafiny powietrzem metodg Fischer-
Tropsch’a.

Sto czeSci gotowej emulsji woskowej zawiera:
2—5 czeScei wagowych kwas6w montanowych

o temperaturze krzepniecia 75—81°C i licz-
bie kwasowej 100—125 lub odpowiednio
wiekszg ilo§¢ woské6w zawierajgcych kwas
montanowy.

1—1,5 czeSci wagowych produktéw utleniania pa-

rafin syntetycznych lub innych, w rodzaju

~miekkiego wosku o temperaturze krzepnie-

cia 40—60°C i liczbie kwasowej 70—90.

3—5 czeSci wagowych mikrokrystalicznych wo-
skow weglowodorowych, o temperaturze
krzepnigcia 45—95°C. ,

10—15 czeSci wagowych weglowodorowego roz-
puszczalnika o zakresie temperatur wrzenia
185—210°C.

1—1,5 czeSci wagowych wodnego roztworu amo-
niaku z 28% wagowymi NHj,

reszta (72—83 czeSci wagowych) woda.

Przy wytwarzaniu emulsji, ktére w znany spo-
s6b otrzymuje sie w podwyzszonej temperaturze,
organiczne skladniki fazy wodnej emulguja przy
dodaniu amoniaku. Sole amonowe skladnikéw wo-
skowych zawierajgcych grupe karboksylowsa sta-
nowig emulgatory §rodka wedlug wynalazku.

Jezeli wymagane sg powloki woskowe odporne
na temperatury klimatu tropikalnego stosuje sie
w $rodku emulsyjnym wedlug wynalazku woski
mikrokrystaliczne o topliwo§ci w temperaturze
powyzej 70°C. W przypadku powlok odpornych
na niskg temperature obniza sie udziat twardych
mikrokrystalicznych wosk6w weglowodorowych,
na korzy$¢é woskéw weglowodorowych o niskim
punkcie mieknienia, zwicekszajac ilo§é ozokerytu
lub petrolatum. Dodanie rozpuszczalnikéw weglo-
wodorowych ma ma celu zwigkszenie trwatloSci
emulsji i w przypadku palnych rozpuszczalnikéw
jak benzyna lakowa, malezy te ilo§é tak obliczyé¢,
aby emulsja rozpylana przy powlekaniu natry-
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skowym, nie zapalila sie .- przy otwartym plo-
mieniu, -

Emulsje ochlodzone szybko, bezposrednio po ich
wytworzeniu i magazynowane w zbiornikach, po-
zostajg trwale w ciggu wielu miesiecy.

Przy natryskiwaniu lub nakladaniu w inny spo-
s6b ‘ma chroniong powierzchnig, emulsja rozpada
sie calkowicie, przy czym amoniak ulatnia sie
w ciggu procesu suszenia tak, ze w utworzonych
hydrofobowych powlokach, nie ma juz po kilku
godzinach soli ani amoniaku. Podczas suszenia
amoniak dziala réwniez jako inhibitor korozyjny,
utrzymuje $rodowisko jeszcze stabo zasadowe, az
do ulotnienia sie. Réwniez produkty utleniania
parafiny dzialajg jako inhibitory korozyjne w wy-
twarzanej lub gotowej powloce woskowej.

Uzyskane przez powlekanie natryskowe prawie
bezbarwne powloki woskowe s3g szczegélnie cien-
kie i geste. Takie powloki sg przezroczyste i wo-
bec tego widaé kolor farby, jakg przedmiot jest
pomalowany, co niekiedy jest bardzo pozadane.
Przez ‘dodanie barwnika tak zwanego sudan lub
innych barwnikéw rozpuszczalnych w wosku,
mozna zabarwiaé¢ zastosowang kompozycje wosko-
wa albo przez dodanie pigmentéw, barwié gotowa
emulsje pigmentami. W tym' przypadku powsta-
nie kolorowa powtloka ochronna i juz podczas na-
tryskiwania mozna stwierdzié, czy cala powierz-
chnia przedmiotu chronionego zostala catkowicie
pokryta emulsjg woskows.

‘W przykladzie podano blizej
skladu $rodka wedlug wynalazku,

Przykltad I 3,0 czeSci wagowe rafinowa-
nego wosku montanowego (temperatura topnienia
95°C, liczba zmydlenia 135, temperatura zestalenia
78/79°C, zawarto§é technicznych kwaséw monta-
nowych 87%),

1,6 czeSci wagowych twardej syntetycznej para-
finy (temperatura zestalenia 92/93°C),

2,0 czeSci wagowe parafiny w plytkach (tempera-
tura zestalenia 56/58°C),

1,0 cze§¢ wagowa produktu utleniania parafiny
syntetycznej powietrzem (temperatura top-
nienia 75°C, liczba zmydlenia 150),

13,0 czeSci wagowych benzyny lakowej,

1,4 czeSci wagowych wody amoniakalnej
NH,),

78,0 czeSci wagowych wody.

Temperatura topnienia wysuszonej powloki wo-

skowej wynosi T8°C.

Srodek nadaje sie zatem do stosowania w wa-
runkach tropikalnych.

dane odno$nie

(28%

Przyktad II

3,0 czeSci wagowe podwoédjnie bielonego wosku
montanowego (temperatura zestalania
72/74°C, temperatura topnienia 63°C, zawar-
to§¢ technicznych kwas6w montanowych
mniej wiecej 55%),

1,8 czeSci wagowych bielonego gaczu 2z oleju
ciezkiego (temperatura zestalania 50°C),

0,7 czeSci wagowych syntetycznego ozokerytu
(temperatura zestalania 71/72°C),

1,1 czeSci wagowych mickkiej parafiny (tempera-
tura zestalania 46/48°C),



50103

5
1,0 cze§¢ wagowa produktu utleniania syntetycz-
- nej parafiny twardej (jak w przykladzie I),
11,0 czeSci wagowych benzyny lakowej,

1,4 czeSci wagowych wody amoniakalnej (28%
NHy),

80,0 czeSci wagowych wody.

Temperatura mieknienia wysuszonej powloki

woskowej wynosi 65°C; ze wzgledu na swa pla-
stycznos$é i niskg temperature miegknienia; Srodek
ten nadaje usie' dla klimatéw chlodniejszych.

Usuniecie powloki ochronnej nastepuje po za-
konczeniu czasu ochrony przez zmycie na przy-
kiad za pomocg benzyny lakowej, przy czym po-
wstajgca pasta woskowa nadaje potysk i wlasci-
woSci chronigce lakierowanej czeSci powierzchni.
Powloke woskowg mozna réwniez usungé przez
traktowanie ciepla woda z dodatkiem przemysio-
wych $rodkéw piorgcych. )

Bardzo korzystne jest stosowanie opisanejemul-
sji woskowej dla skiadowania poSredniego pél-
wyrobu, czeSci maszyn sekcji okretow albo ca-
tych korpuséw okretéw, jak tez wszystkich po-
jazdéw i przyrzadow narazonych na Wplywy
atmosferyczne, a poza tym w tych przypadkach,
gdzie konieczna jest dodatkowa obréobka przez
spawanie. Tak na przyktad blachy bez uprzed-
niego usuwania powlok woskowych tworza przy
spawaniu dobre polgczenia. Powloka woskowa
albo spala sie bez pozostawiania popiotu, albo
przesuwa sie lub odparowuje pod wplywem plo-
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mienia spawajgcego, wzglednie tuku elekirycznego.

Stosowanie powloki woskowej w przemysle
okretowym jest z tego wzgledu szczegélnie ko-
rzystne, poniewaz ochrona przeciwkorozyjna za-
pewniona przez oleje i tluszcze przeciwrdzewne
jest miedostateczna ze wzgledu na dlugi czasokres
budowy, za$§ zastosowanie powlok ochronnych
z farb olowianych wykluczaloby pé6Zniejsze spa-
wanie blach itp.,, gdyz byloby to niebezpieczne
dla zdrowia.

Zastrzezenie patentowe

Srodek emulsyjny oparty na wosku i parafinie
do ochrony powierzchniowej zwlaszcza przed ko-
rozjg powierzchni metalicznych i do konserwacji
innych powierzchni, znamienny tym, ze zawiera
2—5 czeSci wagowych kwasé6w montanowych
o temperaturze krzepniecia 75—81°C i liczbie
kwasowej 100—125 albo odpowiednio wigkszg ilosé
woské6w zawierajacych kwas montanowy, 1—1,5
czeSci wagowych produktéw utleniania parafin
syntetycznych lub innych, w rodzaju miekkiego
wosku o temperaturze krzepniecia 40—60°C i licz-
bie kwasowej 70—90, 3—5 czeSci wagowych mi-
krokrystalicznych =~ woskéw weglowodorowych
o temperaturze krzepniecia 45—95°C, 10—15 cze-
§ci wagowych weglowodorowego rozpuszczalnika
o zakresie wrzenia 135—210°C, 1—1,5 cze§ci wago-
wych wodnego roztworu amoniaku z 28%-ami wa-
gowymi NH; oraz 72—83 czeSci wagowych wody.
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