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(57) Abstract

A device for bevel cutting the edges of rubber plates or
plates of a similar material for mitre joints has an inclined
knife (5) that extends transversely to the cutting direction
and is slidingly mounted in the cutting direction (S) on a

-| base frame (7) provided with a support surface (E) for the

rubber plate (4) and two guiding rails (10, 11). The first guid-
ing rail (10) is arranged underneath the support surface (E)
for guiding the free extremity (13) of the blade (6) and the
second guiding rail (11) is spaced above the support surface
(E) for guiding the usual knife (5). In order to cut in a more
easy and less polluting manner the edges of the rubber
plates, the knife of the device has a heatable blade (6) and
two clamping bars for the rubber plate (4) that extend in the
cutting direction (S) are arranged immediately adjacent the
blade (6). The first clamping bar (15) rests with a longitudi-
nal edge (35) located on the support surface (E) against the
lower side of the blade (6), and the second clamping bar (14)
spaced above the support surface (E) rests with a longitudi-
nal edge (36) against the upper side of the blade (6).




(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum gehrungsgerechten Schneiden von StoBkanten an Gummiplatten oder Platten
aus einem #hnlichen Material, mit einem quer zur Schneidrichtung schriggestellten Messer (5), das an einem mit einer Auflage-
ebene (E) fiir die Gummiplatte (4) versehenen Grundrahmen (7) und zwei Fiihrungsschienen (10, 11) in Schneidrichtung (S) ver-
schiebbar gelagert ist, wobei eine erste Fiihrungsschiene (10) unterhalb der Auflageebene (E) zum Fiihren des freien Endes (13)
der Klinge (6) und eine zweite Fiihrungsschiene (11) mit Abstand oberhalb der Auflageebene (E) zum Fiihren des iibrigen Mes-
sers (5) angeordnet sind. Damit die StoRkanten einfacher und umweltfreundlicher hergestellt werden konnen, ist bei der Vorrich-
tung vorgesehen, dak das Messer eine beheizbare Klinge (6) aufweist, und daf unmittelbar neben der Klinge (6) zwei sich in
Schneidrichtung (S) erstreckende Klemmieisten fiir die Gummiplatte (4) angebracht sind, wovon eine erste (15) mit einer in der
Auflageebene (E) liegenden Lingskante (35) an der unteren Seite der Klinge (6) anliegt und wovon eine zweite (14), mit Abstand -
oberhalb der Auflageebene (E) liegend, mit einer Lingskante (36) an der oberen Seite der Klinge (6) anliegt.
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Vorrichtung zum gehrungsgerechten Schneiden von StoBkanten

an Gummiplatten

Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum
gehrungsgerechten Schneiden von Stofkanten an Gummiplatten
oder Platten aus einem &hnlichen Material, mit einem quer
zur Schneidrichtung schriggestellten Messer, das an einem
mit einer Auflageebene fir die Gummiplatte versehenen
Grundrahmen und zwei Fuhrungsschienen in Schneidrichtung
verschiebbar gelagert ist, wobei eine erste
FGhrungsschiene unterhalb der Auflageebene zum Fihren des
freien Endes der Klinge und eine zweite Fihrungsschiene
mit Abstand oberhalb der Auflageebene zum Fithren des

Ubrigen Messers angeordnet sind.

Es gibt viele Anwendungsfélle, z. B. das Auskleiden von
Behdltern, bei denen es notwendig ist, eine groBere Fliche
aus mehreren Gummiplatten zusammenzusetzen. Die StoBkanten
der einzelnen Gummiplatten werden hierzu angeschiftet, mit
einem Losungsmittel bestrichen und aneinandergepreft,
wonach die benachbarten Gummiplatten an ihren StoBkanten
zusammenvulkanisiert werden. Um eine gute Haftung an den
Stoflkanten benachbarter Gummiplatten zu erreichen, ist es
erforderlich, daB die angeschifteten StoRkanten
benachbarter Gummiplatten zum einen die gleiche Gehrung
und zum anderen eine véllig plane Oberfliche aufueisen,
damit die einander zugewandten Stofflichen véllig plan

aufeinanderliegen.

Eine Vorrichtung der eingangs genannten Art ist aus der
US-PS 45 16 451 bekannt. Dort wird die Gummiplat:te durch
Unterdruck auf der Auflageebene gehalten, wihrend das auch

in Schneidrichtung schréggestellte Messer einen Streifen
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abschneidet. Die so erzielten Schnittfl&chen bedirfen der
Nachbearbeitung durch Schleifen, da sich wellenférmige
Schnitte nicht vermeiden lassen.

Bei einem anderen Verfahren, welches in der DE-0S 24 00
199 beschrieben ist, versucht man mittels eines
rotierenden Messers unter Einsatz eines Kihlmittels, die
StoBkante in etwa gehrungsgerecht zu schneiden. Auch hier
sind diese Schnitte aufgrund der hohen Reibung des
Werkstoffes Gummi und dessen Elastizit&t in der Regel
wellenférmig, so dafl die so erhaltenen StoBkanten von dem
Idealzustand weit entfernt sind. Es ist daher stets
erforderlich, die StoBkanten auf ihre endgliltige Form
nachzuschleifen. Dieses Verfahren ist zum einen aufwendig,
nicht besonders genzu und wenig umweltvertriglich, da beim
Abschleifen Gummiabrieb entsteht, der im glinstigsten Fall

das Wohlbefinden der Arbeiter beeintrichtigt.

Es ist auch bekannt, Gummiplatten mit sogenannten
thermischen Messern zu schneiden. Ein solches thermisches
Messer ist in der EP-A-92 835 beschrieben. Eine Klinge flr
ein solches Messer ist in der DE-0S 32 39 643 beschrieben.
Mit einem solchen Messer ist es bereits méglich, auf den
Einsatz eines zus&tzlichen Gleitmittels, wie z. B. Wasser
zu verzichten. Das Problem, daBl die StoBkanten

nachbehandelt werden missen, bleibt jedoch bestehen.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine
Vorrichtung zu schaffen, mit der sich gehrungsgerechte
Stollkanten an Gummiplatten einfacher und

umweltfreundlicher herstellen lassen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch geldst, daf das
Flesser eine beheizbare Klinge aufweist,und daB unmittelbar

neben der Klinge zwei sich in Schneidrichtung erstreckende

“
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Klemmleisten fUr die Gummiplatte angebracht sind, wovon
eine erste mit einer in der Auflageebene Liegenden
Lédngskante an der unteren Seite der Klinge anliegt und
wovon eine zweite, mit Abstand oberhalb der Auflageebene
liegend, mit einer Lingskante an der oberen Seite der
Klinge anliegt.

Mit dieser Vorrichtung lassen sich die StoBkanten an
Gummiplatten in einem Arbeitsgang herstellen, wobei ein
Nacharbeiten der StoBkanten durch Schleifen entfilLlt. Das
Messer ist in Schneidrichtung zwangsgefihrt und zwar nicht
nur durch die beiden Fihrungsschienen, sondern im
wesentlichen MaBe auch durch die Lingskanten der beiden
Klemmleisten. Diesen Klemmleisten kommt eine
Mehrfachfunktion zu. Sie dienen zum einen dazu, die
Gummiplatte in der Schneidebene derart festzuhalten, daB
der Gummi nicht ausweichen kann, zum anderen dienen sie
aber auch zur Zwangsfihrung der Klinge, damit diese dem
durch den Gummi erzeugten Schneiddruck nicht ausweichen
kann. Besonders bevorzugt kommt hier ein Schneidmesser zum
Einsatz, wie es in der EP-A-92 835 beschrieben ist.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Schneide der Klinge
im wesentlichen rechtwinklig zur Schneidrichtung liegt.
Hierdurch wird ein stumpfer Schnitt erzielt, im Gegensatz
zu einem ziehenden Schnitt. Ein solcher stumpfer Schnitt
hat den Vorteil, daB auBer dem Schneiddruck, der in
Gummiplattenebene wirkt, keine Querkrifte auf die
Eummiplatte einwirken. Dadurch kénnen die Klemmleisten
verhdltnismédBig schwach dimensioniert werden wobei auch
der Klemmdruck auf die Gummiplatte sehr gering sein kann.
Es genligt praktisch, daB die Klemmleisten die Gummiplatte
nur soweit halten, daB sie dem Schneiddruck nicht

ausweichen kann.

PCT/EP89/01160
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Eine baulich besonders einfache Ausflhrung der Vorrichtung
ergibt sich, wenn die erste Flihrungsschiene als eine neben
der ersten Klemmleiste angeordnete Leiste ausgebildet ist,
deren Oberseite in der Auflageebene liegt und die an ihrer
der Klemmleiste zugewandten unteren L&ngskante eine sich
in Lingsrichtung erstreckende Fihrungsausnehmung aufweist,
in die das freie Ende der Klinge von unten eingreift,
wobei sich die Klinge zwischen der ersten Klemmleiste und
der ersten Fihrungsschiene hindurch erstreckt. Damit wird
die Zwangsflihrung des freien Endes der Klinge von der
ersten Klemmleiste und der nach unten weisenden,
ausgenommenen Lingskante der ersten FlUhrungsschiene

Ubernommen.

Gem3R einer ersten bevorzugten Ausfihrungsform kann die
zweite Flhrungsschiene aus zweij seitlich voneinander
beabstandeten FiUhrungsleisten ausgebildet sein, auf denen
ein Schlitten in Schneidrichtung verschieblich gelagert
ist, wobei das Messer in einer der Gehrung entsprechenden
Neigung lésbar auf dem Schlitten angebracht ist. Diese Art
der FChrung hat den Vorteil, daB der Schlitten von den
Fihrungsleisten abgenommen und gegen einen anderen
Schlitten ausgetauscht werden kann, der eine andere Héhe
aufweist und somit das Schneiden einer anderen Gehrung

ermbglicht.

GemiB einer anderen ebenfalls bevorzugten AusflChrung kann
die zweite Fiihrungsschiene aus mindestens einer
Fihrungsstange gebildet sein, die von einem
Schlittenkdrper umschlossen ist, wobei das HMesser in einer
der Gehrung entsprechenden Neigung auf dem Schlittenkdrper
ldsbar angebracht ist. Solche Stangenfihrungen, die ein
oder zwei Fihrungsstangen aufweisen, sind seit langem an
sich bereits bekannt. Bei dieser Art der FUhrung kann der

Schlittenkdrper zwar nicht abgenommen wercen, dafir wird
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bei besonders dicken Gummiplatten, die dem Messer einen
sehr hohen Schneiddruck entgegensetzen, die Flhrung des
Messers erleichtert, da die auf das Messer aufgewendete
Kraft der Bedienperson zum Verschieben des Schlittens
nicht ein unbeabsichtigtes Abheben des Schlittenkdrpers
bewirken kann.

Obwohl es auch denkbar wédre, den Gehrungswinkel des
Messers auf dem Schlitten oder dem Schlittenkérper
einstellbar zu machen, ist es aus baulichen Grinden jedoch
einfacher, auf dem Schlitten oder Schlittenkdrper einen
lésbaren Gehrungskérper zu befestigen, an dem das Messer
Losbar befestigt ist. Durch Auswechseln dieser
Gehrungskérper, die in H8he und Neigung der Auflagefliche
flir das Messer unterschiedlich sind, kann die Vorrichtung
zum Schneiden unterschiedlicher Gehrungswinkel an den

StofBkanten der Gummiplatten umgerlistet werden.

In diesem Zusammenhang ist es auch glinstig, wenn die
Klemmleisten quer zur Schnittrichtung verstellbar an dem
Grundrahmen befestigt sind. Damit kénnen die Klemmleisten

der Neigung der Klinge angepaBt werden.

Ginstig ist auch, wenn die zveite Klemmleiste quer zur
Auflageebene hbéhenverstellbar an dem Grundrahmen befestigt
ist, da so die Vorrichtung auch an verschiedene Dicken von

Gummiplatten angepaBt werden kann.

Besonders bevorzugt wird, wenn die Klinge des Hessers
U-férmig ausgebildet ist, wobei ein erster Schenkel das in
der ersten Flhrungsschiene geflUhrte freie Ende der Klinge
bildet und sich mit seinem freien Schenkelende voraus in
Schneidrichtung erstreckt, und wobei die den Schenkeln
zugewandte Kante des Querstegs als Schneide ausgebildet

ist. Durch den in der ersten Fithrungsschiene vorlaufenden
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Schenkel wird auch bei dinnen Klingen eine besonders gute
Zentrierung erreicht. Ein seitliches Auswandern der
Schneide erfolgt nicht.

Die L&nge des Querstegs der Klinge ist bevorzugt
geringfligig gréBer als der Abstand zwischen den die Klinge
berthrenden L&ngskanten der beiden Klemmleisten. Der
Abstand sollte deswegen nicht sehr viel gréBer sein, damit
die vorlaufenden Schenkel der U-férmigen Klinge ihrer
Fihrungsaufgabe besser nachkommen kdénnen und eine
Verdrehung der Klinge ausgeschlossen ist.

Es hat sich herausgestellt, dall es besonders glnstig ist,
wenn die Lénge des Querstegs etwa das 1,3-fache des
Abstandes zwischen den die Klinge berlhrenden Langskanten

der beiden Klemmleisten betréigt.

Im folgenden wird ein Ausflhrungsbeispiel der Erfindung

anhand einer Zeichnung ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 in einer perspektivischen Ansicht einen Uberblick
Uber die wesentlichen Teile der Vorrichtung gemiB einer
ersten Ausflhrungsform,

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Vorrichtung aus Fig. 1,

Fig. 3 eine Schnittansicht cdurch die Vorrichtung entlang

der Linie III-III,
Fig. & eine Draufsicht auf die Klinge des Messers,

Fig. 5 in einer &Zhnlichen Ansicht wie Fig. 3 ein zweites

Ausflhrungsbheispiel der erfindungsgeméBen Vorrichtung und

Fig. 6 die Vorrichtung aus Fig. 5, eingestellt auf einen
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anderen Gehrungswinkel.

In der Zeichnung ist eine Vorrichtung 1 zum
gehrungsgerechten Schneiden von StoBkanten 2 und 3 an

Gummiplatten 4 dargestellt.

Diese Vorrichtung umfaBt ein Messer 5 mit einer
beheizbaren Klinge 6. Ein solches Messer ist in der
EP-A-92 835 beschrieben, weshalb auf die Einzelheiten
dieses Messers hier nicht im besonderen eingegangen wird.

Weiterhin umfaBt die Vorrichtung 1 einen Grundrahmen 7,
bestehend aus zwei im wesentlichen parallel zueinander und
beabstandet voneinander liegenden Querstreben 8 und einer
an der Unterseite der Querstreben 8 angeschraubten
Léngsstrebe 9.

An dem Grundrahmen 7 sind zwei Fihrungsschienen 10 und 11
angebracht, genaugenommen sind die FiGhrungsschienen 10 und
11 an den Querstreben 8 des Grundrahmens 7 befestigt. Die
erste Flhrungsschiene 10 ist mit Abstand zur zweiten
Fihrungsschiene 11 von unten an die Querstreben 8
angeschraubt und erstreckt sich in Schneidrichtung S des
Messers 5. Die Unterseite der Querstreben 8 bildet bei dem
hier beschriebenen Ausfihrungsbeispiel eine Auflageebene
E, die in Fig. 3 durch eine strichpunktierte Linije
angedeutet ist. Die Oberseite der ersten Fidhrungsschiene
10 liegt somit in der Auflageebene E und dient somit zur
Auflage der Gummiplatte 4. In gleicher Weise ist auch die

bereits zuvor erwdhnte L#ngsstrebe 9 angeordnet.

Die erste Fihrungsschiene 10 weist an ihrer dem Fesser 5
Zugewandien und nach unten weisenden Kante eine Ausnehmung
12 auf, in die das freie Ende 13 der Klinge 6 von unten

eingreift. Diese Ausnehmung 10, die sich tber d:e gesante
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Lidnge der ersten Flhrungsschiene 10 erstreckt, dient zur
Fihrung des freien Endes der Klinge 6 und dazu, daB das
freie Ende 13 der Klinge 6 nicht Uber die Unterseite der

Fihrungsschiene 11 hinausragt.

Weiterhin sind an dem Grundrahmen zwei Klemmleisten 14 und
15 angebracht, die sich ebenfalls in Schneidrichtung S
erstrecken. Mit ihren Enden sind die Klemmleisten 14 und
15 an die Querstreben 8 angeschraubt, wobei jeweils
Langlécher 16 vorgesehen sind, die es erlauben, dafl die
Klemmleisten 14 und 15 quer zur Schneidrichtung S
verschoben und befestigt werden kénnen. Die obere
Klemmleiste 14 kann zudem durch Vorsehen von
Unterlegscheiben oder dergleichen in der Hohe verstellt
werden und somit der Dicke der Gummiplatten 4 angepafit

verden.

Die genaue Anordnung der Klemmleisten wird spé&ter noch im

Detail beschrieben.

In Fig. & ist eine bevorzugte Ausfihrungsform einer Klinge
6 fiur das Messer 5 dargestellt. Es ist zu erkennen, dafl3
die Klinge im wesentlichen U~-férmig ausgebildet ist, mit
einem unteren Schenkel 17 am freien Ende 13 und einem
oberen Schenkel 18. Die Schneide der Klinge 6 wird durch
die den Schenketn 17 und 18 zugewandte Vorderkante des
Quersteges 19 gebildet. Es ist erkennbar, dafl die Schneide
20 im wesentlichen rechtwinklig zur Schneidrichtung S

verlduft.

Aus Fig. & ist ferner erkennbar, daf die Klinge 6 durch
einen Schlitz 21 in einen relativ schmalen vorderen
Bereich und einen relativ breiten hinteren Bereich
unterteilt ist. Der relativ schmale vordere Bereich, der

die Schneide 20 aufweist, wirkt als etektrischer
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Widerstand fir einen durch die Klinge geschickten Strom,
wodurch sich der Bereich um die Schneide 20 4n
ausreichendem MaBe erhitzt. Hierzu wird der Strom auf der
einen Seite des Schlitzes 21 in die Klinge eingeleitet und
auf der hinteren Seite des Schlitzes 21 abgeleitet. Eine
genauere Beschreibung der elektrischen und thermischen
Vorgénge in der Klinge 6 findet sich in der bereits
erwdhnten EP~A-92 835 und der DE-0S 32 39 643. Zu erwihnen
ist jedoch, daB der untere Schenkel 17, der, in
Schneidrichtung S gesehen, der Schneide 20 vorauslé&uft, in
der Flihrungsausnehmung 12 der ersten Fihrungsschiene 10
gefihrt wird und somit eine Zentrierung der Klinge 6 beim
Schneiden bewirkt. Gleichzeitig dienen beide Schenkel 17
und 18 auch zur W&rmeabfuhr des Teiles der Klinge 6, der
sich auBerhalb des Gummis befindet. Der lichte Abstand a
der beiden Schenkel 17 und 18, der im wesentlichen mit der
Lénge der Schneide 20 Ubereinstimmt, betridgt bei den hier
betrachteten Ausflihrungsbeispielen etwa das 1,3-fache der
Schnittbreite L1 bzw. L2 an den StoBkanten 2 und 3 (vgl.
Fig. 3 und 6).

Im folgenden wird die zweite FUhrungsschiene fiir das erste
Ausfihrungsbeispiel gemiB den Fig. 1 bis 3 niher
erléutert. Dort besteht die zweite Fihrungsschiene aus
zwei seitlich voneinander beabstandeten Leisten 22 und 23,
auf denen ein Schlitten 24 4n Schneidrichtung §
verschieblich geflhrt ist. Der Schlitten 24 weist hierfir
auf seiner Unterseite Fihrungsausnehmungen 25 und 26 auf,
die seitlich durch von aufBen befestigte Scheiben 27
begrenzt werden, die die Leisten 22 und 23 seitlich

hintergreifen.

Bei dem Ausfihrungsbeispiel gemiR den Fig. 5 und 6
hingegen ist die zweite Fihrungsschiene 11 durch zwei

FGhrungsstangen 23 und 29 gebildet, die beidendig in einem
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auf den Querstreben 8 befestigten Lagerbock 30 gehalten
sind. Die beiden Fihrungsstangen 2 und 29 werden von einem
Schlittenkdrper 31 umgriffen, der entlang der
Fihrungsstangen 28 und 29 in Schneidrichtung S
verschiebbar gelagert ist. Solche Stangenfiihrungen sind
aus der Praxis hinl&nglich bekannt. Im Inneren des
Schlittenkdrpers kénnen auch zur leichteren Beweglichkeit
Kugelrollen vorgesehen sein. Auch diese MafBnahmen sind

bekannt.

Bei beiden Ausfihrungsbeispielen ist auf dem Schlitten 24
bzw. dem Schlittenkdrper 31 ein Gehrungskérper 32 Llésbar
befestigt. Der Gehrungskérper 32 weist auf seiner
Oberseite eine der gewlnschten Gehrung entsprechende
Schrigfliche 33 auf, die als Auflage fir den Grundkirper
des Messers 5 dient. An der Schrigfléche 33 ist weiterhin
ein Spannbiigel 34 vorgesehen, mit dem das Messer 5 an der
Schrigfliche 33 ldsbar befestigt werden kann. Wie aus Fig.
6 ersichtlich ist, kann der Gehrungskérper 32 gegen einen
Gehrungskdérper 32' ausgetauscht werden, dessen
Schrigfliche 33' eine andere Neigung aufweist und dessen
Héhe veréndeft ist, um auf diese Weise eine andere Gehrung
zu schneiden. Wie bereits oben erldutert, sind zu diesen
Zwecke die Ktemmleisten 14 und 15 quer zur Schneidrichtung

einstellbar.

Im folgenden wird die Wirkungsweise der Erfindung anhand

des Gebrauchs der Vorrichtung naher erléutert.

Zunichst wird eine Gummiplatte &4 auf den Grundrahmen 7.,
d.h. genauer auf die Oberseite der Léngsstrebe 9, die
Oberseite der ersten Fihrungsschiene 10 und die Oberseite
der Klemmleiste 15 gelegt. Da die zweite Fihrungsschiene
11 mit Abstand oberhalb der Auflageebene E angeordnet ist,

kénnen mit der Vorrichtung auch Gummiplatten 4 geschnitten
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werden, die mit beiden Enden aus der Vorrichtung
hinausragen. Nun wird die untere Klemmleiste 15 so
verschoben, dafl ihre der Klinge 6 zugewandte Lingskante 35
von unten gegen die untere Seite der Klinge 6 drickt. Das
freie Ende 13 der Klinge 6 wird somit durch die Lingskante
35 der Klemmleiste 15 und durch die Lingskante der
Ausnehmung 12 der ersten Flhrungsschiene 10 gehalten. In
dieser Position wird die Klemmleiste 5 festgeschraubt.
Dann wird von oben die Klemmleiste 14 auf die Oberseite
der Gummiplatte 4 aufgesetzt und so verschoben, daB sie
mit ihrer der Klinge 6 zugewandten Lingskante 36 die obere
Seite der Klinge 6 ber{hrt. In dieser Position wird die
Klemmleiste festgeschraubt. Nun kann das Messer zusammen
mit dem Schlitten 24 bzw. dem Schlittenkdrper 31 in
Schneidrichtung S geschoben werden, wobei die beheizte
Klinge 6 die Gummiplatte entsprechend der gewlinschten
Gehrung durchschneidet, so daR zwei gleichausgebildete
StoBkanten 2 und 3 entstehen. Beim Schneiden wird die
Klinge 6 u. a. durch die Lingskanten 35 und 36 der beiden
Klemmleisten 14 und 15 zwangsgeflihrt. Zugleich halten die
Léngskanten 35 und 36 der beiden Klemmleisten 14 und 15
den Gummi genau im Bereich der Schnittebene fest und
verhindern auf diese Weise, daB weder der Gummi noch die

Klinge 6 ausweichen kann.

Henn eine dickere Gummiplatte 4 geschnitten werden soll,
braucht lediglich die obere Klemmleiste 14 verstellt zu
werden, wobei es bei sehr unterschiedlichen Dicken

erforderlich sein kann, auch die Klinge 6 auszuwechseln,
damit die Schneide 20 mit ihrer Linge a der verinderten

StoBkantenlénge L1 bzw. L2 angepaBit werden kann.

Wenn ein anderer Gehrungswinkel gewilnscht ist, wird, wie
in Fig. 6 dargestellt ist, der Gehrungskdrper 32 gegen

einen anderen Gehrungskérper 32' ausgetauscht. Die

PCT/EP89/01160
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Klemmleisten 14 und 15 werden, wie bereits oben
beschrieben, an die neue Neigung der Klinge 6 angepafit,
evtl. wird auch die Klinge 6 ausgetauscht. Durch diese
einfachen UmriistungsmafBnahmen lassen sich mit der
Vorrichtung in weiten Grenzen beliebige
StoBkantengehrungen erzielen. Eine Nachbearbeitung der

StoBkanten ist nicht erforderlich.

Anstelle einer U-férmigen Klinge ist es auch denkbar, eine
L-férmige Klinge zu verwenden, wobei einer der Schenkel
das freie Ende der Klinge bildet und die Vorderkante des
anderen Schenkels die Schneide. Obwohl bei dem
Ausfihrungsbeispiel s&mtliche Klemm- und Flhrungsleisten
anhand von Rechteckprofilen gezeigt sind, ist es auch
denkbar, andere Profilquerschnitte zu verwenden, solange
die die Klinge fihrenden und den Gummi in der Schneidebene

haltenden Kanten in &hnlicher Weise ausgebildet sind.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum gehrungsgerechten Schneiden von
Stofkanten an Gummiplatten oder Platten aus einem
dhnlichen Material, mit einem quer zur Schneidrichtung
schréggestellten Messer (5), das an einem mit einer
Auflageebene (E) fir die Gummiplatte (4) versehenen
Grundrahmen (7) und zwei Flhrungsschienen (10, 11) in
Schneidrichtung (S) verschiebbar gelagert ist, wobei eine
erste Flhrungsschiene (10) unterhalb der Auflageebene (E)
zun Flhren des freien Endes (13) der Klinge (6) und eine
zweite FUhrungsschiene (11) mit Abstand oberhalb der
Auflageebene (E) zum Flithren des Ubrigen Messers (5)
angeordnet sind,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Messer eine beheizbare Klinge (6) aufweist, und
dafli unmittelbar neben der Klinge (6) zwei sich in
Schneidrichtung (S) erstreckende Klemmleisten flr die
Gummiplatte (4) angebracht sind, wovon eine erste (15) mit
einer in der Auflageebene (E) liegenden Lingskante (35) an
der unteren Seite der Klinge (6) anliegt und wovon eine
zweite (14), mit Abstand oberhalb der Auflageebene (E)
liegend, mit einer L&ngskante (36) an der oberen Seite der

Klinge (6) anliegt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Schneide (20) der Klinge (6) im wesentlichen

rechtwinklig zur Schneidrichtung (S) liegt.

3. Verrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dafl die erste Flhrungsschiene (10) als

eine neben der ersten Klemmleiste (15) angeordnete Leiste
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ausgebildet ist, deren Oberseite in der Auflageebene (E)
liegt und die an ihrer der Klemmteiste (15) zugewandten
unteren Léngskante eine sich in Lé&ngsrichtung erstreckende
FUhrungsausnehmung (12) aufweist, in die das freie Ende
(13) der Klinge (6) von unten eingreift, wobei sich die
Klinge (6) zwischen der ersten Klemmleiste (15) und der

ersten FChrungsschiene (10) hindurcherstreckt.

4, Vorrichtung nach einem der Ansprlche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die zweite FlUhrungsschiene (11) aus
zwei seitlich voneinander beabstandeten Fihrungsleisten
(22, 23) gebildet ist, auf denen ein Schlitten (24) in
Schneidrichtung (S) verschieblich gelagert ist, wobei das
Messer (5) in einer der Gehrung entsprechenden Neigung
Losbar auf dem Schiitten (24) angebracht ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die zweite Flhrungsschiene (11) aus

mindestens einer Flhrungsstange (28, 29) gebildet ist, die
von einem Schliittenkdérper (31) umschlossen ist, wobei das
Messer (5) in einer der Gehrung entsprechenden Heigung auf

dem Schlittenkdérper (31) Llésbar angebracht ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB auf dem Schlitten (24) oder
Schlittenkdrper (31) ein l6sbarer Gehrungskérper (32, 327)
befestigt ist, auf dem das Messer (5) ldsbar befestigt

ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daff die Klemmleisten (14, 15) quer zur
Schneidrichtung (S) verstellbar an dem Grundrahmen (7)

befestict sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis'?, dadurch

PCT/EP89/01160
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gekennzeichnet, daB die zweite Klemmleiste (14) quer zur
Auflageebene (E) héhenverstellbar an dem Grundrahmen (7)
befestigt ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Klinge (6) des Messers (5)
U~férmig ausgebildet ist, wobei ein erster Schenkel (17)
das in der ersten Fihrungsschiene (10) gefihrte freie Ende
(13) der Klinge (6) bildet und sich mit seinem freien
Schenkelende voran in Schneidrichtung (S) erstreckt und
wobei die den Schenkeln (17, 18) zugewandte Kante des
Querstegs (19) als Schneide (20) ausgebildet ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB die Linge (a) des Querstegs
der Klinge (6) geringfligig grdoBer ist als der Abstand (L1,
L2) zwischen den die Klinge (6) beriihrenden Léngskanten
(35, 36) der beiden Klemmleisten (14, 15).

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB die Linge des Querstegs (8)
etwa das 1,3~fache des Abstandes (L1, L2) zwischen den die
Klinge (6) berthrenden Lingskanten (35, 36) der beiden
Klemmleisten (14, 15) betrigt.
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