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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposéb przygotowywania gltadkich od-
lewow, zwlaszcza rur, odlewanych sposo-
bem odsrodkowym we wlewnicach (koki-
lach), w celu nakladania na te odlewy na-
stepnie powlok wszelkiego rodzaju.

Odlewy, wykonane we wlewnicach,
zwlaszcza rury, odlewane sposobem od-
srodkowym, posiadaja gtadka powierzch-
ni¢ metalowa, na ktérej wszelkie powtoki
ochronne utrzymuja sie stale z trudnoscia.

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposob, taczacy zalety odlewania we
wlewnicach z dobremi wlasnosciami po-
wierzchniowemi rur, wykonanych w for-

mach piaskowych, przez to, ze gladkie od-
lewy, wykonane we wlewnicach, pokrywa
si¢ podczas lub po ich wykonaniu stata po-
wloka pomocnicza, podobna do warstwy
powierzchniowej odlewu, wykonanego w
formie piaskowej.

Do wytwarzania tej powloki pomocni- .

-czej okazaly sie odpowiednie: pyl skalgy,w

cement lub sproszkowany margiel, s
odlewnicze, krzemionka sproszkowana,”$o-
le fosferowe albo podobne srodki lub ich
mieszaniny, ktére w wyzszych temperatu-
rach spickaja sie lub lacza z goraca ze-
wnetrzna warstwa powierzchniowa odle-
wow,

sl



Powloki te nalezy nakladaé na odlewy
podczas odlewania we wlewnicy, a mia-
nowicie w ten sposéb, ze srodek spiekaija-
cy sie wprowadza si¢ przed odlewaniem
do wirujacej formy, na $ciankach ktérej
jest on utrzymywany nastepnie sila od-
srodkows, albo podczas odlewania nakla-
da si¢ go na wirujaca $cianke formy zapo-
mocy rozdzielacza.

Mozna oczywiscie naktadaé srodki spie-
kajace si¢ takze po wykonaniu odlewu za-
pomoca sit lub przyrzadéw natryskowych
bezposrednio na rozzarzona powierzchnie
odlewu po wyjeciu go z wlewnicy. Najle-
piej nakladaé¢ powloke podczas przesuwa-
nia odlanych rur w piecu do wyzarzania,
gdyz przez piec przeprowadza sie rure w
dokladnie okreslonej temperaturze, albo
bezposrednio po wyjeciu rur z tego pieca,
gdy rura ma réwniez temperature, wystar-
czajaca do spowodowania spiekania sie
powloki pomocniczej. Mozna wreszcie za-
stosowa¢ specjalne piece do naktadania po-
wlok. Nakladanie w piecu do wyzarzania
lub bezposrednio za nim jest skuteczne,
gdyz rodzaj powloki mozna dostosowaé do
temperatury pieca przez odpowiedni dobér,
mianowicie w bardzo wysokich temperatu-
rach stosuje si¢ np. czysta krzemionke
sproszkowang, a w nizszych temperatu-
rach — fluoryt, boraks, kwas borny lub
podobne $rodki.

Doswiadczenia wykazaly, ze takie po-
wloki pomocnicze, nakladane specjalnie,
posiadaja jeszcze wieksza chlonnosé, niz
naturalna warstwa zewnetrzna odlewow,
wykonywanych w formach piaskowych.

Mozna wreszcie nakladaé tak zwana
warstwg parkerowana w stanie suchym
lub mokrym, ktéra réwniez pomaga sku-
tecznie do przyczepiania si¢ wlasciwej po-
‘wloki ochronnej. Te sposoby polegaja na
nakladaniu warstwy pomocniczej, zawiera-
jacej sole fosforowe, ktére w stanie rozpy-
lonym mozna wprowadzaé w odpowiednich
temperaturach do odlewéw; moga one za-

stepowaé poprzednio podane srodki spie-
kajace lub moga byé stosowane oprécz
nich. Powierzchni metalowych takich
przedmiotéw nie potrzeba oczyszczaé za-
pomocg dmuchaw piaskowych i odtlu-
szczaé. Okazalo si¢ bowiem, ze $rodki te
lacza sie chemicznie bez trudnosci nawet z
nikla powloka utleniona odlewu. To samo
nastepuje, gdy odlewy zanurza si¢ w gora-
cej wodzie, w ktérej rozpuszczone sa sole
fosforowe. Ostatnio wymieniony sposéb na-
daje si¢ szczegolnie wtedy, gdy do wyréw-
nywania temperatury rur stosuje sie goraca
kapiel wodna, jak np. przy nowoczesnym
sposobie smolowym. Wtedy do kapieli do-
daje sie tylko okreslona ilosé soli fosforo-
wej.

Zasirzezenia patentowe.

1. Sposéb przygotowywania gladkich
odlewéw, zwlaszcza rur, odlewanych spo-
sobem odsrodkowym we wlewnicah, w ce-
lu nakladania na te odlewy nastgpnie po-
wlok wszelkiego rodzaju, znamienny tem,
ze przed nalozeniem wlasciwej powloki na
przedmioty odlane naklada si¢ w odpo-
wiedniej temperaturze powloke pomocni-
cza, np. z krzemionki, sadz odlewniczych,
soli fostorowych lub podobnych srodkow.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze srodek spiekajacy si¢ naklada ‘sieg
na odlewy podczas odlewania ich we wlew-
nicy.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, ze srodek spiekajacy doprowadza sie
przed odlewaniem do formy wirujacej.

4. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze $rodek spiekajacy naklada sie
podczas odlewania na wirujaca $cianke
formy zapomoca rozdzielacza.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze odlewy pokrywa si¢ w od-
powiedniej temperaturze roztworem soli,
np. soli fosforowych, zanim beda one po-
kryte warstwa smoly lub farby.



6. Sposob wedlug zastrz. 5, znamien-
ny tem, Ze nakladanie roztworéw soli od-
bywa si¢ w piecu lub w kapieli.

7. Sposéb wedlug zastrz. 5 i 6, zna-
mienny tem, ze soli fosforowych dodaje si¢
do goracej kapieli wodnej, stuzacej do wy-
rownywania temperatury odlewéw przed
smotowaniem.

8. Sposdb wedtug zastrz. 1 — 7, zna-

mienny tem, ze przez dodanie $rodkéw
topnych, np. kwasu borowego lub podobne-
go, zestaw srodka spiekajacego sie dostoso-
wuje si¢ do réznych temperatur pieca do
wyzarzania lub innego pieca.

Helmuth Gonschewski.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskicgo i Ski, Warszawh.
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