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Sposéb oblogowania lub okleinowania plyt drewnopodobnych,
zwlaszcza drobnoczasteczkowych, oraz plyty oblogowane
tym sposobem
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Wynalazek dotyczy spesobu oblogowania piyt
drewnopodobnych warstwami wzmacniajagcymi te
piyty i/lub uszczelniajacymi ich powierzchnie.

Wynalazek dotyczy réwniez plyt wytworzonych
tym sposobem.

Oklejanie réznego rodzaju pityt drewnopodob-
nych cienkimi plytami drewna, czyli tzw. okleina-
mi lub oblogami jest procesem znanym.

Okleiny majace na ogét grubo$é mniejszg od
1 milimetra s3 stosowane w zasadzie dla celéw
dekoracyjnych i z tych wzgledéw sg wykonywa-
ne ze szlachetnych gatunké6w drewna.

Oblogi natomiast majg grubo§¢ od 1 do 3 milimet-
réw i sg stosowane badZz to jako podklady pod
okleiny, bagdZz tez jako zewnetrzne warstwy
wzmacniajgce plyte i polepszajgce jej wodoodpor-
no§¢ itp. Decydujacy wplyw na wytrzymatosé
mechaniczng plyt maja oblogi w przypadku piyt
drobnoczastkowych, poprzecznie prasowanych.

Plyty takie wychodzgce z prasy w postaci tas-
my maja bardzo maly wytrzymatosé ma zginanie
w kierunku prostopadlym do kierunku prasowa-
nia plyty. Plyty poprzecznie prasowane przycinano
dotychczas na zadane wymiary, nastepnie nakla-
dano na ich powierzchnie oblogi z drewna tak,
by wi6kna drzewne byly uloZone wzdluz kierunku:
prasowania plyty. Aby osiggnagé catkowite pokry-
cie powierzchni plyt oblogiem, trzeba bylo platy
oblogu specjalnie: przycinaé i nakleja¢ je za po-
§érednictwem warstwy klejowej na powierzchnig
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plyty, a nastepnie prasowaé. Zabieg oblogowania
byt wiec pracochlonny. Powstawalo przy tym bar-
dzo wiele odpadéw oblogéw, w niektérych przy-
padkach do 40%o.

W przypadku piyt wykonanych 2z materialu
drobnoczastkowego na prasach poélkowych, na
przyklad plyt pazdzierzowych lub ze zrebké6w drew-
na wystepowalty innego rodzaju trudno$ci. Plyty
takie mialy wprawdzie stosunkowo duzg wytrzy-
malo§¢é mechaniczng, lecz ich powierzchnia byla
porowata i nieré6wna. W przypadku lakierowania
takich ptyt, trzeba bylo wpierw nakladaé¢ na nie
wielokrotnie warstwy podkladowe, kilkakrotnie
szlifowaé plyty itp. Zuzycie materialéw malar-
skich i pracochlonno$¢ tego zabiegu byly przy tym
znaczne.

Wynalazek ma na celu wyeliminowanie wyzej
opisanych niedogodnoS$ci. ]

Cel ten zostat wedlug wynalazku osiaggniety dzie-
ki temu, Ze na plyty naklada si¢ warstwg wi6k-
niny nasyconej termo- lub chemoutwardzalnymi
zywicami z tworzyw sztucznych i ewentualnie za-
wierajagce wypelniacze, barwniki lub pigmenty,
S§rodki ognioodporne, grzybobbjcze, impregnujace,
owadobbjcze itp.

Do produkcji wldkien stosowanych w sposobie
wedlug wynalazku mozna uzywaé zwlaszcza nie-
przedne wlékna odpadkowe o zawarto§ci zanie-
czyszczen ponizej 35%. Szczegéblnie korzystne jest
stosowanie do ich produkcji nieprzednych wilbékien
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odpadkowych otrzymywanych przy czyszczeniu
pazdzierzy w wytwoérniach plyt pazdzierzowych.

Dotychczas nieprzedne wilékna o znacznym za-
nieczyszczeniu przeznaczano gléwnie do produkcji
celulozy.

W celu uzyskania oblogéw stosowanych w spo-
sobie wedlug wynalazku nieprzedne wil6kna
oczyszcza sie zwlaszcza tak, by zawarto§é zanie-
czyszczen byla nizsza niz 35%, a nastepnie for-
muje sie z nich wstege, na przyklad za pomoca
zgrzeblarki. .

Otrzymana wstege nasyca sie, najkorzystniej
w spos6b ciggly zywicg termo- lub chemoutwar-
dzalng, na przyklad mocznikowo-formaldehydowa
tak, by zawarto§é zywicy w gotowym oblogu wy-
nosita okolo 40%. Do zywicy lub wlékna mozna
dodawaé $rodki barwigce, ognioodporne, grzybo-
béjcze, impregnujgce itp. Otrzymang wi6knine
suszy sie w podwyzszonej temperaturze tak, by
kondensacja spoiwa zatrzymala sie¢ na poziomie
umozliwiajgcej klejenie widkniny do ptyt bez po-
trzeby nanoszenia warstwy kleju, podobnie jak to
ma miejsce przy produkcji laminatéw. -Gotowa
wibknine zwija sie w zwoje i przekazuje do od-
dzialéw, w ktérych odbywa sie oblogowanie.

Oblogowanie polega na przylozeniu warstwy
wl6kniny o odpowiednich rozmiarach bezpoSred-
nio na powierzchnie plyt (bez warstwy klejowej)
i sprasowaniu catoSci na goraco.

W przypadku plyt poptzeczhie prasowanych
mozna ewentualnie wléknine w postaci taSmy na-
kladaé na wychodzaca z prasy piyte w postaci
taSmy i calo§¢ sprasowywaé na goraco w kaland-
rach, a nastepnie otrzymany produkt przycina sie
na plyty o zadanych rozmiarach. ,

Plyty oblogowane sposobem wedlug wynalazku
wykazuja znaczny wzrost wytrzymato$ci w poréw-
naniu z plytami nieoblogowanymi. I tak na przyk-
tad w przypadku nieoblogowanych plyt poprzecz-
nie prasowanych ze zrebké6w debowych wytrzyma-
loé¢ na zginanie statyczne prostopadle do kierun-
ku prasowania wynosila Srednio 12 kg/cm?;, nato-
miast po oblogowaniu wl6kning o ciezarze
300 g/m? wytrzymalo§é ta wzrosla do wartoSci
95 kg/cm?. Powierzchnie plyt oblogowanych widk-
ning sg gladkie, nadajace sie wprost do lakiero-
wania. Z uwagi na to, Zze do wlékniny mozna do-
dawaé barwniki lub pigmenty w celu podbarwie-
nia oblogu na zadany kolor, wiec mozna w takim
przypadku stosowaé¢ wprost lakierowanie lakiera-
mi zewnetrznymi, bez stosowania podkiadow.

Oblogowanie plyt sposobem wedlug wynalazku
jest znacznie mniej pracochlonne i tansze niz
oblogowanie znanymi metodami piatami drewna.
Nie powstajg przy tym praktycznie Zadne odpa-
dy, a przeciwnie do wytwarzania oblogéw stosuje
sie material odpadowy, a mianowicie wldkno nie-
przedne. W przypadku stosowania widkna, wyste-
pujacego jako odpad przy oczyszczaniu paidzierzy,
przeznaczonych do produkcji ptyt pazdzierzowych
mozna przy oczyszczaniu tego wibkna przed for-
mowaniem tasmy wt6ékninowej otrzymaé dodat-
kowo pewne iloSci pazdzierzy, ktére zawraca sie
do produkcji ptyt pazdzierzowych. Tq droga moz-
na w pelni wykorzystaé surowiec w sposéb celo-

wy, co dotychczas nie mialo miejsca. Godny
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podkre$lenia jest przy tym fakt, Zzeé dotychczds
odrzucany produkt odpadkowy mozeé byé przy za-
stosowaniu sposobu wedlug wynalazku stosowany
do uszlachetniania powierzchni plyt, do ktérego
to celu stosowano dotychczas drogie surowce ta-
kie jak okleiny lub oblogi drewniane, papiery de-
koracyjne itp.

Przyktad. Wi6kna nieprzedne otrzymane przy
oczyszczaniu pazdzierzy od produkcji plyt paZdzie-
rzowych oczyszcza sie tak, by zawarto§é zanie-
czyszczen nie przekraczata 35%, po czym formuje
sie z otrzymanego wil6ékna pasmo runa o szero-
ko$ci 125 cm i ciezarze 187 g/m?. Pasmo to nasyca
sie klejem mocznikowo-formaldehydowym 60-pro-
centowym w iloSci 187 g/m2 a nastepnie suszy
w temperaturze 120°—140°C w ciagu 8 minut .Wy-
suszong i ochlodzong taSme tak przygotowanej
wlékniny zwija sie w zwoje i przekazuje do od-
dzialu oblogowania ptyt. W oddziale tym wi6knine
przykrawa sie na arkusze o zgdanej wielkoSci,
przyklada je dwustronnie do poprzecznie prasowa-
nych plyt ze zrebkéw debowych. Calosé prasuje
sie¢ w prasie pod ciSniéniem 8 kG/cm? i przy tem-
peraturze "145°C w ciaggu 8 minut. Otrzymuje sie
plyty o wytrzymato§ci na zginanie statyczne pro-
stopadle do kierunku prasowania wynoszacej
95 kg/cm?2.

Zdstfzezenia paténtowe

1. Spos6b obtogowania lub oklejania plyt drewno-
podobnych, znamienny tym, Ze na plyte nakla-
da sie warstwe wlékniny nasyconej termo- lub
chemoutwardzalnymi zZywicami z tworzyw
sztucznych i ewentualnie zawierajgcej dodatki
barwigce, ognioodporne, grzybob6jcze, owado-
bb6jcze, impregnujace i podobne, po czym cato§é
gkleja sie bezpos$rednio przez prasowanie w zna-
ny w zasadzie sposéb.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze zy-
wice zawarta we wibkninie 'przed natoZeniem
na plyty poddaje sie kondensacji wstepnej, tak
by zatrzymala sie ona na poziomie umozliwia-
jacym bezpoSrednie przyklejenie wi6kniny do
plyt przez sprasowanie w podwyzszonej tempe-
raturze.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, Ze ob-
lcgowanie poprzecznie prasowanej tasSmy ze
zrebk6w drewna, paZzdzierzy lub podobnych ma-
terialow prowadzi sie w spos6b ciagly pokry-
wajac jej powierzchnie taSmami wibkniny i pra-
sujac calo§é w kalandrach, po czym uzyskang
oblogowang tasme przycina sie na plyty o za-
danych rozmiarach.

4, Spos6b wedtug zastrz. 1—3 znamienny tym, Zze
do produkcji wibkniny stosuje si¢ wibkno od-
padowe otrzymywane przy oczyszczamiu paZ-
dzierzy do produkcji plyt pazdzierzowych,
zwlaszeza zawierajace do 35% zanieczyszczen
w postaci pazdzierzy.

5. Plyta z materialu drewmnopodobnego wytworzo-
na wedlug zastrz. 1—4 znamienna tym, Ze jej
powierzchnie sg calkowicie lub czeSciowo po-
kryte wi6kning zawierajaca jako spoiwo chemo-
lub termoutwardzalne tworzywo sztuczne.
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