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Celem zwickszenia sprawnosci kretych
$widréw, uzywanych do wiercenia w sred-

nio twardych skalach, jak w weglu lub

-wapieniach, wzglednie celem zaoszczedze-
nia na wysokowartosciowej stali, stosuje
sie ostrza z takiej stali, polaczone ze swi-
drem zapomoca gwintu lub zamknigcia wy-
chwytowego, tak ze moina je latwo wy-
mieniag,

Takie ostrza, wykonane ze stali, ktérej
twardosé odpowiada w przyblizeniu twar-
dosci diamentéw, sa jednak bardzo drogie.
Z tego powodu koricowki ostrzy, wykona-
nych ze stali mniej wartosciowej, zaopa-
trywano w plytki ze stali wysokowartoscio-
wej, ktére aczono z koricowkami zapomo-
ca lutowania lub spawania. Swidry tego ro-
dzaju nie sa jednak odpowiednie.

Wedlug wynalazku umozliwiono nale-

zyte umocowanie takich plytek; w #ym ce-
lu umieszcza si¢ je ‘w pienécieniu tak, e
powstaje keronka wkrecona na wihasciwy
Swider krety. :

Taka koronka wieradd w skele obwar
pierscieniowy, wewnatrz ktérego pozostaje
rdzen, ktéry rozkrusza sie lub zostaje po-
rozrywany ostrzami, umieszczonemi na
$widrze, i usuniety nazewnatrz,

W koronce umieszczone sa dwie lub
wigcej plytek, stanowiacych ostrza, ktére
jednak nie s jednakowo ustawione; kazda
plytka dostaje si¢ do wyzlobienia, wyko-
nanego przez poprzedzajaca plytke, lecz
tak, ze dziala tylko kat ostrza, przyczem
mineraly, posiadajace pewna kruchosé, be-
da rozkruszane. W ten sposéb podczas
wiercenia nacisk $widra bedzie niewielki.

Na rysunku uwidocznione sa dwa przy-



ktady wykonania wynalazku, a mianowi-
cie fig..1 i 2, p,gzedstawm]a, swider, ktére-
go przekréj 'Epprzeczny posiada  ksztalt
trapezu, fig. 3 i 4 — $wider o przekroju
poprzecznym w ksztalcie podwdjnej litery
T, a fig. 51 6 — koronke.

Ostre krawedzie boczne $widra (fig. 1
i 2) sa na koricu tnacym pogrubione i zao-
patrzone w gwint a. Koniec swidra w miej-
scu b stanowi ostrze, rozkruszajace pozo-
staly rdzen skaly. Koronka ¢ posiada
gwint, odpowiadajacy gwintowi a, i zaopa-
trzona jest w czworokatne plytki d i e, u-
mieszczone w plaszczyznach promieni ko-
ronki, przyczem krawedzie jednej plytki
stanowia z krawedziami drugiej plytki kat
45°,

Na fig. 3 i 4, swider posiada przekroj
poprzeczny w ksztalcie podwéjnej litery T
i wykonany jest jako swider zwyczajny,
ktorego koniec f rozkrusza pozostaly rdzen
skaly. Korice b i f swidra mozna réwniez
wykonaé z oddzielnych plyte:k przymoco-
wanych do $widra.

Na fig. 5 i 6 wida¢, ze plytka d skiero-
wana jest katem ku $ciance wierconego o-
tworuy, a ptytka e — bokiem,

. Wiercenie takiem narzedziem wymaga
tylko bardzo malego nacisku. Przy wierce-
niu wigkszych otworéw np. przy stosowa-
niu wrebéwek, swidry otrzymuja wieksza
ilosé plytek, ktére sa rowniez przestawio-

ne wzgledem siebie, np. przy zastosowaniu
czterech plytek boki ich beda przestawio-
ne o kat 22,5°,

Zastrzezenia patentowe.

1. Swider krety do wiercenia w sred-
nio twardych skalach, znamienny tem, ze
na jego korcu tnacym (b) nakrecona jest
pierscieniowa koronka (c).

2. Swider wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze jego koronka (c) zaopatrzona
jest w ostrza (d ie).

3. Swider wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze koronka (c) potaczona jest
ze $widrem zapomoca gwintu stozkowego
lub zamkniecia bagnetowego. ‘

4, Swider wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze jego koronka zaopatrzona jest
w kwadratowe lub czworokatne plytki tna-
ce, umieszczone w plaszczyznach promie-
niowych koronki.

5. Swider wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tem, ze plytki sa przestawione jedna
wzgledem drugiej tak, iz zadna plytka nie
odpowiada zlobkowi wydrazonemu przez
druga ptytke.

Alfred Wagner,

Zastepca: Inz. H. Sokal,
rzecznik patentowy.
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