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Vyndlez se tyk4 zplsobu vyroby tkaniny se zvySenou odol-
nost{ proti nmatrZeni{ vhodny pro vyu¥%itf{ na bezdlunkovyoh tka=-
ofoh strojich, ze jména se vzduchovym prohozem Gtkové niti.

U ndkterych ndrodnych tkanin je kladen, mimo Jiné, poZada-
vek na zvySenou odolnost proti natrZeni., Jednd se ze jména o
plachtovinu nebo padékovinu, Vesm¥s se jednd o tkaniny s plétno-
vou vazbou, u nich% jsou po urditém podtu platnovych st¥i{d zdvo=
jeny jak osnovni niti, tak i dGtkové niti, NEkdy se takovy druh
pldtnové vazby nazyvA "rip-stop". Zdvojeni osnovnich niti je
providdno n&vodem dvou osnovnich niti do jedné niténky. Pro vy-
tvoreni{ zdvojenyoh dtkovych niti se pi¥i soudasném stavu techniky
pouZivd na tkacfoh strojich p¥idavné listové pro3lupni zaf{izeni{ -
- listovka, Takové za¥izeni je v¥ak ndkladné, Krom& toho piri .
Jeho pouZiti, napi. u vzduchov§ch tkaoich stroji, je nutné
2z funk&nich dbivodl sni%it otddky stroje, &imZ se sni¥uje jeho
uzitkovy vykon.

C{lem vyndlezu je odstrandni uvedenych nevyhod vyuZitim
elektroniky a to tak, %e po ur&itém po¥tu platnovych sti¥id se
do jednoho prodlupu zanese vice Gtk, ZehoZ se dosdhne elektro-
nicky F*{zenym blokovAnim prohozniho Gstroji, zahrnujiciho nap¥.
prohozn{ trysku, elektronické odm¥¥ovaci{ zaf{zeni, dGtkovou za-
réd%ku apod, Aby bylo zamezeno vytvo¥eni lGtkové prouhy p#i bloko=-
vani prohoznfho Gistroji, blokuje se soulasnd i mechanismus k od-
tahu tkaniny,

Podstate Fe3eni spoSivd v tom, Ze po stanoveném po&tu stiid
se zablokuje prohozni Gstroji{ pfi jedné otd&ce tkaciho stroje,
takZe nedojde k prohozu a p¥i dalS{ otd¥ce tkaciho stroje se tak
zanese \Utek do prodlupu, v némZ je jiZ uloZen alespon jeden Gtek,
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V okam¥iku, kdy je zablokovdno elektronické odmd¥ovaci za-
¥i{zeni, je zablokovina rovn¥% dtkovd zaréZka, aby pii "ohybé-'
jloim Gtku" nep¥edala impuls k zastaven{ tkaciho stroje, V p¥i-
pad¥ putnosti dané charakterem tkaniny, se rovn&% v pribshu tke-
cfho cyklu, kdy nedojde k zaneseni Gtku, zablokuje mechanismus
k odtahu tkaniny, aby nevznikla GtkovA prouha,

Hlavni{ vfhodou zpisobu vyroby tkaniny podle vyndlezu Jje
moZnost vyuﬁiti tkacich stroji se vzduchovym prohozem Gtkové
niti pro vfrobu tkenin se zvySenou odolnosti proti natrZeni a to
bez pou¥iti listového pro3lupniho za¥{zeni, které navic omezuje
vyuZit{ vyssich érohoznioh otd8ek vzduchovyoh tkacich stroji.

Na vykrese je nakreslen, jako p¥iklad, vazebn{ diagram tkani-
ny se zviSenou odolnosti proti natrieni, Po levé strand vazebni-
ho diagramu jsou o¥islovAny jednotlivé Gtky a na pravé strand Jsou
odislovidny p¥isludné jednotlivé otddky hlavniho h¥{dele tkaciho
stroje. Zpusob vyroby tkaniny se &trnicti-tGtkovou st¥idou je ta-
kovy, %e zaneseni vice Gtkl do jednoho pro#lupu se dosahuje
elektronieky #{zenym blokovAnim prohoznfho Gatroji, které zahrnuje
nap¥, prohozn{ trysku, elektronické odmd¥ovaci zarf{zeni{, tGtkovou
zard¥ku, kdy nap¥,. po pdti pladtnovfch st¥ididch se piti dvandcté
otd¥ce hlavniho h¥f{dele tkaciho stroje zablokuje elektronické
odmdé*ovac{ za¥izeni a do prosSlupu se nezanese Utek a p#*i t¥inhoté
oth&ce se Utek zanese, 8imZ se tento dostane do ste jného proslupu
Jako tGtek zaneseny p¥i jJedendoté otéd¥ce tkaofho stroje a tim
nastane prvni zdvojen{ Gtku a ddle ve Ztrnécté otdlce se Gtek nor-
mAlnd prohod{ a v patndoté otd&ce se elektronické zari{zeni opét
zablokuje a v Zestndoté otdSce se lGtek prohodi, SimZ se tento dos=-
tane do ste jného pro¥lupu jako predchéze jiof Gtek p#i Etrnhoté
otdsce tkaciho stroje a tim vznikne druhé zdvojeni d"tku rypsové
vazby, &im¥ se uzavife Strnhoti-dtkovA st¥ida této vazby, uvedenéd
Jako pfiklad, a cely elektronicky ¥izeny oyklus se opakuje.

Ve vazbd podle zndzorndného vazebhiho diagramu je zvoleno
pst plidtnovioh st¥f{d, kde deset Gitkd a deset osnovnich niti viZe
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tkaninu v platnové vazb& a posledni Ety¥i vazebni body tvo¥di
zesilené platno po osnovd i Gtku, takZe na vrcholech st¥{dy

této vazby je vytvo¥en ryps., Tato vazba je tedy obmEnou plitna

s rypsovym zesfilenim, které zvySuje odolnost takové tkaniny proti
natrfeni{, Rypsovi st¥ida po osnovd je vytvorena nap¥, ndvodem
dvou osnovnich nit{ do jedné nitdnky.

Vzhledem k tomu, Ze k vytvoPfeni nap¥. &trndcti-vdtkové
st¥{dy je zapot¥ebi uskutednit Zestnict otédSek hlavniho hi¥idele,
sniZuje se takto ufitkovy vfkon tkacfiho stroje, co% je viIak na
druhé strand bohatd vykompenzovAnc moZnosti podstatného zv¥Sendi
provoznich otdZek tkaciho stroje ve srovnidni s pouZitim tkaciho
stroje vybaveného 1i=tovkou.

P¥fedmd&t vynédle zu

1, ZpGsob vyroby tkaniny se zvy3enou odolnost{ proti natrieni,
kde se po stanoveném podtu st¥i{d zanese do jednoho prodlupu
vice Gtkd, vyznadujiof se tim, %e po stanoveném podtu st¥id
se zablokuje prohozni Gstroji{ p¥i jedné otd¥ce tkaciho stro-
je, takZe nedojde k prohozu a pfi dald{ otd&ce tkaciho stroje
se tak zanese lGtek do pro3lupu, v ndm% je ji% ulo¥en alespon
Jeden uGtek,

2, Zplisob viroby tkaniny podle bodu 1, vyznadujiof se tim, Ze
p¥i blokovéni{ prohoznfho Getroj{ se soulasnd blokuje odtah

tkaniny. 1 vykres
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