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一种采油井热洗液过滤装置

(57)摘要

本实用新型涉及一种采油井热洗液过滤装

置，包括外筒体，外筒体的左端外壁设有供软管

插接的入口端倒拔头，外筒体的右端外壁设有出

口端倒拔头，外筒体的内腔插接有过滤筒，过滤

筒的左端敞口且右端封闭，过滤筒的圆周及右端

板上均匀分布有多个滤孔，过滤筒的左端口设有

向外翻折的过滤筒法兰边，过滤筒法兰边覆盖在

外筒体的左端口上；过滤筒右端的某个截面上焊

接有十字扶正支撑柱，十字扶正支撑柱的外端头

伸出过滤筒的圆周外形成定位凸起，各定位凸起

分别抵靠在外筒体的内壁使过滤筒与外筒体共

轴线。外筒体的右端安装有低流量报警器，其叶

轮轴插入外筒体的内腔且安装有叶轮。该装置可

滤去洗井液中的杂物，保护凡尔和油井泵，提高

洗井维护的一次成功率。
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1.一种采油井热洗液过滤装置，包括外筒体，所述外筒体的左端外壁设有供软管插接

的入口端倒拔头，所述外筒体的右端外壁设有供软管插接的出口端倒拔头，其特征在于：所

述外筒体的内腔插接有过滤筒，所述过滤筒的左端敞口且右端封闭，所述过滤筒的圆周及

右端板上均匀分布有多个滤孔，所述过滤筒的左端口设有向外翻折的过滤筒法兰边，所述

过滤筒法兰边覆盖在所述外筒体的左端口上；所述过滤筒右端的某个截面上焊接有十字扶

正支撑柱，所述十字扶正支撑柱的外端头伸出过滤筒的圆周外形成定位凸起，各定位凸起

分别抵靠在所述外筒体的内壁使过滤筒与外筒体共轴线；所述外筒体的右端安装有低流量

报警器，所述低流量报警器的叶轮轴插入外筒体的内腔且安装有叶轮，所述叶轮位于所述

过滤筒右端板的右侧。

2.根据权利要求1所述的采油井热洗液过滤装置，其特征在于：所述过滤筒的左端设有

直径大于其余部位的光筒段，所述光筒段的外壁与外筒体的内壁相贴合，所述过滤筒的左

端口内腔设有沿直径方向延伸的过滤筒提手，所述过滤筒提手的两端焊接在所述光筒段的

内壁。

3.根据权利要求1或2所述的采油井热洗液过滤装置，其特征在于：所述过滤筒的过滤

段由孔径为2mm 或3mm的钢板网卷曲而成。
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一种采油井热洗液过滤装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种采油井维护工具，尤其涉及一种采油井热洗液过滤装置，属

于洗井工具技术领域。

背景技术

[0002] 在油层高温高压条件下，蜡溶解在原油中。原油流入井筒后，在从井底上升到井口

的流动过程中，其压力和温度逐渐降低。当温度和压力降到蜡析出点时，蜡就从原油中析

出，使井筒结蜡。结蜡到一定程度就需要进行洗井维护，目前虽加大了蒸汽洗井、自循环洗

井的比例，但常规洗井依然是重中之重，是保证油井正常生产必不可少的工作。

[0003] 在常规洗井过程中，一般采用原油或者地层水洗井，但是一部分装洗井液的罐车

是专车专用，还有一部分罐车是作业施工收污水的车，因诸多因素，造成洗井液罐车内含有

地层砂、水垢、水泥块等杂物，导致部分油井洗井时杂质随洗井液进入井筒，造成凡尔失灵

或油井卡泵等情况的发生。如果进行碰泵和调参后仍然不能排除凡尔失灵和油井卡泵故

障，只有实施重新返工检泵作业。单井检泵作业费高达15万元；并且油井停产影响产量；以

及要增加实施碰泵、调整冲次等工作量。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于，克服现有技术中存在的问题，提供一种采油井热洗液过

滤装置，可以滤去洗井液中含有的地层砂、水垢、水泥块等杂物，保护凡尔和油井泵，提高洗

井维护的一次成功率。

[0005] 为解决以上技术问题，本实用新型的一种采油井热洗液过滤装置，包括外筒体，所

述外筒体的左端外壁设有供软管插接的入口端倒拔头，所述外筒体的右端外壁设有供软管

插接的出口端倒拔头，所述外筒体的内腔插接有过滤筒，所述过滤筒的左端敞口且右端封

闭，所述过滤筒的圆周及右端板上均匀分布有多个滤孔，所述过滤筒的左端口设有向外翻

折的过滤筒法兰边，所述过滤筒法兰边覆盖在所述外筒体的左端口上；所述过滤筒右端的

某个截面上焊接有十字扶正支撑柱，所述十字扶正支撑柱的外端头伸出过滤筒的圆周外形

成定位凸起，各定位凸起分别抵靠在所述外筒体的内壁使过滤筒与外筒体共轴线；所述外

筒体的右端安装有低流量报警器，所述低流量报警器的叶轮轴插入外筒体的内腔且安装有

叶轮，所述叶轮位于所述过滤筒右端板的右侧。

[0006] 相对于现有技术，本实用新型取得了以下有益效果：将外筒体的入口端倒拔头通

过软管与洗井液罐车的尾管连接，再将出口端倒拔头通过软管与清蜡车的金属尾管连接，

洗井液从过滤筒的左端入口进入过滤筒中，经滤孔过滤后，洗井液中含有的地层砂、水垢、

水泥块等杂物被截留在过滤筒中，清洁的洗井液进入清蜡车，进而进入井筒，不会造成凡尔

失灵或油井卡泵等情况的发生，还能有效减缓井筒产层以下沉砂口袋的堆积速度，减少洗

井后碰泵、调参的工作量；避免不必要的作业费用的发生，有效的延长检泵周期。过滤筒法

兰边覆盖在外筒体的左端口上起到轴向定位作用；过滤筒右端的十字扶正支撑柱一方面可
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以提高过滤筒右端的强度，另一方面各定位凸起抵靠在外筒体的内壁起到径向定位作用，

防止过滤筒的右端头歪斜，全长度均与外筒体共轴线，过滤能力更大。洗井液经过滤筒过滤

后，从外筒体的右端流出，流经低流量报警器的叶轮时，驱动叶轮转动，叶轮带动叶轮轴转

动；当过滤筒截留的杂质比较多时，则过滤能力下降，洗井液的流量下降，叶轮及叶轮轴的

转速也随之下降，当降低到设定值时，低流量报警器发出警报，提醒操作工及时对过滤筒进

行清洗。

[0007] 作为本实用新型的改进，所述过滤筒的左端设有直径大于其余部位的光筒段，所

述光筒段的外壁与外筒体的内壁相贴合，所述过滤筒的左端口内腔设有沿直径方向延伸的

过滤筒提手，所述过滤筒提手的两端焊接在所述光筒段的内壁。过滤筒提手便于操作工握

持，将过滤筒抽出清洗或清洗后重新装入；左端设置光筒段可以提高强度，防止抽插时发生

变形；光筒段的外壁与外筒体的内壁相贴合可以对左端进行径向定位，保证过滤段居中。

[0008] 作为本实用新型的进一步改进，所述过滤筒的过滤段由孔径为2mm  或3mm的钢板

网卷曲而成。过滤段卷曲完成后再与光筒段焊接为一体，可以降低过滤筒的加工成本。

附图说明

[0009] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型作进一步详细的说明，附图仅提供参

考与说明用，非用以限制本实用新型。

[0010] 图1为本实用新型采油井热洗液过滤装置的主视图。

[0011] 图2为图1的左视放大图。

[0012] 图3为图2中沿A-A的剖视图。

[0013] 图4为图1的立体图。

[0014] 图5为图4的爆炸图。

[0015] 图6为图1中过滤筒的主视图。

[0016] 图7为图6中沿B-B的剖视图。

[0017] 图中：1.外筒体；1a.入口端倒拔头；1b.出口端倒拔头；2.过滤筒；2a.过滤筒法兰

边；2b.光筒段；2c.滤孔；2d.过滤筒提手；3.十字扶正支撑柱；3a.定位凸起；4.低流量报警

器；4a.叶轮轴；4b.叶轮。

具体实施方式

[0018] 如图1至图7所示，本实用新型的采油井热洗液过滤装置包括外筒体1，外筒体1的

左端外壁设有供软管插接的入口端倒拔头1a，外筒体1的右端外壁设有供软管插接的出口

端倒拔头1b，外筒体1的内腔插接有过滤筒2，过滤筒2的左端敞口且右端封闭，过滤筒2的圆

周及右端板上均匀分布有多个滤孔2c，过滤筒2的左端口设有向外翻折的过滤筒法兰边2a，

过滤筒法兰边2a覆盖在外筒体1的左端口上起到轴向定位作用；过滤筒右端的某个截面上

焊接有十字扶正支撑柱3，以提高过滤筒右端的强度，十字扶正支撑柱3的外端头伸出过滤

筒的圆周外形成定位凸起3a，各定位凸起3a分别抵靠在外筒体1的内壁起到径向定位作用，

防止过滤筒的右端头歪斜，使过滤筒全长度均与外筒体1共轴线，过滤能力更大。

[0019] 过滤筒的左端设有直径大于其余部位的光筒段2b，光筒段2b的外壁与外筒体1的

内壁相贴合，过滤筒的左端口内腔设有沿直径方向延伸的过滤筒提手2d，过滤筒提手2d的

说　明　书 2/3 页

4

CN 208605148 U

4



两端焊接在光筒段2b的内壁。过滤筒提手2d便于操作工握持，将过滤筒抽出清洗或清洗后

重新装入；左端设置光筒段2b可以提高强度，防止抽插时发生变形；光筒段2b的外壁与外筒

体1的内壁相贴合可以对左端进行径向定位，保证过滤段居中。

[0020] 过滤筒的过滤段由孔径为2mm  或3mm的钢板网卷曲而成。过滤段卷曲完成后再与

光筒段2b焊接为一体，可以降低过滤筒的加工成本。

[0021] 工作时，将外筒体1的入口端倒拔头1a通过软管与洗井液罐车的尾管连接，再将出

口端倒拔头1b通过软管与清蜡车的金属尾管连接，洗井液从过滤筒的左端入口进入过滤筒

中，经滤孔2c过滤后，洗井液中含有的地层砂、水垢、水泥块等杂物被截留在过滤筒中，清洁

的洗井液进入清蜡车，进而进入井筒，不会造成凡尔失灵或油井卡泵等情况的发生，还能有

效减缓井筒产层以下沉砂口袋的堆积速度，减少洗井后碰泵、调参的工作量；避免不必要的

作业费用的发生，有效的延长检泵周期。

[0022] 外筒体1的右端安装有低流量报警器4，低流量报警器4的叶轮轴4a插入外筒体1的

内腔且安装有叶轮4b，叶轮4b位于过滤筒右端板的右侧。洗井液经过滤筒过滤后，从外筒体

1的右端流出，流经低流量报警器4的叶轮4b时，驱动叶轮4b转动，叶轮4b带动叶轮轴4a转

动；当过滤筒截留的杂质比较多时，则过滤能力下降，洗井液的流量下降，叶轮4b及叶轮轴

4a的转速也随之下降，当降低到设定值时，低流量报警器4发出警报，提醒操作工及时对过

滤筒进行清洗。

[0023] 以上所述仅为本实用新型之较佳可行实施例而已，非因此局限本实用新型的专利

保护范围。除上述实施例外，本实用新型还可以有其他实施方式。凡采用等同替换或等效变

换形成的技术方案，均落在本实用新型要求的保护范围内。本实用新型未经描述的技术特

征可以通过或采用现有技术实现，在此不再赘述。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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图6
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图7
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