
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 202111341790.6

(22)申请日 2021.01.08

(62)分案原申请数据

202110024078.7 2021.01.08

(71)申请人 付启阳

地址 222000 江苏省连云港市海州区海昌

南路319号

(72)发明人 付启阳　

(51)Int.Cl.

B01F 33/83(2022.01)

B02C 18/14(2006.01)

B08B 3/00(2006.01)

 

(54)发明名称

生态保护的无机废料净化处理设备

(57)摘要

本发明公开了一种生态保护的无机废料净

化处理设备，包括建筑垃圾处理装置，所述建筑

垃圾处理装置的内部设置有搅拌机，所述搅拌机

的内壁上固定连接有蓄水柱，所述蓄水柱的外壁

上设置有柔性膜，所述搅拌机的下方设置有水腔

和重力轮，所述搅拌机的下方设置有管道，所述

重力轮的外侧设置有橡胶轮，所述重力轮处于搅

拌机的下方管道中，所述水腔的内部设置有气囊

一，所述气囊一的一端固定连接有伸缩柱，所述

重力轮与气囊一为滚动连接，所述伸缩柱与水腔

活动接触，所述水腔的一侧管道连接有注水球，

所述注水球的一侧设置有液压球，本发明，具有

实用性强和自动将废弃建筑垃圾制成钢筋的特

点。
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1.一种生态保护的无机废料净化处理设备，包括建筑垃圾处理装置（1），其特征在于：

所述建筑垃圾处理装置（1）的内部设置有搅拌机（2），所述搅拌机（2）的内壁上固定连接有

蓄水柱（3），所述蓄水柱（3）的外壁上设置有柔性膜（4），所述搅拌机（2）的下方设置有水腔

（5）和重力轮（6），所述搅拌机（2）的下方设置有管道，所述重力轮（6）的外侧设置有橡胶轮

（7），所述重力轮（6）处于搅拌机（2）的下方管道中；所述水腔（5）的内部设置有气囊一（8），

所述气囊一（8）的一端固定连接有伸缩柱（9），所述重力轮（6）与气囊一（8）为滚动连接，所

述伸缩柱（9）与水腔（5）活动接触，所述水腔（5）的一侧管道连接有注水球（10），所述注水球

（10）的一侧设置有液压球（11），所述液压球（11）的一侧设置有中枢轮（12），所述中枢轮

（12）的外壁上固定连接有气囊二（13），所述中枢轮（12）的外侧设置有凹槽轮（14），所述气

囊二（13）与凹槽轮（14）为配合结构，所述中枢轮（12）与搅拌机（2）为管道连接，所述中枢轮

（12）的一侧固定连接有助动轮（15）；所述搅拌机（2）的一侧设置有钢筋储存室（16），所述钢

筋储存室（16）的内部设置有搅碎机（17），所述搅碎机（17）的下方设置有加热炉，所述加热

炉的一侧设置有鼓风机（18），所述鼓风机（18）与重力轮（6）为配合结构，所述钢筋储存室

（16）的一侧设置有铁水腔（25），所述铁水腔（25）的内部设置有排铁水口（27），所述排铁水

口（27）的一端设置有定型室（19），所述中枢轮（12）的一端设置有碳室（24），所述碳室（24）

的内部设置有排碳口（26），所述排碳口（26）与定型室（19）为管道连接；

所述排碳口（26）与排铁水口（27）的中间设置有拨杆（23），所述拨杆（23）的一端设置有

轴球（22），所述拨杆（23）与排碳口（26）为活动连接，所述拨杆（23）与排铁水口（27）为活动

连接。
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生态保护的无机废料净化处理设备

技术领域

[0001] 本发明涉及无机废料净化处理技术领域，具体为一种生态保护的无机废料净化处

理设备。

背景技术

[0002] 无机废料一般指金属，玻璃和塑料等可回收利用资源，房地产行业是中国的经济

支柱，每年在建筑房屋或者拆迁房屋时会产生大量的建筑垃圾，其中以石块和钢筋居多，建

筑工地上多是钢筋混凝土混合物，需要将钢筋和混凝土分隔开，将钢筋熔断进行二次重塑

利用，现在工作人员没有这种设备会将建筑垃圾抛弃导致破坏环境并且浪费资源，因此，设

计实用性强和自动将废弃建筑垃圾制成钢筋的一种生态保护的无机废料净化处理设备是

很有必要的。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种生态保护的无机废料净化处理设备，以解决上述背景

技术中提出的问题。

[0004] 为了解决上述技术问题，本发明提供如下技术方案：一种生态保护的无机废料净

化处理设备，包括建筑垃圾处理装置，其特征在于：所述建筑垃圾处理装置的内部设置有搅

拌机，所述搅拌机的内壁上固定连接有蓄水柱，所述蓄水柱的外壁上设置有柔性膜。

[0005] 根据上述技术方案，所述搅拌机的下方设置有水腔和重力轮，所述搅拌机的下方

设置有管道，所述重力轮的外侧设置有橡胶轮，所述重力轮处于搅拌机的下方管道中。

[0006] 根据上述技术方案，所述水腔的内部设置有气囊一，所述气囊一的一端固定连接

有伸缩柱，所述重力轮与气囊一为滚动连接，所述伸缩柱与水腔活动接触。

[0007] 根据上述技术方案，所述水腔的一侧管道连接有注水球，所述注水球的一侧设置

有液压球，所述液压球的一侧设置有中枢轮。

[0008] 根据上述技术方案，所述中枢轮的外壁上固定连接有气囊二，所述中枢轮的外侧

设置有凹槽轮，所述气囊二与凹槽轮为配合结构，所述中枢轮与搅拌机为管道连接，所述中

枢轮的一侧固定连接有助动轮。

[0009] 根据上述技术方案，所述搅拌机的一侧设置有钢筋储存室，所述钢筋储存室的内

部设置有搅碎机，所述搅碎机的下方设置有加热炉，所述加热炉的一侧设置有鼓风机，所述

鼓风机与重力轮为配合结构。

[0010] 根据上述技术方案，所述钢筋储存室的一侧设置有铁水腔，所述铁水腔的内部设

置有排铁水口，所述排铁水口的一端设置有定型室。

[0011] 根据上述技术方案，所述中枢轮的一端设置有碳室，所述碳室的内部设置有排碳

口，所述排碳口与定型室为管道连接。

[0012] 根据上述技术方案，所述定型室的内部设置有浮漂，所述浮漂的两侧设置有限位

块。
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[0013] 根据上述技术方案，所述排碳口与排铁水口的中间设置有拨杆，所述拨杆的一端

设置有轴球，所述拨杆与排碳口为活动连接，所述拨杆与排铁水口为活动连接。

[0014] 与现有技术相比，本发明所达到的有益效果是：本发明，通过设置有蓄水柱，由于

石块和钢筋都是较为坚硬的物体，搅拌机会产生撞击震动，在搅拌机进行搅拌石块和钢筋

的混合物时，会将石块和钢筋的混合物推动使其撞击到搅拌机内壁上的弹性蓄水柱，蓄水

柱连接有水源会不断供给水，每一次石块和钢筋的混合物撞击蓄水柱都会将蓄水柱中的水

挤压出来一部分，石块和钢筋的混合物撞击的频率越高，蓄水柱释放的水量就会越多，既保

证了石块和钢筋的混合物表面有足够的水覆盖，又保证不会造成水的浪费，蓄水柱中挤压

出来的水会将石块和钢筋的混合物表面的灰尘等杂质清洗一遍，让之后成型的产品质量更

高，并且石块和钢筋的混合物在水中进行搅拌会更加顺畅，减轻了石块和钢筋的混合物对

于搅拌机的碰撞程度，有效的保护了搅拌机，延长其工作寿命。

附图说明

[0015] 附图用来提供对本发明的进一步理解，并且构成说明书的一部分，与本发明的实

施例一起用于解释本发明，并不构成对本发明的限制。在附图中：

图1是本发明的整体正面剖视结构示意图；

图2是本发明的系统示意图；

图3是本发明的A的放大示意图；

图中：1、建筑垃圾处理装置；2、搅拌机；3、蓄水柱；4、柔性膜；5、水腔；6、重力轮；7、

橡胶轮；8、气囊一；9、伸缩柱；10、注水球；11、液压球；12、中枢轮；13、气囊二；14、凹槽轮；

15、助动轮；16、钢筋储存室；17、搅碎机；18、鼓风机；19、定型室；20、浮漂；21、限位块；22、轴

球；23、拨杆；24、碳室；25、铁水腔；26、排碳口；27、排铁水口。

具体实施方式

[0016] 下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完

整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于

本发明中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他

实施例，都属于本发明保护的范围。

[0017] 请参阅图1‑3，本发明提供技术方案：一种生态保护的无机废料净化处理设备，包

括建筑垃圾处理装置1，其特征在于：建筑垃圾处理装置1的内部设置有搅拌机2，搅拌机2的

内壁上固定连接有蓄水柱3，蓄水柱3的外壁上设置有柔性膜4，将多余的建材放进建筑垃圾

处理装置1中，工地多余无机废料多为石块和钢筋，当石块和钢筋进入搅拌机2中进行搅拌

的时候，由于石块和钢筋都是较为坚硬的物体，搅拌机2会产生撞击震动，在搅拌机2进行搅

拌石块和钢筋的混合物时，会将石块和钢筋的混合物推动使其撞击到搅拌机2内壁上的弹

性蓄水柱3，蓄水柱3连接有水源会不断供给水，每一次石块和钢筋的混合物撞击蓄水柱3都

会将蓄水柱3中的水挤压出来一部分，石块和钢筋的混合物撞击的频率越高，蓄水柱3释放

的水量就会越多，既保证了石块和钢筋的混合物表面有足够的水覆盖，又保证不会造成水

的浪费，蓄水柱3中挤压出来的水会将石块和钢筋的混合物表面的灰尘等杂质清洗一遍，让

之后成型的产品质量更高，并且石块和钢筋的混合物在水中进行搅拌会更加顺畅，减轻了

说　明　书 2/5 页

4

CN 114225806 A

4



石块和钢筋的混合物对于搅拌机的碰撞程度，有效的保护了搅拌机，延长其工作寿命；

搅拌机2的下方设置有水腔5和重力轮6，所述搅拌机2的下方设置有管道，重力轮6

的外侧设置有橡胶轮7，重力轮6处于搅拌机2的下方管道中，石块和钢筋的混合物在搅拌机

2中搅拌会将石块等硬度较低的物质绞碎，绞碎的石块经过过滤掉落进重力轮6管道中，搅

拌机2中的石块灰渣伴随着水进入水腔5中，剩下的较为坚硬的钢筋会进入熔化室进行融化

以待后续定型，重力轮6在管道中被上方掉落的碎石块击中，碎石块下落会带动重力轮6转

动，重力轮6转动会带动鼓风机将水腔5中的水流截断，让水腔下半部分的水沉淀用以提取

石灰，后续将石灰烘干当做辅助材料用以制作钢筋，同时上层较为清澈的水经过排挤进入

蓄水柱3继续供给搅拌机2，使水能够循环使用；

水腔5的内部设置有气囊一8，气囊一8的一端固定连接有伸缩柱9，重力轮6与气囊

一8为滚动连接，伸缩柱9与水腔5活动接触，碎石块下落到重力轮管道中，使得重力轮不断

的进行转动，在转动的过程中重力轮6会带动橡胶轮7进行转动，橡胶轮7转动过程中会不停

的撞击气囊一8的外壁，橡胶轮7与气囊一8外壁进行高频率的接触继而摩擦生热，气囊一8

感受到热量会膨胀，当气囊一8膨胀，气囊一8不停的进行鼓气会对伸缩柱9施加压力，伸缩

柱9会向外侧延伸，直到触碰到水腔5的内壁，将水腔5分割为上腔和下腔，上腔中的水会逐

渐溢出进入，下腔中的水则不会受到上方水流的干扰，逐渐水渣分离，并且橡胶轮7被上方

碎石块推动产生旋转，长时间的旋转并触碰管壁会产生热量导致橡胶轮7受损，当气囊一8

分担一部分热能之后，橡胶轮7则会减小其因热能过高而产生的损耗，继而延长其使用寿

命；

水腔5的一侧管道连接有注水球10，注水球10的一侧设置有液压球11，液压球11的

一侧设置有中枢轮12，水腔5中的上腔水会逐渐溢出进入注水球10中，在注水球10中水会进

行汇集，当水量达到一定程度，水会给液压球11施加压力，液压球11内部的气体会排出进入

中枢轮12中，中枢轮12内部气囊会膨胀，当气囊膨胀则会带动中枢轮12外侧的齿轮膨胀并

且向外侧延伸，齿轮外侧有一圈保护套，中枢轮12与重力轮6在同一个管道中，为了防止重

力轮6在旋转过程中将碎石块击飞出来继而砸中中枢轮12导致中枢轮12损坏，外侧保护套

可以将中枢轮12保护起来，同时防止碎石块越过中枢轮12进入另一侧管道，可以更有效的

将碎石块集中起来进行再利用；

中枢轮12的外壁上固定连接有气囊二13，中枢轮12的外侧设置有凹槽轮14，气囊

二13与凹槽轮14为配合结构，中枢轮12与搅拌机2为管道连接，中枢轮12的一侧固定连接有

助动轮15，当中枢轮12外侧的齿轮随着气囊二13移动，会逐渐与保护套内壁的凹槽契合，这

时中枢轮12的齿轮与凹槽轮14接触增加了两者之间的接触面积继而增大了摩擦，使得中枢

轮12的旋转速度变慢，中枢轮12与重力轮6为连动旋转结构，中枢轮12旋转变慢导致重力轮

6旋转速度受阻，代表了此时注水球10中的水量已经趋于饱满，蓄水柱3中的含水量过少，重

力轮6速度降低，其与气囊一8高频率旋转产生的热能减少，伸缩柱9复位，复位过程中将下

腔中沉淀好的水供输给蓄水柱3，继续供给石块和钢筋搅拌，待到伸缩柱9复位成功，上腔中

的水会继续下流到下腔中进行沉淀，之前沉淀到下腔中的石灰渣被挤压排出进行二次磨

撵，二次磨撵的过程主要通过助动轮15提供动力，助动轮15的动力来源则是中枢轮12，中枢

轮12快则会带动助动轮15快速旋转，中枢轮12慢则会带动助动轮15慢速旋转，助动轮15慢

速旋转的时候，石灰渣还在沉淀中，此时助动轮15进行慢速旋转可以有效降低助动轮零部
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件的损耗和节约中枢轮的动能，当石灰渣被挤压出来时助动轮15会进行快速旋转，将石灰

渣进行二次磨撵，以得到更高品质的石灰粉配合钢筋溶液进行二次重塑钢筋；

搅拌机2的一侧设置有钢筋储存室16钢筋储存室16的内部设置有搅碎机17，搅碎

机17的下方设置有加热炉，加热炉的一侧设置有鼓风机18，鼓风机18与重力轮6为配合结

构，钢筋在搅拌机2中无法被处理，在清洗过后进入搅碎机17中进行绞碎溶解，搅碎机17的

下方是一个加热炉，可以通过鼓风机18控制进气量控制火炉燃烧剧烈程度，当大量碎石块

下落推动重力轮6时，证明此时搅拌机2中的无机废料较多，搅碎机17中存在的钢筋较多，重

力轮6会频繁鼓动鼓风机18，将外界的氧气不断传输进加热炉中，加大加热炉的燃烧程度，

加速钢筋熔断的进程，当重力轮6旋转缓慢之时，此时搅拌机2中的无机废料较少，鼓风机18

运转的频率较低，加热炉正常燃烧，达到自动控制加热炉温度的效果，可以有效保护鼓风机

18的状态，不会造成鼓风机18和加热炉长时间一直运作的情况，延长了鼓风机18和加热炉

的使用寿命；

钢筋储存室16的一侧设置有铁水腔25，铁水腔25的内部设置有排铁水口27，排铁

水口27的一端设置有定型室19，钢筋储存室16中的钢筋溶液会逐渐进入铁水腔25中，在铁

水腔25中集合，铁水腔25的外侧有多个排铁水口27，多个排铁水口27固定在铁水腔25的内

部形成一个圆形轮，铁水通过排铁水口27进入定型室19，在定型室19中进行定型，铁水腔25

和碳室24的位置相隔有一定的距离，时间一长会铁水腔25的温度较高会对周边的零部件造

成一定的损伤，排铁水口27有多个，包含一个主口径和多个副口径，主口径可以用来控制钢

筋溶液的流速，副口径可以在主口径被堵住时分担主口径的压力，以便把控钢筋的品质并

且保障整个流程中不会造成钢筋溶液外溢造成人员损伤；

中枢轮12的一端设置有碳室24，碳室24的内部设置有排碳口26，排碳口26与定型

室19为管道连接，经过助动轮15磨撵的石灰渣进入碳室24中等待进入定型室19中与钢筋溶

液一起加工，碳粉加入的比例决定了二次形成的钢筋强度，碳粉加的少则会使得钢筋韧性

不足，碳粉加的多则会使得钢筋硬度不够，排碳口26的排列和排铁水口27的布局一样，碳粉

被助动轮15磨撵之后在碳室24中被定型室19的余温烘干再进行排放，保证碳粉以一个较为

干燥的状态进入定型室19中，保证钢筋生产出来时不会有缺口等瑕疵；

定型室19的内部设置有浮漂20，浮漂20的两侧设置有限位块21，最初阶段碳粉的

进料速度与钢筋溶液的流速基本一致，在定型室19的内部逐渐融合，当钢筋溶液达到一定

量时会接触到定型室19内的浮漂20，浮漂20为硬物可以进行上下升降，当钢筋溶液中碳粉

含量不足时，钢筋溶液粘稠度较低，此时的钢筋溶液接触到浮漂20，会缓慢的包裹住浮漂

20，浮漂20在滚烫的钢筋溶液中会进行下降拉动，对碳室24施加压力，增加排碳口26的数量

从而导致碳粉的进料增加，钢筋溶液的粘稠度增加，当钢筋溶液的粘稠度增加，钢筋溶液会

推动浮漂20上升，浮漂20会对铁水腔25施加压力，增加排铁水口27的数量，铁水进入定型室

19的速度加快，继而减小钢铁溶液的粘稠度，直到钢铁溶液粘稠度适中，在定型室19中开始

定型，此时产出来的钢筋含碳量适中，品质较高，使用起来安全；

排碳口26与排铁水口27的中间设置有拨杆23，拨杆23的一端设置有轴球22，拨杆

23与排碳口26为活动连接，拨杆23与排铁水口27为活动连接，当浮漂20检测定型室19内的

钢筋溶液较为稀薄时，浮漂20拉动拨杆23，拨杆23会通过轴球22转动到排铁水口27处，此时

从排铁水口27处会被拨杆23挡住一部分，铁水腔25中的铁水会减少排放，并且在排放过程
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中会不断拨弄拨杆23，拨杆23在排放少量时会在铁水腔25中堆积，产生较大的重力下压拨

杆23，拨杆23会将被拨弹，恢复之前的流速，拨杆23下压到极限会被弹起，循环如此，这样可

以保证铁水腔25中的钢筋溶液得以释放，不会造成铁水腔25的负担过重和钢筋溶液溢出导

致烧毁机器零部件，当浮漂检测到定型室19内的钢筋溶液较为粘稠时，浮漂20会将拨杆23

顶上去，此时的拨杆23会在排碳口26处，排碳口26的口径被挡住了部分，排碳的速度降低，

钢筋溶液的进料速度正常，碳粉在碳室24中集结堆积，等待下次使用，不会造成碳粉的浪

费，拨杆23的使用能达到自动控制钢筋品质的效果，不需要再派遣人员在一旁进行观察，避

免了工作人受伤的情况。

[0018] 需要说明的是，在本文中，诸如第一和第二等之类的关系术语仅仅用来将一个实

体或者操作与另一个实体或操作区分开来，而不一定要求或者暗示这些实体或操作之间存

在任何这种实际的关系或者顺序。而且，术语“包括”、“包含”或者其任何其他变体意在涵盖

非排他性的包含，从而使得包括一系列要素的过程、方法、物品或者设备不仅包括那些要

素，而且还包括没有明确列出的其他要素，或者是还包括为这种过程、方法、物品或者设备

所固有的要素。

[0019] 最后应说明的是：以上所述仅为本发明的优选实施例而已，并不用于限制本发明，

尽管参照前述实施例对本发明进行了详细的说明，对于本领域的技术人员来说，其依然可

以对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进行等同替换。

凡在本发明的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的

保护范围之内。
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