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一种装配式竖井锁口圈梁构件结构

(57)摘要

本发明公开了一种装配式竖井锁口圈梁构

件结构，包括第一组件、第二组件、第一组件封堵

板、第二组件封堵板和连接板。第一组件包括钢

梁、底板、侧板和顶板；第二组件包括钢梁、底板、

侧板和顶板；第二组件封堵板为条型钢板，封堵

在第二组件的顶板两侧镂空的部分上；第一组件

封堵板为条型钢板，封堵在第一组件的顶板两侧

镂空的部分上；连接板为条型钢板，是第一组件

与第二组件、第二组件与第二组件之间的连接

件。本发明可以解决采用装配式钢构件，克服传

统的锁口圈梁存在的现场立模、绑筋、浇筑、养护

及后期凿除等工序繁多，施工工期长，且产生建

筑垃圾，不利于绿色施工等技术问题。
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1.一种装配式竖井锁口圈梁构件结构，其特征在于，包括第一组件、第二组件、第一组

件封堵板、第二组件封堵板和连接板；

1)第一组件

第一组件包括钢梁、底板、侧板和顶板；钢梁是由翼缘和腹板组成的U形焊接钢构件，钢

梁两翼缘上设有螺栓孔；底板与侧板为钢板，设置螺栓孔；顶板为条形钢板，不设置螺栓孔；

钢梁为两个或以上，间隔平行置于侧板之间；顶板垂直于钢梁方向位于侧板上方中部；

底板与钢梁采用焊接连接，并且钢梁翼缘螺栓孔与底板螺栓孔相对应，便于后期螺栓杆穿

过；侧板与钢梁之间、顶板与钢梁之间也采用焊接连接；

2)第二组件

第二组件包括钢梁、底板、侧板和顶板；钢梁是由翼缘和腹板组成的U形焊接钢构件，钢

梁为三个或以上，钢梁平行的连接在两个侧板之间，位于侧板一侧的设有螺栓孔的钢梁顶

部与侧板平齐，另一侧的顶部与底部都设有螺栓孔的钢梁翼缘突出侧板；中部的钢梁底部

设有螺栓孔；底板、顶板及侧板均为钢板，顶板为垂直于钢梁且间隔设置于钢梁上方的条形

钢板；侧板设置螺栓孔；底板的位于钢梁底部设置的螺栓孔处，同样设置有对应的螺栓孔，

并通过螺栓将他们连接，形成与竖井竖向连接筋预留的接头；钢梁、侧板与顶、底板之间均

采用焊接连接；

3)第二组件封堵板

第二组件封堵板为条型钢板，封堵在第二组件的顶板两侧镂空的部分上，其上设置螺

栓孔位置与钢梁顶部的螺栓孔相对应；

4)第一组件封堵板

第一组件封堵板为条型钢板，封堵在第一组件的顶板两侧镂空的部分上，其上设置螺

栓孔位置与钢梁顶部的螺栓孔相对应；

5)连接板

连接板为条型钢板，是第一组件与第二组件、第二组件与第二组件之间的连接件，位于

第一组件与第二组件、第二组件与第二组件连接的相邻处的侧板外，设置有与侧板上的螺

栓孔对应的螺栓孔；

6)锁口圈梁与竖井井体连接

第一组件作为锁口圈梁的四个角，第二组件作为锁口圈梁的四个边，通过连接板相互

连接；第一组件下部预留与竖井竖向筋连接的接头；竖井竖向连接筋与预留接头采用螺栓

或焊接连接。
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一种装配式竖井锁口圈梁构件结构

技术领域

[0001] 本发明涉及装配式建筑技术领域，具体涉及一种地下工程施工竖井装配式锁口圈

梁构件体系及连接结构。

背景技术

[0002] 在城市建成区,特别是地面建筑密集区域建设地下工程，大多采用暗挖法施工，因

此，施工竖井被广泛应用。

[0003] 竖井为临时结构，需满足提升吊斗、楼梯布设、供水管、排水管、高压风管、施工通

风管及通讯、照明等管线布设，以及施工中机具设备、材料等的方便进入等要求，一般为矩

形，平面几何形状规则。施工竖井包含锁口圈梁与竖井井体；锁口圈梁一般采用现浇钢筋混

凝土结构，竖井井体采用填充有混凝土的钢格栅结构，锁口圈梁与井体通过预埋纵向连接

筋相连。

[0004] 锁口圈梁具体施工步序为：锁口浅基坑开挖——施做垫层——绑扎钢筋——支模

板——预插井体竖向连接筋——预埋竖井井架预埋件——锁口圈梁混凝土浇筑——锁口

圈梁混凝土养护。锁口圈梁作为临时构件，并且埋深较浅，一般待工程完成后锁口圈梁需进

行凿除。

[0005] 锁口圈梁结构虽几何形状规则、尺寸单一，但是施工过程需支模板、绑扎钢筋、混

凝土浇筑及养护，后期还需凿除，导致现场工序繁多，作业量较大，工期也较长。

发明内容

[0006] 本发明的目的是提供一种装配式竖井锁口圈梁构件结构，以解决采用装配式钢构

件，克服传统的锁口圈梁存在的现场立模、绑筋、浇筑、养护及后期凿除等工序繁多，施工工

期长，且产生建筑垃圾，不利于绿色施工等技术问题。

[0007] 为了实现上述发明目的，本发明所在用的技术方案如下：

[0008] 一种装配式竖井锁口圈梁构件结构，包括第一组件、第二组件、第一组件封堵板、

第二组件封堵板和连接板；

[0009] 1)第一组件

[0010] 第一组件包括钢梁、底板、侧板和顶板；钢梁是由翼缘和腹板组成的U形焊接钢构

件，钢梁两翼缘上设有螺栓孔；底板与侧板为钢板，设置螺栓孔；顶板为条形钢板，不设置螺

栓孔；

[0011] 钢梁为两个或以上，间隔平行置于侧板之间；顶板垂直于钢梁方向位于侧板上方

中部；底板与钢梁采用焊接连接，并且钢梁翼缘螺栓孔与底板螺栓孔相对应，便于后期螺栓

杆穿过；侧板与钢梁之间、顶板与钢梁之间也采用焊接连接；

[0012] 2)第二组件

[0013] 第二组件包括钢梁、底板、侧板和顶板；钢梁是由翼缘和腹板组成的U形焊接钢构

件，钢梁为三个或以上，钢梁平行的连接在两个侧板之间，位于侧板一侧的设有螺栓孔的钢
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梁顶部与侧板平齐，另一侧的顶部与底部都设有螺栓孔的钢梁翼缘突出侧板；中部的钢梁

底部设有螺栓孔；底板、顶板及侧板均为钢板，顶板为垂直于钢梁且间隔设置于钢梁上方的

条形钢板；侧板设置螺栓孔；底板的位于钢梁底部设置的螺栓孔处，同样设置有对应的螺栓

孔，并通过螺栓将他们连接，形成与竖井竖向连接筋预留的接头；钢梁、侧板与顶、底板之间

均采用焊接连接；

[0014] 3)第二组件封堵板

[0015] 第二组件封堵板为条型钢板，封堵在第二组件的顶板两侧镂空的部分上，其上设

置螺栓孔位置与钢梁顶部的螺栓孔相对应；

[0016] 4)第一组件封堵板

[0017] 第一组件封堵板为条型钢板，封堵在第一组件的顶板两侧镂空的部分上，其上设

置螺栓孔位置与钢梁顶部的螺栓孔相对应；

[0018] 5)连接板

[0019] 连接板为条型钢板，是第一组件与第二组件、第二组件与第二组件之间的连接件，

位于第一组件与第二组件、第二组件与第二组件连接的相邻处的侧板外，设置有与侧板上

的螺栓孔对应的螺栓孔；

[0020] 6)锁口圈梁与竖井井体连接

[0021] 第一组件作为锁口圈梁的四个角，第二组件作为锁口圈梁的四个边，通过连接板

相互连接；第一组件下部预留与竖井竖向筋连接的接头；竖井竖向连接筋与预留接头采用

螺栓或焊接连接。

[0022] 本发明的优点：本发明所述的锁口圈梁采用装配式结构，构件采用现场组装方式，

大大缩短了工期，提高了施工效率，明显缩短工期；避免了施工现场湿作业，有效避免环境

污染；并且锁口圈梁各构件可重复利用，符合绿色施工的节能、节材要求，遵循可持续发展

的原则。

附图说明

[0023] 图1是本发明的锁口圈梁构件结构组装图。

[0024] 图2是本发明的第一组件的立体结构图。

[0025] 图3是图2的剖切示意图。

[0026] 图4是本发明的第二组件的立体结构图。

[0027] 图5是图4的剖切示意图。

[0028] 图6是本发明的第二组件封堵板立体结构图。

[0029] 图7是本发明的第一组件封堵板立体结构图。

[0030] 图8是本发明的连接板立体结构图。

[0031] 图中编号：1、第一组件，2、第二组件，3、第二组件封堵板，30、螺栓孔，4、第一组件

封堵板，40、螺栓孔，5、连接板，50、螺栓孔，10、侧板，11、钢梁，12、顶板，13、加强肋板，14、底

板，15、螺栓孔，20、侧板，21、钢梁(顶部设螺栓孔)，22、钢梁(底部设螺栓孔)，23、钢梁(顶部

与底部均设螺栓孔)，24、顶板，25、底板，26、螺栓孔，27、上部螺母(用于锁口圈梁拆除)，28、

下部螺母，29、螺杆。
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具体实施方式

[0032] 本发明的具体结构参见图1所示。

[0033] 本发明中锁口圈梁采用装配式钢结构，主要由第一组件1、第二组件2、封堵板3、封

堵板4、连接板5组成。组件采用工厂化预制，根据圈梁尺寸大小，现场在既定位置对组件进

行栓接拼装成型。

[0034] 1)第一组件，参见图2、3所示。

[0035] 第一组件由钢梁11+底板14+侧板10+顶板12构成。钢梁11是由翼缘和腹板组成的U

形焊接钢构件，钢梁11两翼缘上设有螺栓孔。底板14与侧板10为钢板，设置螺栓孔。顶板12

为条形钢板，不设置螺栓孔。

[0036] 底板14与钢梁11采用焊接连接，并且钢梁11翼缘螺栓孔与底板14螺栓孔相对应，

便于后期螺栓杆穿过；侧板14与钢梁11之间、顶板12与钢梁11之间也采用焊接连接。

[0037] 2)第二组件，参见图4、5所示。

[0038] 第二组件由钢梁21、22、23+加强肋板13+底板25+侧板20+顶板24构成；钢梁21、22、

23是由翼缘和腹板组成的U形焊接钢构件，钢梁上部翼缘上设有螺栓孔。加强肋板、底板及

侧板均为钢板，顶板为间隔设置条形钢板；侧板设置螺栓孔；钢梁、肋板、侧板与顶、底板之

间均采用焊接连接。

[0039] 3)第二组件封堵板3，参见图6所示。

[0040] 封堵板为条型钢板，设置螺栓孔30。

[0041] 4)第一组件封堵板4，参见图7所示。

[0042] 封堵板为条型钢板，设置螺栓孔40。

[0043] 5)连接板5，参见图8所示。

[0044] 连接板为条型钢板，设置螺栓孔50。

[0045] 6)锁口圈梁与竖井井体连接

[0046] 第一组件下部预留与竖井竖向筋连接的接头。竖井竖向连接筋与预留接头采用螺

栓或焊接，螺栓上部设置两处螺母，用以施工期间固定锁口圈梁及施工完成后锁口圈梁的

拆除。
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图1

图2
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图3

图4

图5
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图6

图7
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图8
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