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STOLIK KWADRATOWY

Przedmiotem wzoru przemyslowego jest stolik kwadratowy. Stolik
kwadratowy wchodzi w skiad grupy mebli mtodziezowych i pokojowych. Z
uwagi na sredniej wielkosci gabaryty i Srednig wysokosé, stolik kwadratowy,
nie moze spetmiaé¢ funkcji stolu, a co za tym idzie jest meblem typowo
pokojowym do zestawiania z meblami tapicerowanymi i moze petni¢ funkcje
matej tawy.

Istote¢ wzoru przemystowego stanowi nowe przestrzenne uksztattowanie
poszczegllnych elementéw tworzacych stolik kwadratowy, przejawiajace sie
w ich ksztalcie, ukladzie linii, kolorystyce, sposobie wykonczenia i
rozwigzaniu  konstrukcyjnemu zmierzajgce do  osiagniecia celow
estetycznych. Przedmiot wzoru przemyslowego zostal uwidoczniony na
rysunku i fotografii zalaczonych do wniosku, przedstawiajacych stolik
kwadratowy w réznych rzutach. Rysunek: fig.1 przedstawia stolik
kwadratowy w widoku z przodu, fig.2 przedstawia stolik kwadratowy w
widoku z boku, fig.3 przedstawia stolik kwadratowy w widoku z géry, a fig.4
przedstawia stolik kwadratowy w widoku z boku i z gory jednoczesnie.
Fotografia: fot.1 przedstawia stolik kwadratowy w ujeciu z boku i z gory
jednoczesnie.

Stolik kwadratowy wedlug wzoru przemystowego sklada si¢ z
elementéw takich jak: noga fig.1A i fig.1B, blat fig.1C, potka fig.1E, oraz
stopka regulacyjna fig.1F.

Noga fig.1A i fig.2B ma specyficzny ksztalt przypominajacy wygladem
liter¢ ,,H” i jest wykonana z ptyty MDF grubos¢ 22mm. Nogi fig.1A i fig.2B
sg elementami no$nymi konstrukeiji stolika.

Ksztalt nogi fig.5A jest wizualnie zblizony do ksztattu litery ,,H” z
wykonanym w gornej czesci fig.5a podluznym wycieciem o szerokosci
rownej grubosci plyty, czyli 22mm — wyciecie wykonane od strony opisanej
powyzej pelni funkcj¢ lacznika nogi fig.5A z nogg fig.6B. Wycigcie to przy
zlozonym w catos¢ stoliku nie jest widoczne.
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Ksztalt nogi fig.6B jest rOwniez wizualnie zblizony do ksztattu litery
»H’ z tym, ze wykonane podtuzne wyciecie o szeroko$ci réwnej grubosci
plyty, czyli 22mm — znajduje si¢ od dolu nogi i réwniez petni ono funkcje
tacznika nogi fig.6B z noga fig.5A. Wyciecie to przy zlozonym w calo$é
stoliku nie jest widoczne.

Obydwie nogi fig.5A i fig.6B dzieki tym podtuznym wycieciom tworza
po zlozeniu w cato$é krzyzak — patrz fig.4A z fig.4B, jako rozwigzanie
konstrukcyjne bedace istotng cechq dla twércy wzoru przemystowego.

Blat stolika fig.3C ma ksztalt kwadratu i zostat wykonany z ptyty MDF
o grubosci 22mm. Wszystkie zewnetrzne krawedzie blatu sa zaokraglone -
fig.1ci fig.4c.

Pélka fig.1E podobnie do blatu ma kwadratowy ksztalt z ta r6znica, ze
jej wymiary zewnetrzne zostaly symetrycznie pomniejszona w stosunku do
wielkosci blatu. Material, z jakiego zostatla wykonana i sposéb wykonczenia
jej krawedzi sa identyczne jak zastosowane w przypadku blatu. Jest ona
przymocowana w gérnych cze$ciach skrzyzowanych ze sobg nog — fig.4E pod
blatem i pelni zar6wno funkcje estetyczng jak i wzmacniajaca konstrukcje
stolika. Wszystkie zewnetrzne krawedzie pétki sa zaokraglone - fig.lc i
fig.4c, promien zaokraglenia krawedzi péiki i krawedzi blatu jest jednakowy.

Stopka regulacyjna fig.1F ma ksztalt $ruby z tbem okraglym z
tworzywa sztucznego. Jest ona wkrecona w gwint znajdujacy si¢ w podstawie
kazdej nogi i ma za zadanie utrzymywaé stolik w réwnym poziomie.
Wkrecanie lub wykrecanie fig.4f stopek stuzy do poziomowania stolika w
zalezno$ci od nieréwnosci podtoza, na ktérym stoi.

Cechy istotne wzoru przemyslowego

1. Charakterystyczny ksztatt nég stolika zblizony do ksztattu litery ,,H”

2. Rozwiazanie konstrukcyjne mocowania ze sobg ndg tworzacych po
zmontowaniu krzyzak, ktére zostalo uzyskane poprzez wykonane w
czesci centralnej nogi fig.5Aa - od gory podtuzne wyciecie o szerokosci
rébwnej grubosci plyty, czyli 22mm oraz dla nogi fig.6Bb podiuzne
wyciecie wykonane w centralnej czesci nogi znajdujace sie od dotu
rowniez o szerokosci rownej grubosci plyty. Obydwie nogi dzieki tym
podluznym wycigciom zazebiaja sie tworzac po zlozeniu w calo$é
krzyzak.

3. Ksztalt wszystkich zewnetrznych krawedzi blatu i potki stolika fig.1c —
charakterystyczne zaoblenie wizualnie podnoszace walory estetyczne
stolika. Blat stolika fig.3C ma ksztalt kwadratu i zostat wykonany z
plyty MDF o grubosci 22mm. Pétka fig.3E podobnie do blatu ma
kwadratowy ksztalt z tg réZnica, Zze jej wymiary zewnetrzne zostaty
symetrycznie pomniejszona w stosunku do wielkosci blatu. Material, z
jakiego zostala wykonana i sposob wykonczenia jej krawedzi sa
identyczne jak zastosowane w przypadku blatu. Jest ona
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przymocowana w gornych czesciach skrzyzowanych ze sobg nog —
fig4E pod blatem i pelni zaréwno funkcj¢ estetyczng jak i
wzmacniajaca konstrukcje stolika. Promienn zaokraglenia krawedzi
polki i krawedzi blatu jest jednakowy.
. Stopka regulacyjna fig.1F ma ksztalt sruby z lbem okraglym z
tworzywa sztucznego. Jest ona wkrecona w gwint znajdujacy sie w
podstawie kazdej nogi i ma za zadanie utrzymywaé stolik w rownym
poziomie. Wkrecanie lub wykrecanie stopek figd4f shuzy do
poziomowania stolika w zalezno$ci od nieréwnosci podioza, na ktérym
stoi.
. Posta¢ wzoru przemystowego, czyli jego wyglad zewnetrzny w
przedstawionej formie na rysunkach oraz na fotografii wraz z technika
wykonania i polaczenia ze sobg — nogi stolika, niektérych elementéw,
jako bardzo istotna cecha dla twércy wzoru przemystowego.

Fabryka Mebli ,,BODZIO”
Bogdan Szewczyk Sp.j
Goszcz, yl.Sycowska 16
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