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Masa rdzeniowa dla odlewow stalowych.
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Przy wykonywaniu gladkich odlewéw
stalowych, zwtaszcza pustych, jak kokile,
gniazda wentyléw, kadtuby pomp it. p. cze-
éci maszyn, usuwanie rdzeniow z gotowego
odlewu jest potaczone z trudnosciami. Masa
rdzeniowa, skladajaca sie z gliny szamoto-
wej, piasku kwarcowego i t. p. materjalow
ogniotrwatych, spieka si¢ w czasie odlewa-
nia. Usuniecie takich rdzeni moze byé naj-
czeéciej uskutecznione tylko przez zastoso-
wanie narzedzi pneumatycznych i pociaga
za sobg, znaczne koszty na oczyszczanie od-
lew6éw. Prébowano juz wprawdzie wykony-
waé gladkie odlewy przy uzyciu specjalnej
masy formierskiej i rdzeniowej, przyczem
ta ostatnia sklada sie¢ gléwnie ze zwyklego

piasku z domieszka glinki lub takze gipsu -

i ttuszczu lub ttustych olejow. Do zwyklych

odlewéw mozna uzywaé rdzeni z takiej ma-
sy, gdyz odlewy te wykrywa sie przy tem-
petaturze od 1400 do 1500 stopni, zaleznie
od jakosci. Dla odlewéw za$ stalowych taka
masa formierska i rdzeniowa jest nie do u-
zycia, gdyz wskutek wysokiej temperatury
plynnej stali w czasie odlewania, wynosza-
cej 1700—1800 stopni, gérna powierzchnia,
rdzenia topi sig, w chwili odlewania, wsku-
tek czego powstaje szorstka powierzchnia
odlewu, a cze$é rdzenia spieka sie, wskutek
malej ogn'otrwatoéci, bo nawet najlepszy
piasek kwarcowy spieka sie juz przy tem-
peraturze 1600 stopni. .
Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
rdzefi, ktéry nie posiada wyzej podanych
wad. ! :

Rdzeti ten sklada sie z warsery gornej



2 w caloéei z azotku glinu lub tez z cial za-
- wierajacych azotek, glinu, z dedatkiem zwy-
ktych spoiw, jak melasa, smota lub inne.

Tak wykonany rdzeri ma te zalete, ze
zapobiega nietylko przypiekaniu sie odlewa-
nego materjalu do rdzenia, wskutek jego
wysokiej cgnictrwatoéc!, lecz, ze takze sam
rdzesi po wykonaniu odlewu wzgl. po spa-
leniu spoiwa w nim zawartego, nie wykazu-
je spiekania i moze byé wydobyty zapomo-
ca najprcstszego narzedzia, a nawet reka
bez trudnosci, jak to wykazalo doswiadcze-
nie, Jest to wielka zaleta, ze wzgledu na
zdrowie robotnikéw zajetych oczyszczaniem
odlewéw.

Wykonane proby wykazaty przy zasto-
sowaniu tych ndzeni oszczednos$é, przy o-
trzymaniu odlew6éw powyzej 70%.

Druga zaleta jest to, ze wymieniona ma-
sa rdzeniowa, wskutek swej duzej cognio-
trwatoéci moze byé uzywana prawie stale
po dodaniu tylko §wiezego spoiwa.

Dalsze préby w kierunku uzyskania
wigkszej wytrzymatoséci rdzenia po uformo-
waniu, wzglednie wysuszeniu rdzenia,iwiek-
szej porowato$ci dla ulatwienia odplywu
szkodliwych gazéw, wykazaty skutecznosé
dodatku mieszaniny wapna i glinki,

Mozna tez azotki glinu i ciata zawiera-
jace ten zwiazek zastapié wi zupelnoséci mie-

szaning wapna i glinki, ktéra posiada naj-
wikkszg ogniotrwalo$é i nie zawiera, szkodli-
wych domieszek. Przez uzycie mieszaniny
wapna i glinki otrzymuje sie lepsza spoi-
sto§¢ rdzenia po zaformowaniu go, wzgled-
nie suszeniu, wigksza porowato$é rdzenia,
umozliwiajaca lepszy odptyw szkodliwych
gazow, i latwiejsze usuwanie rdzenia ¢ go-
towego odlewu.

Zastrzezenia patentowe,

1. Rdzen do wyrobu gladkich odlewéw
stalowych, zwlaszcza pustych jak kokile,
gniazda wentyléw, kadtuby pomp i t. p. czg-
$ci maszyn, znaméenny tem, ze sktada si¢ z
powlcki lub w calosci z azotku glinu lub cial
zawierajacych azotki glinu z dodatkiem me-
lasy, smoly, lub t. p. zwyklych spoiw.

2. Rdzeri wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze do azotku glinu lub cial zawieraja-
cych azotki glinu dodaje si¢ mieszanine
wapna i glinki,

3. Rdzer wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, ze azotek glinu lub ciata zawierajace
azotek glinu zastepuje si¢ mieszanina wapna
i glinki.

Eckert, Oppelt & Cie. G. m. b. H.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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