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Sposéb wytwarzania migkkich i twardych magnetycznie tworzyw,
tak zwanych ferrytow

Udzielono patentu z moca od dnia 28 stycznia 1953 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania tworzyw miekkich i twardych magnetycz-
nie. Tworzywa mickkie magnetycznie nadaja
sie do stosowania w telekomunikacji jako rdze-
nie obwoddw przenoszeniowych i innych obwo-
doéw pracujacych przy czestotliwo$ciach nie wyz-
szych niz 100 Kc/sek

Tworzywa magnetycznie twarde nadajag sie do
zastosowania zamiast magneséw kobaltowych
i podobnych, wytwarzanych z materiatéw trud-
no dostepnych.

‘Magnetycznie migkkie ferryty metali dwuwar-
toSciowych (Mn, Ni, Mg, Cu) oraz ferryty mie-
szane tych metali i cynku znajduja szerokie zas-

*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze twoércami
wynalazku sg inz. Romualda Krzyszowska, inz.
Aleksander Braginski, inz. Halina Rutkowska, inz
Bronistaw Razumowski, dr. Ludwik Kozlowski,
inz. Zbigniew Bojarski i inz. Zbigniew Zilowski.

tosowanie w telekomunikacji z uwagi na ich du-
73 przenikalno$é magnetyczng, duzg opornosé
elektryczng i zwigzanymi z nig bardzo malymi
stratami wskutek prgdéw wirowych, jednorod-
no$¢é materialu (w przeciwienstwie do magne-
todielektryk6ow), latwoié otrzymania i tanio$é
surowcow wyjSciowych oraz tani sposéb wy-
twarzania nie wymagajacy specjalnie skompli-
kowanych urzadzen.

Magnetycznie twarde ferryty baru charakte-
ryzuja sie zmaczng warto$cig (BH) max, nie wicle
ustepujac magnesom kobaltowym typu Alnico,
oraz wyjatkowo wysoka sila koercji i malym

s_tosunkiem _<li— , w ktorym 1 jest dilugoécig

magnesu, a d poﬁemchMa bieguna. Magnesy
ferrytowe sa bardzo tanie i stosunkowo latwe
do wytwarzania, :

Nizej podano dwa przykiady sposobu wy-
twarzania tworzyw magnetycznych,

Opublikowano dnia 10 marca 1956 r. Z

ho L /o2



Przykled 1.

Sposéb wytwarzama
manganowo-cynkowych m;agnetyczme
kich. -~ 7 Ea—

Wysuszorie proszk1 ZnO MnOg, Fe:0O3 miesza
sie¢ w stosunku molowym 203,4:217,3:788,5, a na-
stepnie prasuje si¢ na dowolne ksztaltki pod
cisnieniem 4000 kg/cm? Otrzymane ksztaltki
wyzarza si¢ w temperaturze 950°C w ciagu
trzech godzin w atmosferze obojetnej. Wyza-
rzone ksztaltki rozdrabnia si¢ na proszek o ta-
kiej wielkoSci czgstek, aby przechedzily przez
sito o oczkach 0,06 mm, a nastepnie powtdérnie
prasuje pod ciSnieniem 4000 kg/cm? i wyZzarza
w atmosferze obojetnej w temperaturze 1100 —
1400°C w czasie 2—10 godzin. Jako najkorzyst-
niejsza temperaturg uznaje si¢ 1300°C.

Przy wyzarzaniu ksztaltek istotny jest waru-
nek powolnego ogrzewania i chtodzenia z szyb-
ko$cig okoto 100°C na godzine, Otrzymane w ten
sposéb tworzywo, zaleznie od temperatury, czasu
i sposobu wyzarzania wykazuje przenikalno$é
magnetyczng 10—200 gauss/ersted. Tworzywa
te po Kkilkakrotnym rozdrabnianiu i wyzarzaniu
wykazujg przenikalno$é 300 —500 gauss/ersted.
Przyktad II.

Spos6b wytwarzania ferrytu baru.

W celu otrzymania tworzyw magnetycznie
twardych uzywa si¢ mieszaniny, odpowiadaja-
cej sktadowi stechiometrycznemu wedlug wzoru
Ba0.6Fe:03, co odpowiada 100 cz. BaO na 662 cz.
Fe:03. Tego rodzaju fworzywa wykazuja sile
koercji ponad 2000 erstedéw i remanencje okolo
2000 gausséw, Proces technologiczny jest podob-
ny do opisanego w przykladzie 1.

mieszanych ferrytéw
miek-

Dla uzyskania drobnego, wysoce aktywnego -
proszku Fe:03 stosuje sie sposéb utleniajacego
rozkladu soli organicznych zelaza, np. szczawia-
néw, mréwczandéw itp.

Zggtrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania miekkich i twardych
magnetycznie tworzyw, tak zwanych ferry-
téw, znamienny tym, ze miesza sie znane
surowce wziete w stosunkach wynikajacych
z rachunku molowego, zmpjejszonego 0 co3%
zawartodci tlenku zelaza wedlug réwnania
n, ZnQ + n . MnO: + (n — 3%,) Fe:0s, lub
n.BaQ + . — oo 3%) Fe:Os.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w celu otrzymania drobnego, aktywnego tlen-
ku zelaza stosuje sie utleniajacy rozklad
organieznych seli selaga, np. szczawiany,
mroéwczanu itp. )

3. Spos6b wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze poczatkowg przenikalno§é magnetyczng
tworzywa uzyskuje sie przez przynajmniej
dwukrotne wyzarzenie praséwek raz w tem-
peraturze 950°C a nastepnie drugi raz (lub
wigcej) w temperaturze 1300°C, przy czym
po kazdym wyzarzeniu, z wyjatkiem ostat-
niego prasoOwki poddaje sie sproszkowaniu
i ponownemu sprasowaniu.

4. Sposob wedlug zastrz. 1-3, znamienny tym,
Ze ogrzewanie i chlodzenie obrabianych ma-
terialéw przeprowadza sie z szybkoScig ok.
100°C na gedzine, .
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