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(54) zptisab vyroby pojivovych pecnich sazi

Vyndlez se tykd zpisobu vyroby pojivovich pecnich sazi, kterych se bouiivé jako po=-

jiva v keudukovych sm8sich nebo pro jiné o sobé znémé ucely.

Ve formé kapaelnych vsézek pro pece, slouZicich k vyrobé sazi, se v celosvétovém mé-
¥{tku pou¥ivéd urditjoh, jednoznadnd vymezenych ropnych frekef a extraktd a destiladnich
produktd kemenouhelného dehtu. Volba t&chto vychozich produktd musi zejisfovat splnéni
véech poZadavkd, kladenych na konzisterci a deldi vlestnosti vislednych sazi, Pro tyto
t&ely se pquiivaji specidlnf druhy ropnych frakei s poZadovanym sloZenim uhlovodikid.
Vzhledem k tomu, e zdroje t&chto vysoce aromatickfch surovin jsou omezené a budou v
blizké budoucnosti prevddpodobnd vyderpdny, Je treba hledat nové suroviny, které by byly

vhodné pro vyrobu pojivovych sazi.

Je zném zplsob vyroby sazi p¥imo z jemnd rozemletého nebo rozdrceného pryfového od-
padu, ktery se rozloii ve specidlnim reektoru, ne jehoi vistupu se ziskaji saze, plynné
produkty e uhlikaté zbytky (viz sovétské autorské osvédleni &, 328 605), Saze, které se
ziskajf timto zplsobem, viak obsehuji znadné mnoZstvi uhlovitfch S4stic a popela & vyka-
zuji jestd dalsi odchylky od po¥adovenych vlestnosti standartniho typu pojivovych sazi,
Pousit{ takto ziskanjch sazi v kaudukovych smésich méd za ndsledek relativni zhorSeni
viestnost{ ziskeného vulkanizdtu.
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Podle jiného znémého postupu se jemnd rozemlety pryZovy odpad piidd k olejové vméd-
ce, p¥ivdd¥né do pece, urdené pro vyrobu pecnich saz{ (vig Polymer Age, sn. 3y 3.7, der—
venec r. 1972, str. 23Tj americky patent &. 3,674.433, americky patent &. 3,700.615).

’ Nevihoda tohoto zpisobu spodivd v tom, Ye je p¥i tomto zpisobu nutno pouZit velmi
jemn$ rozemletého pryfového odpadu, cof je spojeno s velkou spotfebou energie. Navic Je
kvalita vyslednych saz{ do zna¥né miry ovlivn¥na vysokym obsehem popele z pryZovych &da-
tice

Cilem vyndlezu je tédy nalezeni{ takového zplsobu vyroby péjivovjch pecnich sazi,
lampovych saz{ a termflnich sazf, pFi kterém by se vychézelo ze snadno dostupnych odpa-
dovych materidld, které by byly schopné zpracovéni termdlnim rozkladem,

PhedmStem vyndilezu je zpisob vyroby pojivovych pecnich sazi, lampovych sazi a ter-
mickych sazi termickym rozkladem sm8si ne bdzi polymernich meteridlld, jehoZ podstata spo-
§{vd v tom, ¥e se poufije odpadnich pryZovych vulkenizétd, popifpadé v p¥itomnosti aZ
70 hmotnostnich % odpadnich materidld z plastickych hmot, syntetickych prysky¥ic, p¥izi
a textili{ anebo af 50 hmotnostnich % uhlovodikd ve formd produktd odpadejicich pii kok-
sovén{ uhlf, postupech refinace ropy a pili petrochemickych synthézéch, p¥ilemz se ther-
micky rosklad provéddf pii teplotdech v rozmezi 250 aZ 950 % & je p¥ipadnd ndsledovén del-
i{m gpracovédnim ziskenyoh t&kevfch produktd p#i teplotd 400 aZ 900 °c, nade% se provede
separace frakei a extrakil, prevdind obsshujfcich cyklické uhlovodiky s koreladénim in-
dexem nad 90 pomoci frakoionace, extrakce a kondenzace a produkty se vedou do stupné vy=-

roby sazi,

. Uvolnénéd pére a sm¥s plynu se vede kondenzaednim systémem, chlazenym vodou (18 °c),
ve kterém se 0dd&lf kepalné uhlovodiky a plyny, zatimco po ukoneni rozkladu zbyde pouze
pevny uhlovity zbytek, '

Pokud je to Eédouci; mohou byt pére a smds plyni, spoudtdjicich reaktor ve kterém
dochézi k termickému rozkladu, vysteveny delfimu tepelnému zpracovdni v dalsim reaktoru
p¥l teplotd 400 a% 900 %, Toto zpracovdni se provddi za ¥elem zvySeni stupné eromati=-
gace ziskanfoh kapalnych uhlovodikd (koreladn{ index vy#s{ ne¥ 90).

2 kapalného produktu termického &tdpeni Smési, tvofend odpadnﬁpi polymernimi a os-
‘tatnimi 14tkami, se destilaci, extrakel a podobnymi postupy ziskaji urdité frekce a ex-
trakty, obsehujici znainé mno¥stvi aromatickych uhlovodikd s #irokym rozmezim bodu varu
200 a¥ 500 °C, pri¥em# stiednf hodnote bodu varu neni vyssi nei 390 %, které slouz{ se—
motné nebo ve sm¥sfch s jinym napdjecim proudem jako kapalné vedzka pro vyrobu pojivo-
vych pecnich, lampovjoh a termélnich sazi o sobd znénil zplisobem,

Zpisob podle vynélezu mé oproti znémému stavu techniky nésledujici vihodys

ve form$ vjchozich produkid se poufivé snadno dostupnych odpadnich materidlds volbou slo-
feni sm¥si a regulaci teploty rozkladu se »iskd kapalnd vsézke pro vyrobu pojivovych pec~-
nfch sazi poiadovanfch vlastnost{, které na druhé strand poskytuji vyseké vytéiky sazi
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poZadovené kvelityj pouZije sevjédnoduchého za¥izeni a ziskand kapelnd vesdzke je spraco-
vatelnd na znédmém ze¥fzeni pro vyrobu sazij vyufije se novjch zdrojd kapelnych uklovo-
d{kd, vhodnfch pro vyrobu pojivovych sazij vyroba vsdzky je spojena s nizkymi vyrobnimi
néklady; vyuzZije se odpadnich méteriélﬁ.

Zs 1dfelem bli¥3{iho vysvétleni zplsobu podle vyndlezu je v nédsledujici &dsti popisu

uvedeno ndkolik pPikladd prakiického provedeni, které viak rozsah vyndlezu nijek neome-
zuji.

Priklad 1

Termickému rozkladu se podrobi Earﬁe; tvobend zcela rozsekanymi opot¥ebovanymi pneumati-
kemli, Termlcké Ht&peni se provddi v reaktoru o objemu péti litrd po dobu &ty¥ & pil ho=-
diny, pridem¥ se ¥ar¥e v reaktoru zahieje na teplotu 600 %. Na tuto teplotu se obsah
reaktoru zeh¥ivd postupné, Pdry & smés plyni, obsahu%éci produkty termického rozkladu se
z reektoru odvddi a ndslednd vystavi tepelnému zpracovéni p¥i teplotd 680 aZ 700 °c, v
dald3im reaktoru, nade? se ddle vedou vodou chlazenym kondenzorem ze uidelem odd&leni kon-

denzovatelnych uhlovodiki ve formé findlnfho produktu.

Prakecionovanou destilaci findlniho produktu se 0dd&li frakce s nédsledujfcimi fyzi-
kdlnimi vlastnostmis .

hustota p#i 20 °Cs 0,993}
index lomus 1559763
destilaéni rozmezis podétedni teplota varu 280 °Cj
50 % frakce destiluje p¥i teplot¥ vys3{ ne¥ 362 °Cj
obsah siry: 0,98 hmotnostnich %
koreladni index: 92

K vyirobd pecnich sazi se uvedend frakce smis{ s olejem v poméru 1 : 1 a zavddi do

turbulentniho plamene. Ziskané saze vykazuji ndsledujici vlastnostis

»
specificky povrchi 82,4 mz/g;
olejové &islos 92 ml/100gs,
Priklad 2

Termickému rozkladu podle prikladu provedeni 1 byla vystavena sm&s, sestdvajfci z opotie-~
bovanych pneumatik pro ndkladn{ automobily, odpadniho polystyrenﬁ, odpadni prysky¥ice a
kemenouhelné dehtové smoly v hmotnostnim poméru 3 s 1 3 2 s 2,5,

Ziskany kapalny produkt termického rozkladu smési, ziskeny kondenzaci par & plynné
smdsi unikejici z reaktoru ve kterém se provddi termicky rozklad, se néslednd vystavi
frekcionovené destilaci, p¥i které se pro vyrobu sezi odd8li frakce, vykazujici nédsledu-
Jiei fyzikdlni vlastnostis
hustota p¥L 20 °C: 1,0263
index lomus 1,6122 p¥i 20 °c;
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destiladni rozmez{s poddtednd tepiota varu 253 °Cj

' ' ' 50 % frakce destiluje pFi teplotd vy¥si nei 3T1 %3,
obsah sirys 0,97 hmotnostnich %
koreladni index: 93 |

Seze, které se ziskaji ze sm¥si popsané frakce s olejem v hmotnostnim poméru 1 3 1,

vykazuj{ nésledujfci vlestnostis

epecificky povrchs 86,3 m2/g
olejové &islos ' 108 m1/100g,
P¥{klad 3

2 kepelné uhlovodikové frakce, ziskené postupem, uvedenym v pfikladu 2 & selektivni ex~-
trakef furfurolem, se p¥ipravi extrekt, slouiici jako kapalné vsdzke pro pec, ve které
se vyrébdj{ peoni saze, Extrakce se provéddi v kontinudlnim extrakénim ze¥izeni, piidem?
se odvzduSnény materifl zavddi k paté sloupce & furfurol se néslednd destiluje za ddelem
odd&len{ furfurolu, kteri'se ddle po piipadném vy3istén{ regeneruje a recyklizuje.

Popsahjm postupem ziskany extrakt vykezuje ndsledujici fyzikdlni vlestnosti:

hustota p¥i 20 °C: 1,041
index lomus 146343
destiladni rozmezi: po¥étednt teplota varu 250 °c,
50 % frakce destuluje pii teplotd vyssi ne’ 386 °Cy
obsah siry: 1,4 hmotnostnich %} '
koreladni indexs 106,
obsah siry:

Peonf seze, ziskané z uvedené frekce, smiSené s olejem ve hmotnostnim pomdru 1': 1,

vykezuli ndsledujici charakteristiky:

specificky povrchi 97,2 n’/g;
olejové &fslos 115 ml1/100g3

PXEDMET VYNALLEZU

Zpisob vyroby pojivovych peonich sazi, lampovych sazi & termickych sazi termickym
rozkladem smds{ ne bézi polymernich meteridld, vyznaéehj tim, ¥e se poufije odpadnich
pryfovich vulkenizdtd, popFipaedd v piitomnosti a¥ 70 hmotnostnich % odpadnich materidld
g plastickfch hmot, syntetickych prysky¥ic, p¥iz{ a textilid anebo a% 50 hmotnostnioh %
uhlovodikd ve formd produktd odpadejicfch p#i koksovéni uhli, postupech rafinace ropy &
p¥i petrochemickych syntézéch, p¥idemi se termicky rozklad provédd{ p¥i teplotéch v roz-
mezi od 250 do 950 °C a je pifpadnd nésledovén dal¥{im zpracovdnim ziskanych tékavych pro-
duktd p¥l teploté 400 a% 900 °C, nadef se provede seperace frakci a extrakid, pievdind
obsahujicich oyklické uhlovodiky s koreladnim indexem ned 90 pomocf frakeionace, extrak-

ce a kondengace & produkty se vedou do stupnd vyroby sazi,
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