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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania wio-
knin sklejanych wi6knami termoplastycznymi —
polichlorowinylowymi pod wplywem odpowied-
nich temperatur i ci$nienia.

Wiokniny te znajdujg zastosowanie jako wkiadki
usztywniajagce w obuwiu zamiast stosowanych do-
tychezas tkanin bawelnianych, przy produkcji wy-
robow galanteryjnych, jako wkiladki filtracyjne do
filtrowania roztworéw galwanicznych a takze
w filtrach powietrza.

Do wytwarzania wiléknin sklejanych uzywa sig
dwoéch rodzajow widkien — widkna wigzgce — po-
lichlorowinylowe 1lub jego odpadki, posiadajgce
zdolnosé sklejania sie w wysokich temperaturach
i pod odpowiednim ci$§niehiem, oraz widékna wy-
pelniajgce — wszelkiego rodzaju wlokna natu-
ralne i chemiczne np. welna, baweina, len, wiékna
wiskozowe lub odpadki tych wildkien.

Udziat wiékien polichlorowinylowych w poda-
nej wyzej mieszance nie moze byé¢ nizszy niz 20°%o,
z tym, ze w mieszankach, w ktérych zawarto$é
wibokien polichlorowinylowych jest nizsza niz 50%,
stosuje sie¢ dodatkowo, celem intensyfikacji pro-
cesu klejenia, plastyfikator (ftalen dwubutylu)
w iloSci 4—8%0 w stosunku do ciezaru runa. Spo-
s6b wytwarzania wloknin sklejanych witéknami
polichlorowinylowymi wedlug niniejszego wynalaz-
ku jest nastepujgcy:

Formowanie runa o cigzarze 80—600 g/m? wi6-
kien wyzej wymienionych, odbywa sie na zgrze-
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blarkach  systemu zgrzebnego, wyposazonych
w aparaty dlugorunowe. Nanoszenie plastyfikatora,
o ile zachodzi potrzeba, nastepuje przez natry-
skiwanie nim mieszanki wlékien podczas wilko-
wania.

Formowanie runa o wadze powyzej 200 g/m?2 od-
bywa sie na specjalnej formiarce i polega na kil-
kakrotnym warstwowaniu run o mniejszych cieza-
rach.

Uformowanie w wyzej podany sposéb runo pod-
daje sie procesowi prasowania na prasie niecko-
wej o hydraulicznym nacisku niecki na beben,
przy szybko$ci przesuwu 4,8 m/min, przy czym na-
cisk nie moze by¢ mniejszy niz 1,5 kg/m? a ci$-
nienie pary powinno wynosié 2—b5,5 atm/tj. oko-
lo 100—150° C, zaleznie od rodzajuizawarto$ci wi6-
kna wigzacego w runie. Aby zapobiec przyklejaniu
sie runa podczas prasowania do niecki i bebna, jest
ono izolowane od nich dwiema tkaninami lniany-
mi o obiegu zamknietym.

Po sprasowaniu wildéknina moze byé chlodzona
i stabilizowana na bebnie chtodzgcym lub tez pro-
ces chlodzeniai stabilizowania moze zachodzié pod-
czas przediuzonego przebiegu wldkniny za pomo-
cg kilku par walkéw prowadzacych, miedzy pra-
sg nieckowa a zwijarka.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania wiléknin sklejanych wiék-
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nami termoplastycznymi, znamienny tym, ze ru-
no o ciezarze 80—600 g/m? uformowane na
zgrzeblarce systemu zgrzebnego, wyposazonej
w aparat dlugorunowy, zawierajgce wioékno wig-
zgce — polichlorowinylowe i widkno wypelniajg-
ce naturalne lub chemiczne naprzyklad welna,
bawelna, len, wlékno wiskozowe lub ich od-
padki, przy czym udzial wlékien wigzgcych
nie moze by¢ nizszy niz 20°», poddaje sie pro-
cesowi prasowania na prasie nieckowej o hy-
draulicznym nacisku niecki na beben, nastepnie
chlodzeniu i stabilizowaniu na bebnie chlo-
dzgcym, lub podczas przedluzonego przebiegu
wilbkniny, dzieki zastosowaniu kilku par wal-
kéw prowadzacych, miedzy prasg nieckowa
i zwijarkg, a po obcieciu brzegéw nawijaniu
na walek odbiorczy zwijarki.

10

15

2. Spos6b wedlug zastrz.

. Sposoéb wedlug zastrz.
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1, znamienny tym, :ze
runo o zawartosci wilbkien wigzacych ponizej
50%/0 natryskiwane jest podczas wilkowania pla-
styfikatorem (ftalan dwubutylu) w iloSci 4—8%o
w stosunku do wagi runa.

1, znamienny tym, zZe
prasowanie runa, zaleznie od rodzaju i procen-
towego udzialu widkien wigzgcych — polichlo-
przebiega przy nacisku nie
mniejszym niz 1,5 kg/cm? ci$nieniu prasy
2—5,5 atm (tj. okolo 100—150° C) i przy szyb-
koSci przesuwu 3—5 m/min., przy czym praso-
wana wloknina odizolowana jest od niecki
i bebna dwiema tkaninami lnianymi o obiegu
zamknietym.

rowinylowych,
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