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Sposdb i przyrzad do wyrobu uszczelnien.
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Udzielono 13 maja 192§ r.

Dotychczasowy sposéb wyrobu uszczel-
niefi do przewodéw rurowych, kotléw i t. d.
polegal na wycinaniu uszczelek przy po-
mocy odpowiedniego ksztaltu nozy z goto-
wych plyt azbestu, klingerytu lub innego,
nadajacego sie do uszczelniefi materjatu.
Przy sposobie tym otrzymywalo si¢ znacz-
ng ilos¢ odpadkéw (skrawkéw), przyczem
sam materjal uszczelniajacy nalezalo mieé
juz w formie gotowych, nalezycie spraso-
wanych plyt, ktére nastepnie podlegaly
cigciu na oddzielne uszczelki.

Przy sposobie opisanym ponizej nie o-
trzymuje si¢ wcale odpadkéw, a to dzieki
temu, ze uszczelki formuje sie bezposred-
nio z plastycznego materjalu uszczelniaja-
cego w specjalnie do tego celu przeznaczo-
nych prasach. Zyskuje sie przytem i na

czasie, unikajac znacznych kosztéw przy-
gotowywania ptyt na uszczelki.

Istote wynalazku wyjasénia zalaczony
rysunek, na ktérym fig. 1 przedstawia
schematycznie wylot maszyny, z ktérej ma-
sa plastyczna wychodzi w ksztalcie odpo-
wiedniego przekroju kiszki; fig. 2 przed-
stawia kawatek kiszki, odpowiedniej dlu-
gosci i grubosci, przeznaczonej do formowa-
nia uszczelki; fig. 3/ przedstawia czesé
prasy do formowania piericienia uszczel-
niajacego w chwili umieszczenia masy pla-
stycznej w kanale pomiedzy stemplem i
matryca prasy; fig. 4 przedstawia czes¢
prasy w chwili formowania uszczelki; fig.
5 przedstawia piersciefi uszczelniajacy w
przekroju; fig. 6 przedstawia odmiane pra-
sy; fig. 7 przedstawia odmiane ksztaltu u-
szczelki.



'Plastyczna masa uszczelniajaca wycho-
dzi przez odpowiedniego przekroju wylot
a (fig. 1), tworzac kiszke b, ktéra tnie sie
na kawatki potrzebnej dlugosci (fig. 2).

Otrzymany w powyzszy sposéb gietki
pieréciei b z masy uszczelniajacej wklada
si¢ w przestrzen pomiedzy stemplem c i ma-
tryca d prasy (fig. 3). Przy ruchu stempla
¢ ku dolowi, piersciefi b $ciska si¢ i przyj-
muje ksztalt b (fig. 4 i 5) to jest zadana
forme uszczelki. Na fig. 6 przedstawiona
jest odmiana prasy, polegajaca na tem; ze
stempel ¢ umieszczony jest u dotu, nato-
miast matryca d u géry. Nadajac stemplo-
wi i matrycy rézne ksztalty i wymiary,
mozna utrzymaé uszczelki dowolnych
ksztaltow i wymiar6w. Na fig. 7 przed-
stawiona jest uszczelka w ksztalcie kwa-
dratu. Oczywiécie, ze uszczelnienia moga

byé réinych ksztattéw, przyczem moga
posiadaé otwory na éruby i t. p. Czesci pra-
sy moga byé uruchomiane mechanicznie °
przy pomocy znanych w techniceé srodkéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu wszelkiego rodzaju
uszczelnien do przewodéw rurowych, ko-
ttéwit. d., znamienny tem, ze uszczelki for-
muje si¢ bezposrednio z plastycznej masy
uszczelniajace;j. « .

2. Przyrzad do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1,znamienny tem, ze posia-
da odpowiedniego ksztaltu i wymiaréw
stempel i matryce, pomiedzy ktéremi umie-
szcza si¢ przeznaczong do wytworzenia u-
szczelki mase plastyczna.

R. Tschakért.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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