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(54)实用新型名称

一种耐高温耐磨的碳化硅耐火材料与金属

盲管复合结构

(57)摘要

本实用新型提出一种耐高温耐磨的碳化硅

耐火材料与金属盲管复合结构，金属盲管为下端

具有球型封头的结构，所述的金属盲管内固定有

冷空气换热管；所述冷空气换热管的下端接口与

球型封头之间具有间隙，用以有效的排挤出热气

体；所述金属盲管的外壁面上环形悬挂有碳化硅

耐火砖；所述的碳化硅耐火砖与所述盲管的外壁

面之间填充有碳化硅自流浇注料；所述的碳化硅

耐火砖、碳化硅自流浇注料以及金属盲管共同构

成耐高温耐磨的复合结构。本实用提高了金属盲

管在高温下的使用寿命；护维修量少，组装维修

方便快捷，具有显著的经济效益。

权利要求书1页  说明书2页  附图2页

CN 222164026 U

2024.12.13

CN
 2
22
16
40
26
 U



1.一种耐高温耐磨的碳化硅耐火材料与金属盲管复合结构，其特征在于：金属盲管为

下端具有球型封头的结构，所述的金属盲管内固定有冷空气换热管；所述冷空气换热管的

下端接口与球型封头之间具有间隙，用以有效的排挤出热气体；所述金属盲管的外壁面上

环形悬挂有碳化硅耐火砖；所述的碳化硅耐火砖与所述盲管的外壁面之间填充有碳化硅自

流浇注料；所述的碳化硅耐火砖、碳化硅自流浇注料以及金属盲管共同构成耐高温耐磨的

复合结构。

2.如权利要求1所述的一种耐高温耐磨的碳化硅耐火材料与金属盲管复合结构，其特

征在于：所述的金属盲管上连接有双头螺柱，所述的碳化硅耐火砖通过其上的T型槽悬挂在

金属盲管的双头螺柱上。

3.如权利要求1所述的一种耐高温耐磨的碳化硅耐火材料与金属盲管复合结构，其特

征在于：所述球型封头的表面均布有多个V型锚固件；所述的球型封头通过托砖板悬空焊接

在金属盲管的下端；所述托砖板为圆周分布的六块，相邻两块托砖板之间具有膨胀间隙。

4.如权利要求1所述的一种耐高温耐磨的碳化硅耐火材料与金属盲管复合结构，其特

征在于：相邻两块碳化硅制品砖之间的间隙设置有耐火纤维毡，用于密封两块耐火砖的间

隙。
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一种耐高温耐磨的碳化硅耐火材料与金属盲管复合结构

技术领域

[0001] 本实用新型属于有色冶炼工业中需耐高温耐磨的盲管输送领域，具体涉及一种耐

高温耐磨的碳化硅耐火材料与金属盲管复合结构。

背景技术

[0002] 有色冶炼工业中，经常需要有管道进入燃烧作业空间内，通入燃烧气体或者助燃

气体从而帮助生产作业更加充分，但是在高温下，金属超过800℃后就产生弯曲变形甚至长

期服役发生熔融现象，同时在高温下管道外壁受热颗粒不断冲刷，产生严重磨损，极大的减

短了使用寿命；传统的耐火界面无法实现降温和耐磨同时满足的情况，在高耐磨的同时，温

度无法传导出去，导致管道长时间受高温作业失效；同时传统管道外壁螺栓采用沉孔设计，

需要裸漏螺冒与热源接触，易产生连接失效的问题；而且管壁与耐火层无法紧密配合，形成

装配间隙，易发生蹿火剥落损坏现象。

发明内容

[0003] 为解决上述技术问题，本实用新型的目的在于提供一种耐高温耐磨的碳化硅耐火

材料与金属盲管复合结构。

[0004] 本实用新型为完成上述目的所采用的技术方案如下：

[0005] 一种耐高温耐磨的碳化硅耐火材料与金属盲管复合结构，金属盲管为下端具有球

型封头的结构，所述的金属盲管内固定有冷空气换热管；所述冷空气换热管的下端接口与

球型封头之间具有间隙，用以有效的排挤出热气体；所述金属盲管的外壁面上环形悬挂有

碳化硅耐火砖；所述的碳化硅耐火砖与所述盲管的外壁面之间填充有碳化硅自流浇注料；

所述的碳化硅耐火砖、碳化硅自流浇注料以及金属盲管共同构成耐高温耐磨的复合结构。

[0006] 所述的金属盲管上连接有双头螺柱，所述的碳化硅耐火砖通过其上的T型槽悬挂

在金属盲管的双头螺柱上。

[0007] 所述球型封头的表面均布有多个V型锚固件；所述的球型封头通过托砖板悬空焊

接在金属盲管的下端；所述托砖板为圆周分布的六块，相邻两块托砖板之间具有膨胀间隙。

[0008] 相邻两块碳化硅制品砖之间的间隙设置有耐火纤维毡，用于密封两块耐火砖的间

隙。

[0009] 本实用新型提出的一种耐高温耐磨的碳化硅耐火材料与金属盲管复合结构，该结

构可将管道外壁包裹起来，提供高耐磨、高导热；再将导出来的热量通过冷空气换热装置进

行传到出去，从而延长使用寿命；同时传统管道外壁螺栓采用沉孔设计，需要裸漏螺冒与热

源接触，易产生连接失效的问题。而且管壁与耐火层无法紧密配合，形成装配间隙，易发生

蹿火剥落损坏现象，有效的解决了金属管无法再高温、强摩擦工况下无法使用的问题，延长

了金属管道外层耐火材料使用易脱落的问题，维护维修量少，组装维修方便快捷，具有显著

的经济效益。
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附图说明

[0010] 图1为盲管安装结构布局图；

[0011] 图2是图1中I位置的放大视图；

[0012] 图3是图1中Ⅱ位置的放大视图；

[0013] 图4为装配分层布局图。

[0014] 图中：1‑冷空气换热管；2‑金属盲管；3‑碳化硅自流浇注料；4‑碳化硅耐火砖；5‑刚

玉浇注料；6‑T型槽；7‑双头螺柱；8‑螺帽；9‑预留螺纹孔；10‑耐火纤维毡；11‑托砖板；12‑V

型锚固件。

具体实施方式

[0015] 结合附图和具体实施例对本实用新型加以详细说明：

[0016] 如图1、图2、图3、图4所示，一种耐高温耐磨的碳化硅耐火材料与金属盲管复合结

构，金属盲管2为下端具有球型封头的结构，所述的金属盲管2内固定有冷空气换热管1；所

述冷空气换热1管的下端接口与球型封头之间具有间隙，用以有效的排挤出热气体；所述金

属盲管4的外壁面上环形悬挂有碳化硅耐火砖7；所述的碳化硅耐火砖7与所述金属盲管2的

外壁面之间填充有碳化硅自流浇注料3；所述的碳化硅耐火砖、碳化硅自流浇注料以及金属

盲管共同构成耐高温耐磨的复合结构。

[0017] 所述的盲管2上预留螺纹孔9，用于连接双头螺柱7，螺纹孔9均匀分布在外壁圆周

上，根据碳化硅耐火砖T型槽6镶嵌深度可调节螺帽8装配进给深度。

[0018] 所述盲管1最下端的球型封头表面进行焊接V型锚固件12，根据需要浇筑的料层厚

度进行选配合适的V型锚固件12，均匀分布于球型封头面上。再对球型封头外轮廓支模，对

其进行刚玉浇注料5灌浇成型，带有一定强度后，进行搬运烘烤，强度达到需求后，对上部

310s不锈钢材质的托砖板11处进行焊接，所述托砖板11不是一个整块，圆周方向分为六块，

再利用悬空焊接的方式进行固定，即可预留出膨胀间隙；所述双头螺柱7与螺帽8安装好后，

即可对碳化硅耐火制品4通过T型槽6进行依次自上而下挂装；所述碳化硅耐火砖上具有上

端面到下断面贯通的T型槽6，T型槽6边缘皆有倒角，沿着T型槽6将连接螺栓组件镶嵌配合

在内；所述水平竖直方向上紧挨的两块碳化硅制品砖，隙垫有耐火纤维毡10，用于密封两块

耐火砖的间隙。所属碳化硅制品砖上有限位装置，存在一定的凸起高度，调整好螺帽8在双

头螺柱7上的位置后，应该恰好与盲管2外壳曲面产生点接触，即可确保安装尺寸到位；每砌

筑两层或者三层碳化硅砖后，即可对与盲管壁形成的空腔进行碳化硅自流浇注料3填充，填

充过程中，为确保碳化硅自流浇注料3充满整个间隙，应轻轻敲击，加速其流动过程。

[0019] 所述的预留螺纹孔连接双头螺柱7的金属配件轴向曲面上缠绕有防膨胀的耐火纤

维棉，同时球型封头端面上的V型锚固件12也已进行耐火纤维棉放膨胀处理。

[0020] 本实用新型不仅使用再有色冶炼工业装置上，也适用于各种平面墙体、圆周型炉

壁等保温称上，均属于本发明的保护范围。
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图 1

图 2
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图 3

图 4
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