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Vyndlez se tyké prepersdnych zmesi ns polypropylénové vldkenné utvery, ktoré sa na ne na-
na3aju pri zvldkhovani, tvarovanl alebe pri oboch operdciach vo forme vodnych disperzii.
Dispewzie sa vyznadujud stdlosfou, odolnosfou vodi vplyvom prostredis, umoZnujd rovonomerny
povrchovi dpravu e tym aj dobré fyzikdlno-mechanické vlastnosti vyrobkov.

PouZ{venie vhodnych prepersdnfch prostriedkov je vo vyrobe POP vldkien nutné tek v procese
zvléknor enia sko sj v daldich procesoc; spracovania - pri tvarovsaf, skani, pleteni, v3iveni,
tkan{, pripesdne pri inych operéciach. )

Na pouZitu prepardciu je ndro&ny hlavne proces d{%enia a tvarovanias, &1 sa uf jednd o
tvarovenie pechovenim, hordcim vzduchom, falodnym zdkrutom alebo Strukturglnym obludkovenim.

Preparadné zmesi pre polypropylénové vldkna musie splnaf pbiiadevku vysokej stebility
emulzie, poZiadavku dobrych wazacich e klznych vlestnosti, prifom sa d8raz klsdie tieZ na
séhopnosf podporovat tvorbu rovnomernsého vldkeaného utvaru, na poZadoveni droven fyzikdlno-
-mechenickyeh vlestnosti, na ochrannd funkciu pred mechenickym poskodenim v priebehu spraco-
vania, na sntistaticky d¥inok, na termostzbilitu pri tepelnom df%en{ & tvaroveni.

V si&ssnej dobe pouZivené preparedné zmesi podla CS'AQ 185 368 nezerudujd dostatolnd su-
dr¥nost nedlzeného vldkna pre spracovanie pri vysokych rychlostiach. V précese dlzenis & tva-
rovania je zmes mdlo stabilnd vodi tepelno-oxidainému neméheniu na dl%iscich gsletach. V praxi
sa to prejavuje ndnosmi, ktoré spdsobujui podkodzovanie vlékenného utvaru a tym zhor3ujd kva-
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Meld odolnosf orgenickej zloZky preperadnej zmesi vodi oxiddcii sa prejavuje tied zznédSanim
e znedisfovenim preparadného systému a znizovanim prevédzkove] spolahlivosti precesu.

Podfa patentu JP 10800 zariduje upravovecig ¢inidlo ne béze silikénovéhp oleja substituo-
vaného aspoﬁ jednou metylovou skupinou kxyselinovzdornd doravu polyesterovych filtradnych vléd-
kien. ,

FR patent 2 329 982 uvddze olejovacie %inidlo ns béze polyorgsnosiloxénov, ktoré je charegk-
terizovené tim, Ze Udinna emulzis priprevend emulznou polymerizdciou je stebilnd pri viskozite
aspon 0,02 m2/g pri 25 9G, z thhto hladiska je diskutebilny koeficient trenia v systgme vldkno-
-yldékno, & tym aj vhodnos¥ takejto preparadnej zmesi nejma pre mechenické tvarovanie.

Avivéz, ktord v US paténte 3 983 272 uvédzeju Huber & xolektiv, je zmesou pozostévsjicou
v podstate z diorgsnopolysiloxénov 8 viskozitou 0,0005 aZ d,Ol mz/g pri 25 ¢ a zo zludeniny
fosforu. Uvadzand viskozite je opat vysoké & pouzitie zmesi je preto obmedzené na findlnd upravu
skenych vlékien. ~

Zlepdenu pevnqgf neikenych textilii uvédza SV petent 528 365. V preperdcii sa pouZiva poly-
metylénbutoxyhydrosiloxanét v mnofstvéch 100-400 g/1.

JP pateat 6% 417/78 uvédza pouzitie evivéZove] zmesi pozostévejicej z derivétov polyalkylén-
glykolu 2 rastlinného oleja alebo nelonovych sspondtov na upravu polyesterovych vldkien. Uvédza
sa dobry priebeh d{%iaceho a tverovacieho procesu.

Polysiloxdnové oleje obsshujuce cyklicky diorgsnopolysiloxén pre zlepdenie tepelne] stélosti
uvddze DE patent 2 719 038. Olej obsehujici diorganopolysiloxén, triorganopdlysiloxén a 1l ad
10 % cyklického polysiloxénu Jje pouiiteiny ako tepelne stély prenddaé tepla.

Z uvedenych priklaggv‘qe zrejmé, Ze poﬁéitie organopolysiloxdnov a silikonovych olejov pre
povrchovi Upravu vlékién zabezpeduje obvykle dobré& vlsetnosti a zlepduje kvelitu dlziaceho s
tvarovacieho procesu. Aplikfcia tychto z1lu¥enin na vldkna uZ v procese zvlékﬁovaﬁia Jje ﬁéak
problematickd, nekolko tieto zluZeniny tvoria s vodou emulziu pomerne {a%ko a stsbilita emulzi?
je nizka. Z tohto ddvodu sa &j pouZitie erganopolysiloxénovych‘zldéenin ako povrchovych uprav
obmedzuje viac ne dpravu hotovych vyrobkov z vldkien.

Tieto problémy riedia preper wné zmesi vo forme nm 1 ef 20% emulzii vo vode, ktoré sd urdéené
pre polypropylénové vldkenné utvary, pod{la tohto vynélezu. Uzinnou zl.o¥kou je zmes obsehujica
hmotnostne
10-90 % alkylfenylpolyglykoléterfosfétu, v ktorom slkylom je

6-16 C obsshujuci alifaticky uhlovodikovy zbytok, obsahujiceho
1-20 mol kopolymeru propylénoxid-etylénoxid o rel.mol.hm.
900-2000 na mol alkylfenylpolyglykoleterfosfétu a

1-90 % dimetylsilikdnového oleja- dimetylpolysiloxénu o viskozitd 300 s8Z 800.10'6m2/g pri 25 .

Pouzitie zvléknovacej, tverovacej, resp. findlnej udpravy POP vldkien preperdciou podls
tohoto vyndlezu nspoméha kvalitne] stevbe ndvinov a dobrej sédrZnosti nedl%endého vldkna. UZ
pri obsshu 0,2 % hm. G&inaych ldtok na vldkne se uprave prejavi velmi dobrym priebehon dlzisco-
-tverovacieho procesu, vysokou prevadzkovou spofahlivosfou a a zrovnomernenim vlastnostl
a{%eného & tveroveného vldkne.

Prepsredné zmesi pola vyndlezu su vysoko stebilné, nepodliehsji oxiddcii eni inym chemic-

kym zmendm v priebehu skladovenia., Vysokd stabilita zmesi sa prejavuje aj dosishnutim istoty
preparadného systému & 21 vvnomernenim povrchovej upravy, ktord mé swoj odraz v zrovnomerneni
-fyzikélno—mechanickych vlast.nsti. *
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Priklad 1

Pri vyrobe mechanicky tverovaného polypropylénovéno kébliké o jemnosti 2670/100 dtex se
pouZila 4% vodnd emulzia priprevend ndsledujdcim sposobom: ‘

Do prisludného vypoitaného mno¥stva zmékdenej vody o teplote 40 °C ss pridajd uéianné
létky o zloZeni:

62,5 % hm nonylfenylpolyglykoléterfosfét obsshujici 10 mélov kopolym@ru propylénoxid~

-etylénoxid o rel.mol.hmotnosti 1100, i .
37,5 % dimetylsilikénového oleja o viskozite 500.10'6 m2/g pri 25 °¢.
Zmes sa pouZila eko prepardécia pre vyrobu mechanicky tvarovaného kdblika, u ktorého sa

s{skané vlastnosti porovnali s vlsstnostemi kdblike vyroben¢ho s preperdciou podfa TS A0 185 368:

Vlastnost: Zmes podla zmes podia
vyndlezu: s AQ 185 368:
Obssh prepardcie /% hm/ 0,60 0,60
sudrinost stuzky nezdli. vldkna /3%/ 94 88
zobjemneﬁie /%/ i 21,8 17,8
Zmr3tenie /%/ ) 3,5 5,2
Pevnosf /cN/dtex/ ‘ 2,14 - 1,98
Taznost /%/ 58 67

Sudrinost stuzky nezdlZeného kéblika bola stanovend podla metodiky obsishnutej v sdbore
"Kataldg fyzikélno-snelytickych metod", Svit 1979. '

Kéblik uprsveny prepsrédciou podls vyndlezu vykazoval vysokt prevddzkovd spolahlivost
procesu diZenia a tverovenia & oproti preperdcii podla &S A0 185 368 rovnomernejSie hodnoty
fyzikélno~mechanickych vlastnosti. '

Priklad 2

Pri vyrobe POP striZe o jednotkovej jemnosti 1,3 dtex sa pou¥ile 16% preperalnd zmes pri-
pravend ndsledovnym spSsobom:

Do vypoditsného mnoZstva szkéenej vody o teplote 40 O¢ sa pridavajui ¢3inné létky o zloZeni:
90 % hm laurylpolyglykolé£erfosfétu s obsahém 5 mélov na mol kopolyméru propylénoxid-etylénoxid
o rel.mdél.hmotnosti 1800,

10 % hm dimetylsilikonového oleja o viskozite 700.10~8 n/g pri 25 °C.
' Zmes sa mieds 15 minit. Ziska sa jemnodisperzné priehladnd emulzia, ktord je stdla podas
viac ako 480 hodin.

Fripraveny ned{Zeny polypropylénovy kébel mal dobrd sudrfnost fibril a dosishol dobrd

prevédzkovd istotu pri vyrobe, procese dlZenia a tvaruvenia:

jemnost: 1,31 dtex
pevaost: 5,83 cN/dtex
Yaznoat: 70,34 %

di%ka rezu: 39,4 mm
2ré¥avost: 34,8 %

vilhkost: 3,83 %
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Priklad 3

Pri vyrobe vzduchom tvarovaného polypropylénového kdblika o jemnosti 4000 dtex/150 sa ako
zvléknovacia preperécis pouZile hm 8% emulzie priprevend ndsledovnym spdsobon:

Do vypoditenéno mnofstva zmékdenej vody 40 °C teplej sa pridsla zmes Udinnych ldtok ¥ zloﬁeni;
20 % dodecyl-fenylpolyzlykoléterfosfétu obsahujuceho 14 mdlov ne mol kopolyméru propylénoxid-

~etylénoxid o rel.mél. hmotnosti 1 400, A $

80 % dimetylsilikénového oleja o viskozite 300.1075 m2/g pri 25 °C.

Po mie3ani esi 15 minut vzaikla stabilné zmes. Nedffeny k&blik vyrobeny s touto povrchovou

Upravou vykazoval'?obrd sidrinost fibr{il a pri vysokorychlostnom spracovani vykazoval velmi

dobrd prevddzkovu istotu & dobrd udroven fyzikdlno-mechanickych vlastnosty:

SudrZnost stuiky nedlZeného vldkna 96 %

Obseh prepardcie na vldkne 0,83 %

Zobjemnenie ' - 26,4 % o
Zorstenie ) A 5;1 %

Pevnost 2,05 cN/dtex

Yaznost 74 %

Sudrznost stufky POP nedl%eného kéblika bola stanovens podfa metodiky obsishnutej v sdbore
"Katalog fyzikdlno-mecnanickych metéd", Svit 1979.
Prevddzkovd istota procesu zvlékﬁbvania, dlsenia a tvarovenia i skania, bola na vysokej

drovni.
PREDMET VYNALEZU

Preperadné zmesi pre polypropylénové vldkennd dtvary vo forme vodnych emulzif s obsahom
1 ~ 20 % hm. ddinnych zloZiek vyznadujice sa tym, Ze U&inné zmes obsahuje:
10 -~ 91 % alkylpolyglykoléterfosfdtu, v ktorom Je 6-16 C alifaticky uhlovodikovy zbytok,
obsahujiceho 1-20 molov kopolyméru etylénoxyd-propylénoxid o rel.mod. hmotnosti
900 ~ 2000 ne mol akkylpolyglykoléterfosfétu |
¥ - 90 % dimetylsilikénového oleja o viskozite 300 a% 800 . 10'6 na/s pri 25 °c.,
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