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IM prowadzenia gorących cieczy np.
P>iąroj wo*iy stosuje się w szerokim zukrc*
sio niry. wykonane różnymi sposobami z
różm eh materiałów. Wybór materiału nir
uskutecznia się według lego, jak nadaje siy
«>n pod względom chemicznym i mechanice
iiyni. Rury żelazno, czarne i cynkowane,
które-ze względu na własności mechaniczne
i gospodarcze przede wszystkim wchodzą w
rachubę, mogą być stonowane tylko tlo cie*
czy, nie nagryzających żelaza* Wiadomo je*
dnak, że nawet takie ciecze* które na zim*

■ 'no nie nagryzają żelaza* przy ogrzaniu mo¬
gą nabyć własności nagryzających. Należy
przyjąć, że gorące wody iękkowe z domów

posiadają własności nagryzają, które ob*
jawiają się w szkodliwych zjawiskach na
przykład jako męty ze rdzy, zmniejszenie
się przekroju rur, wygryzanie dziur a tak¬
że i twarde osady. Pojawia się to w stój*
niu zwiększonym pity ciepłych wodach
kondensacyjnych, zbierających się w mo*
krych przewodach kondensacyjnych. Rów*
nici i wody wrzące mogą powodować usz¬
kodzenia.

W takich przypadkach dało się dotąd
uzyskać rozwiązanie, zadowalające pod
względem technicznym przez stosowanie
rur miedzianych. Stosowanie miedzi do wy¬
robu rur nie opłaca się w wielu przypad-



karb*ł*»ntewaiLz powodu wysokiej ceny
wwHł^i>>^wnwnu* takich rur je*i zbyt
«Jn»jrił\ Tu samodotyczy siłowania cyny,
Uu; Mawianych tó>vnież mdriy unikać,
zwłaszcza /c zp wzy^tów hiplrnirzmch i
t^cfeiiuzmi-b nic **stąj:a hhf przy n:Vh>atU>-
\v:ilai^y%:h wyniteftw,

I'rol^m*iHoJm>;vhhnuV żelazo przedpo>
wyżej wymienionymi wpływami jin»f« jw*
krycie jc^nj****iecaćhni warstwą r^r»mią.
I taWito znany st*tsóli ^fitótf^itfci W njrhitt

;iii> dj*|^wml*ił jednak (!«: #y«lk^Ą$**
walajaeyrh. Nie mmna b\l<> unfkwp1 tm
tllu^y cza* ^
ństf4t^;^ tiehronne,
n-p. ^ cjtew^^ rachubęa

f'^3^ nmrry*.
zanic w miej^ch ń^f*tzotiyeh i nie<*cz'd«f
liyth,^ na pny^
kład we«vnal.jpi t fnterfżi *iewnątr* te sta*
li. pr|rdstnwia też Intdmwri techniczne

Stasowanie niemetalowych warstw o>
i hrmmych równic* nic duło dobrych wyiti-
ków. Pro|*mnw»no stosować emuUznanie,
Im *|*>sób ten jeał nicdoirrdny, drogł i wir
zadowala pod względem tećfcnieznynt. Na*
leży- zwrócić iiwagę na to. że w długich,
stosunkowo cienkich rurach, np. przy W m
dhiłmśei i 10 mm średnicy, w środku dłu¬
gości fuinują inne warunki wypchania niż
przy komach, ponieważ w *mdku znajdo*
jo *iy aawaze atmosfera* na*yeoua parą wrv
dną« o> przedłuża znacznie cza* mszenia
rur. Z tetfo względu powlókł wypadaj*
zbyt cienkie a prżea lit nieafccaeltie. #te^:,
kntfne nakładanie powłoki np przy cmaHo-
waniu jest prawie niemożliwe. Tesame tru¬
dności j>ojawtają af$ w znaczniejszym al^-
pniu pr*y laktemch itp, materiałach, które
schną w awykły fijśjrcany śjiosób \msm wy*
dalenie środka rozpuszczającego. Usuwanie
rozpuszczalnika jeat pokycaone a dużymi
trudnościami. Poza tym wioyatkJo '4dawna
znane na rynku lakiery nie są długotrwale.

To«wo dotyczy równiei powk* wytwó.
r/nnych na podstawie ze aehnąryctl <*le-
jów. .

Kateży zawsze «W nu uwadze strzec
gółm* v\ amnki. w jakich się rura znajduje.
Odnawianie powłoki octywWcte nie wche-
dat w rachubę.

Przy wudzie zimnej i&iągnięto <łóhre
r^wltaty, stosując materiały hiłumic*ne.
Jednak materiały te nie nadaj* się do wo¬
dy o wyższej temperaturze,

ftaden ze st>osol>ów nie doprowadził tn-
tem do wyniku, wobec efcego iaxlo*owano
od|H»wiednt(| przeróbkę irorącej wwir I czar¬
ne rur>- tełazne. \V|>rawdzic at^meby te a*
d«t»rr. ale s* kosztowne i niedogodne, tak
*e coraz ai)nie| występuje d**enie tlo |iet-
nvj iiehrony rur teiaznych*

Wynalazek niniejszy rozwiązuje fr«w>t-
j«ae klanie w $)waób techniczny i froa|wv
darczy, W myfl wynalazku atoaii^e nic -iativ
tnie od)mrne materiały z uwzKłc<łnieniem
szczególnych %varunkAw pamij#cych w* ru¬
rze i nakłada je fin powierzchnię rur w ata>
Mi dualny t korzystny. Materiały *\mo>
wane w mytl wynalazku *ą trwałe; proce*
wi.^z^nia edbywa nip w sposób czysto fity*
ko-ehemlciny lub prawic taki, to tnaezy,
te titwa nlzanie |x>włok i naatępuje pod
tcj%wem WTwnętrznych fizykochemicz¬
nych renkcyj. przez co nie jest zależne od
wydalania Pmdka n»zpuszczające^o łub
rozdyJelajacejrn. Materiały te pozwalają na
nakładanie waratw o dosUtecznej jrrubofeł
W jednokrotnym zabieru.

Same materia- te tą znane. Oznacz* alf
je nazirą kitów reakcyjnych w odrółnienio
od kftdw schnących ł topHwyćk Do celów
wynalazku nadają ałę najtapłej trzy n>
dzajc takich kitów reakcyji^rcłi: 1) tiw. ki-
ty przeciw rdzy, 2) kity ze aakla wodnego
i ») kity ze sztucznej ływicy.

Ponltste przykłady wyjainiają WlieJ
rodiiije tych kitów.

ftnyklad l 100 częki wagowych opi*
lek żelaznych, 2 ctcóci chlorku amonu 110
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c?ęści Kliny miesza się z wodą na gędą
I*irkę.Twardnfecie tego materiału polega
na prorcsie rdzewienia opiłek żelaznych.
Tworzy *\c warstwa ochronna, całkowici*
s/czehiit na wodę I pary.

Przykład II. 20 części wagfmych pro>
*zku azotowego, 10 części siarczanu barn
i h czyści fluorytu mieaza się z 20 częścią*
:ni roztworu szkła wodnego oTiO11 Be i z wo.
dą na wyraźnie płynną papkę. Twardnienie
.tego kitu polega, jak wiadomo, na reakcji
krzemianu w szkle Wodnym z dodanymi
materiałami wyłaniającymi.

Przykład III. Wytwarza sfę w znany
sjsjsób płyim? żywicę z fenolu, np. z meta*
krezolu i aldehydu mrówkowego. Ilo tej ży¬
wicy dodaje się środka zmiękczającego,np.
fosforanu IrójkrezySowego w ilości ft —
.ł>».V» *,'tak że powstaje zupełnie trwała ciecz.
('iwa tę miesza się z jakimś nieorgnnicz-
ttym środkami wypełniającym, np. drohno-
/.mielonym kwarcem, dodając w znany spo-
sób kitka procent środka utwardzającego,
np. t< lnenosulfochloroamidu. środek utwar¬
dzający może być też w znany sposób u-
|H7.ednin dodany -do ciał wypełniających.
Masę tę miesza się na wyraźnie płynną |tą»
pkę i wlej |*>staci się ją stosuje. Twardnię-
eie następuje wskutek dalszej kondensacji
pomiędzy użytym'fenolem i sddehydcm
mrówkowym. Okazało się, że w len sposób
uzyskuje się wyjątkowo trwńte i szybko
I wardnąee warstwy ochronne.

Przytoczone przykłady a$ tylko przy*
kładami wykonania wynalazku, ktAry n»*
ogranicza się tylko do składu, podanego w
przykładach* łect mnte dot^zyć t« 1 Mie*
szniiln w inh>t?h *tf*tmfcach Mollowych i
* Innych materiałów, sporządzenie bowiem
i innych togo rodzaju róeopl nte prwłMta*
wia illa fachowca żadnych trudnorfeł. Za¬
sadniczym więc warunkiem jest tof aby
wytworzony kit byI bezwarunkowo odpór*
ny na wchodzące w rachubo wpferwjr, ą *rtf*
na wodę gorącą, gorącą wodę kondensacyj¬
ną i parę wodną, pod względem chemicz¬

nym i fizycznym. przy ciym ograniczeniem
jest to, żeby grubość warstw ochronnych.
wy;worzonych w ten sposób, nie przekra¬
czała określonej grubości, najlepiej 0,5 mm.

W myśl wynalazku materiały wymic
nione powyżej wprowadza się do wnętrza
rury w następujący sposób. Materiały te
miesza się aż do osiągnięcia stężenia* przy
ktArym mieszanina posiada jeszcze wyraź¬
na płynnoW. W tej postaci wprowadza się
ją do rury, po czym nadmiar mieszaniny
wylewa się lub mieszaninę rozmieszcza się
na całej dhigofei rury za pomocą znanych
urządzeń. Następnie przez obrót rury na¬
prowadza się mieszaninę na całym we*
wnęłrznym obwodzie, m przez zwiększenie
obrotów i działanie siły odśrodkowej uzy¬
skuje się w znany sposób równemierną
warstwę ochronną. Obracanie trwa w my*!
wynalazku lak długo, aż masa Manie się
trwałą, to znaczy, że nie ma już skłonności
do spływania pod wpływem siły ciężkości.
Utrwalenie to moina przyspieszyć prze* o»
grzewanie. Całkowite stwardnienie nastf.
intje z biegiem czasu i może być przyśpie¬
szone również przez ogrzewanie. Również
i wypełnienie rur gorącą wodą, a więc już
przy użyciu, przyspiesza twardnienie war¬
stwy ochronnej;

Dzięki zastosowaniu w myśl wynalazku
siły odśrodkowej następuje zgęazezeuio się
ma*y już wtedy, gdy ona znajduje się w
stanie krzepnięcia/Uniemożliwia to zupeł-
nic tworzenie się per i pustych przestrzeni,
kóre tam mogłyby powstać, a gdyby na¬
wet powstały, to w takim stopniu, że Pif
przedstaw iajf niebezpieczeństwa* Sposób
wytwarzania w myśl nlnlejawgo wynala*
ku imzwata więc na osiągnięcie jak wij*
większej nieprzepuszczalnotel dła wody.

Rury, powleczone sposobem według wy.
naJazku, okazały się przy próbach bet za¬
rzutu. Są one odporne na gorącą I wrzącą
wodę i na wodę kondensacyjną o każdej
temperaturze, przy czym ich powłoka oka¬
zała się wszędzie odporną na parę. Wyatę-
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puje również duża niewrażliwość na roz¬
twory wodne ciał chemicznych, jak np.
kwa^w, zaaad i soli we wszystkich tempe¬
raturach.

Ho sposobu w mysi wynalazku nie na¬
haja się wszystkie takie materiały, które
wprawdzie twardnieją wskutek wewnętrz¬
nych procesów chemicznych, ale nie odpo¬
wiadają warunkom z przyczyn chemicznych
i fizycznych. W sposobie niniejszym nie
dadzą się stosować normalne cementy, któ¬
re częściowo schną też wskutek przemian
fizycznochemicznych, lecz nie są odporne
na działanie gorącej wody, a przy zmia¬
nach temperatury pękają i stają się nie-
szczelne z powodu małej podatności.

Zastrzeżenia patentowe.

cych, znamienny tym, te dó wnętrza rur
wprowadza się w stanie wyraźnie płynnym
masy w rodzaju kitów, a więc np. kity prze¬
ciw rdzy, kity ze szkła wodnego lub kity
ze sztucznej żywicy, które to masy są bez¬
warunkowo i pod każdym względem od¬
porne na wchodzące w rachubę wpływy che¬
miczne, a które schną i twardnieją pod
wpływem wyłącznie przebiegu reakcji we-
wnętrznych, lub też przeważnie pod wpły¬
wem tych reakcji.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tym, że rozmieszczoną wewnątrz wzdłuż
całej długości rury masę rozprowadza się
po całym obwodzie rury przez obrót rury I
przeprowadza w trwałą postać powłoki pod¬
czas zagęszczającego działania siły odśrod¬
kowej.

1. Sposób wytwarzania powłoki 0-
chronnej dla wewnętrznych powierzchni
rur, a zwłaszcza rur o małych średnicach,
przeznaczonych do prowadzenia gorących ł
wrzących cieczy, jak np. wód nagryzają-
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