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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum direkten Anformen von Sohlen an Schuhschéafte mit einer oder mehreren
Formenstationen, deren Formensatz aus seitlich verfahrbaren Formenhéiften und einem
héhenverstellbaren Leisten und Bodenstempel besteht, wobei die Formenhalften am Heizrahmen
befestigt.sind, dadurch gekennzeichnet, daR jede Formhaifte (1) an ihrer Riickseite jeweils einen in

~ Langsrichtung der Formhéifte (1) verlaufenden Bolzen (6) aufweist, der in eine entsprechende
Aussparung (7) des Heizrahmens (2) eingreift und die Formhélfte (1) in ihrem vorderen Teil mit einer
senkrecht zu ihrer Léngsrichtung verlaufenden Durchgangsbohrung (17) versehen ist, die mit einer
Bohrung (8) im Heizrahmen (2) fluchtet, wobei in diesen Bohrungen (17, 8) ein Befestigungsbolzen-
(5) mit seitlich vorspringenden Zapfen (13) angeordnet ist, die formschliissig in die Aussparungen
(10, 11) einer Biichse (9) eingreifen, welche in die Bohrung (8) des Heizrahmens (2) eingesetzt ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Befestigungsbolzen (5) eine
Inbusschraube ist. ‘

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daR die Inbusschraube an ihrem dem Kopf
gegeniiberliegenden Ende mit einer Querbohrung versehen ist, in welcher ein Bolzen (12) eingesetzt
ist, der seitlich aus dem Schraubbolzen in Form von Zapfen (13) herausragt. '

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da der Heizrahmen (2) mit einer mit
Gewinde versehenen Bohrung (8) versehen ist, in welche eine mit Lings- und Querschlitzen
versehene Blichse (9) eingesetzt ist. »

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daR die Zapfen (13) in der Spannstellungin
die Schlitze (11) eingreifen.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1-5, dadurch gekennzeichnet, daR die Biichse (9) in Langsrichtung in
der Bohrung des Heizrahmens (2) verschiebbar und einstellbar ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die im hinteren Teil des Heizrahmens
(2) angeordnete Aussparung (7) als Bohrung ausgebildet ist, in welche eine Biichse (16) eingesetzt
ist.

8. Vorrichtung zum direkten Anformen von Sohlen an Schuhschéfte mit einer oder mehreren
Formenstationen, deren Formensatz aus seitlich verfahrbaren Formenhalften und einem
héhenverstellbaren Leisten und Bodenstempel besteht, wobei die Formenhaiften am Heizrahmen
befestigt sind, dadurch gekennzeichnet, daB jede Formhilfte (1) sowohl in ihrem vorderen als auch
inihrem hinteren Teil mit einer senkrechtzu ihrer Langsrichtung verlaufenden Durchgangsbohrung
(17) versehen ist, die mit einer Bohrung (8) im Heizrahmen (2) fluchtet, wobei in diesen Bohrungen
(17, 8) ein Befestigungsbolzen (5) mit seitlich vorspringenden Zapfen (13) angeordnet ist, die
formschliissig in die Aussparungen (10, 11) einer Biichse (9) eingreifen, welche in die Bohrung (8)

" des Heizrahmens (2) eingesetzt ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Durchgangsbohrung (17) als }

abgestufte Bohrung ausgebildet ist. _ '

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anweﬁdungsgebiet der Erfindung

. Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum direkten Anformen von Sohlen an Schuhschéfte mit einer oder mehreren
Formenstationen, deren Formensatz aus seitlich verfahrbaren Formenhiiften und einem héhenverfahrbaren Leisten und
Bodenstempel besteht, wobei die Formenhélften am Heizrahmen befestigt sind.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Derartige Vorrichtungen sind sowohl mit einer einzigen als auch mit mehreren, hintereinander angeordneten Formenstationen
sowie als sogenannte Rundléufer bekannt, bei denen auf dem duReren Umfang eines Rundtisches eine ganze Reihe von
Formenstationen angeordnet sind.

in diesen Formenstationen wird ein Hohiraum fiir die an die Schéfte anzuspritzenden Sohlen gebildet, und zwar durch die beiden
seitlich verschiebbaren Formhalften, den von oben kommenden Leisten.und den von unten kommenden Bodenstempel. Das
dirkete Anspritzen von Sohlen an die Schuhschéfte zeichnet sich insbesondere durch sehr kurze Fertigungszeiten aus.

Ein optimaler Einsatz dieser Vorrichtung istjedoch nur dann gegeben, wenn zu den sehr kurzen Fertigungszeiten auch sehr kurze
Riistzeiten kommen.
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Bei den bekannten Vorrichtungen werden die Formenhélften mit Hilfe von Schrauben am Heizrahmen befestigt. Da bei
derartigen Formenvorrichtungen jedoch oft die Formen verwechselt werden miissen, ndmlich z. B. bereits bei unterschiedlichen
SchuhgréRen hat das Festschrauben der Formenhaiften am Heizrahmen den Nachteil, daR relativ viel Zeit dafiir aufgewendet
werden muB, die fiir die beiden Formhiiften bend&tigten vier Befestigungsschrauben bei der auszubauenden Form zu |6sen und
dann anschiieRend bei der einzubauenden Form wieder anzuziehen.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, den Arbeits- und Kostenaufwand weitgehend zu reduzieren.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum direkten Anformen von Sohlen an Schuhschéfte mit einer oder
mehreren Formenstationen, deren Formensatz aus seitlich verfahrbaren Formenhaiften und einem héhenverstelibaren Leisten
und Bodenstempel besteht, wobei die Formenhdlften am Heizrahmen befestigt sind, zu schaffen, die einfach mit einem
wesentlich kiirzeren Zeitaufwand geldst und wieder befestigt werden kann.,

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch gelést, daR jede Formhalfte an ihrer Riickseite jeweils einen in Langsrichtung der
Formhalfte verlaufenden Bolzen aufweist, der in eine entsprechende Aussparung des Heizrahmens eingreift und die Formhéifte
in inrem vorderen Teil mit einer senkrecht zu ihrer Langsrichtung verlaufenden Durchgangsbohrung versehen ist, die mit einer
Bohrung im Heizrahmen fluchtet, wobei in diesen Bohrungen ein Befestigungsbolzen mit seitlich vorspringenden Zapfen
angeordnet ist, die formschlissig in die Aussparungen einer Biichse eingreifen, welche in die Bohrung des Heizrahmens
eingesetzt ist. :

ZweckmaRigerweise ist der Befestigungsbolzen eine Inbusschraube.

Es ist ein Vorteil, daB die Inbusschraube an ihrem dem Kopf gegentiberliegenden Ende mit einer Querbohrung versehen ist, in
welcher ein Bolzen eingesetzt ist, der seitlich aus dem Schraubbolzen in Form von Zapfen herausragt. '
Vorzugsweise ist der Heizrahmen mit einer mit Gewinde versehenen Bohrung versehen, in welche eine mit Langs- und
Querschlitzen versehene Blichse eingesetzt ist.

Vorteilhafterweise greifen die Zapfen in der Spannstellung in die Schlitze ein.

In weiterer Ausgestaltung ist die Biichse in Langsrichtung in der Bohrung des Heizrahmens verschiebbar und einstellbar.
ZweckmaBig ist es, wenn die im hinteren Teil des Heizrahmens angeordnete Aussparung als Bohrung ausgebildet ist, in welche
eine Blchse eingesetzt ist.

In Weiterflihrung des Erfindungsgedankens ist eine Vorrichtung zum direkten Anformen von Sohien an Schuhschéfte mit einer
oder mehreren Formenstationen, deren Formensatz aus seitlich verfahrbaren Formenhéliften und Bodenstempel besteht, wobei
die Formenhalften am Heizrahmen befestigt sind, vorgesehen, bei der jede Formhaéifte sowohl in ihrem vorderen als auch in
ihrem hinteren Teil mit einer senkrecht zu ihrer Léngsrichtung verlaufenden Durchgangsbohrung versehen ist, die mit einer
Bohrung im Heizrahmen fluchtet, wobei in diesen Bohrungen ein Befestigungsbolzen mit seitlich vorspringenden Zapfen
angeordnet ist, die formschliissig in die Aussparungen einer Blichse eingreifen, welche in die Bohrung des Heizrahmens
eingesetztist. :

Vorzugsweise ist die Durchgangsbohrung als abgestufte Bohrung ausgebildet.

Die Erfindung hat den Vorteil, daB die beiden Formhalften, die wegen eines Formenwechsels abgebaut werden missen,
innerhalb kiirzester Zeit vom Heizrahmen geldst werden kénnen, weil es lediglich erforderlich ist, den Befestigungsbolzen um
einen kleinen Winkel um seine Langsachse zu drehen und dieser dann bereits aus dem Heizrahmen herausgezogen werden kann.
Das Herausziehen des horizontalen Bolzens aus dem Heizrahmen ergibt sich praktisch von selbst beim anschlieRenden
Entnehmen der Formhélfte vom Heizrahmen. Dieser besonders vorteilhafte Effekt der formschlissigen Befestigung kommt
dadurch zustande, daR kein zweiter Befestigungsbolzen geldst zu werden braucht, sondern ein vertikaler Befestigungsbolzen mit
einem horizontalen Bolzen kombiniert wird, der als reine Steckverbindung ausgebiidet ist. Diese Kombination flihrt zu kiirzesten
Zeiten zum Ldsen der Seitenformteile. Das gilt entsprechend flir das Befestigen einer Formhalfte. Dadurch ist die Erfindung ein
weiterer Schritt auf dem Weg, die Ristzeiten derartiger Spritzgismaschinen auf ein Minimum zu reduzieren. Wenn man
beriicksichtigt, daR die Formen relativ oft gewechselt werden mussen, ergibt sich allein durch die erfindungsgemafRe
Befestigungsart bereits ein erheblicher wirtschaftlicher Effekt, weil die weggefalienen Riistzeiten nunmehr als Produktionszeiten
genutzt werden kénnen. Die Befestigung ist auch sehr robust und daher wenig reparaturanféllig. Sie zeichnet sich durch eine
besondere Einfachheit aus, so daf sie also sehr leicht handzuhaben ist. )

An die einander gegentiberliegenden vertikalen Schlitze der Blichse schlief3en sich jeweils schrég nach unten laufende Schlitze
3n. Durch das Drehen der seitlichen Zapfen um die Langsachse der Befestigungsbolzen folgen die Zapfen den schragen Schlitzen
(Zwangsfiihrung), so daB die Formhaélften auf dem Heizrahmen festgespannt werden. Die Neigung der Schiitze ist so gewéhit,
daR fiir die seitlichen Zapfen Selbsthemmung besteht und damit ein selbsttatiges Losen des Befestigungsbolzen vermieden
wird. :
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Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung ist anhand eines Ausfuhrungsbeispiels, welches in den Zeichnungen veranschaulicht ist, im folgenden im
einzelnen naher eridutert. Es zeigen:

Fig.1: eine perspektivische Darstellung einer Formstation mit den beiden Formhaiften und einem Lelsten im geschlossenen
Zustand,

Fig.2: eine Draufsicht auf eine Formhiifte mit Heizrahmen und

Fig.3: einen Schnitt durch die Befestigungsstelle gem&R Schnittlinie Ni—IIl in Fig. 2.

In Fig. 1 ist jede der beiden Formhalften mit 1 und der Heizrahmen mit 2 bezeichnet. Der Leisten tragt die Bezugszahl 3, Der
‘Bodenstempel ist in dieser geschlossenen Form nicht zu erkennen. Der Leistentrager ist nicht mit einer Bezugszahl versehen
worden.

Der Befestigungsbolzen fiir die Befestlgung der Formhaéifte 1 auf dem Heizrahmen 2 ist mit 5 bezeichnet. Bei dem
Befestigungsboizen 5 handelt es sich um eine Inbusschraube, in deren Kopf ein Inbusschliissel einfiihrbar ist. Jede Formhaifte 1
ist mit einem derartigen Befestigungsbolzen 5 am Heizrahmen 2 befestigt.

Die zweite Befestigungsstelle ist der in Langsrichtung der Formhélfte 1 verlaufende Bolzen 6, der in eine entsprechende
Aussparung 7 des abgewinkelten hinteren Teiles des Heizrahmens 2 eingreift. Wenn die Formhalfte 1 befestigt werden soli,
braucht diese nur in ihrer Langsrichtung in ihre Lage gebracht zu werden, wobei der Bolzen 6 dann bereits in die Aussparung 7
eingreift und die Formhélfte 1 hier lagefixiert.

In Fig. 3 ist besonders deutlich die Bohrung 8 im Heizrahmen 2 zu erkennen, in welcher sich eine Buchse 9 befindet. Die Bohrung
8istmit Gewinde versehen, so daR die mit AuBengewinde versehene Biichse 9in diese Bohrung 8 durch Einschrauben befestigt
werden kann und einstellbarist. Die Biichse 9 weist zwar einander gegeniiberliegende Langsschlitze 10 auf, die an ihrem unteren
Ende jeweils mit einem schrag nach unten verlaufenden Schlitz 11 versehen sind, in welchem die Zapfen 13 lagefixiert werden.
Der Befestigungsbolzen 5 ist an seinem unteren Ende mit einer quer zur Léngsachse verlaufenden Durchgangsbohrung
versehen, durch welche ein Bolzen 12 hindurchgefiihrt ist, der an beiden Enden tiber den Schraubenbolzen hinausragt.

Diese beiden Zapfen sind mit 13 bezeichnet. Wenn diese Schraubenbolzen 5 aiso in die Blichse 9 hineingedriickt wird, so daR die
beiden Zapfen 13 durch die Schiitze 10 hindurchgefiihrt werden, kann der Befestigungsbolzen 5, wenn es nicht mehrweiter in die
Bichse 9 hineingedriickt werden kann, durch einfaches Drehen um seine Lingsachse in der Biichse 9 nach Art eines
Bajonettverschlusses verankert werden.

Zwischen dem Kopf der Inbusschraube und dem Absatz 14 der Formhiifte 1 befindet sich eine Druckfeder 15, die, wenn der
Befestigungsbolzen 5 entsprechend der Verankerungsposition in die Formhilfte 1 hineingedriickt wird, zusammengedriickt wird
und den Befestigungsbolzen 5 nach Lésen der formschliissigen Befestigung anhebt, und zwar so weit, daR er nicht mehr in den
Heizrahmen 2 hineinragt, so dal die Formhalfte 1 also auf dem Heizrahmen 2 verschoben werden kann.

Wennin der Figurenbeschreibung vom hinteren Teil des Heizrahmens 2 die Rede ist, ist damit der abgewinkelte Teil gemeint, der
auf der dem Bedienungsmann entfernten Seite angeordnet ist.

Eine wesentliche Ersparnis an Riistzeiten wird im Vergleich zum Stand der Technik auch bereits dann erreicht, wenn fiir jede
Formhélfte vorne und hinten jeweils eine Befestigungsstelle gemafR Darstellung in Fig.3 benutzt wird.
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