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(54) VORRICHTUNG ZUM UEBERGEBEN VON DRAHTBUNDEN

{57) Aufgabe ist es, eine Vorrichtung zum Ubergeben von Drahtbunden von einer
Bundaufnahmevorrichtung Uber ein Flhrungsrohr zu einem auf niedrigerer Hohenlage
befindlichen, senkrecht auf einem Ablaufteller stehenden Haspeldorn zu schaffen, mit der das
Abgleiten und Absetzen der Drahtbunde ohne stoRartige Belastung des Ablauftellers und somit
der Walzlager erfolgen kann, mit der hohe Bunde und solche mit nach innen stehenden Windungen
oder anderen Deformationen ohne Héngenbleiben am Fithrungsrohr abgelegt werden und
Beschadigungen der unteren Drahtwindungen durch weitgehende Herabsetzung der
Relativbewegung zwischen Drahtbundboden und dem Halteelement vermieden werden. Das
wird dadurch erreicht, daR eine Tragegabel und ein daran angelenkter Arbeitszylinder drehbar
auf einem Schwenkhebel gelagert sind, der auf einer ortsunbeweglich gelagerten Drehachse
zusammen mit einem Zahnrad drehfest angeordnet ist, welches mit einer mehrseitig gefiihrten
Zahnstange, an die ein ortsfest angeordneter Arbeitsz, linder angelenkt ist, standig im Eingriff
steht. Fig.1 .
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Vorrichtung zum Ubergeben von Drahtbunden

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfiﬁduﬁg betrifft eine bergabevorrichtung
fixr Drahtbunde zur Beschickung von Aufnahme—
stationen in Drahtverarbeitungslinien.

Gherakteristik der bekannten technischen Losungen

Bei'Entroll—,_Richt— und Schneidanlagen oder

ghnlichen Adjustagelinien ist es bekannt, die auf

Hallenflur gelagerten Drzhtbunde einem Drehkreuz
zuzufithren und von hier einzeln durch eine Uber-
gabevorrichtung Uber ein bogenformig verlaufendes
Flihrungsrohr auf einem seitlich des Drehkreuzes
auf niedrigerer Hohenlage befindlichen und senk-
recht auf einem Ablaufteller stehenden Haspel-
dorn zu {ibergeben.

Eine hierzu bekannte Ubergabevorrichtung, die aus
zwel um einen Drehpunkt schwenkbaren und das
Fihrungsrohr beidseitig umfassenden Tragarmen be—
stehﬁ, wird zur Abnahme eines Drahtbundes von

einem Drehkreuzarm durch einen Arbeitszylinder an '

den Drahtbundboden geschwenkt.
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Nach Bet&dtigung eines auf der Gegenselte des Draht—~
~bundes angesetzten Abschiebers gleitet das von den
Tragarmen unterstiitzte Drahtbund bexr das Fihrungs—
rohr abwirts.

Beim weiteren Zuriickschwenken der ﬁberpabevBrrichtung
 gelangt schlieBlich das Drahtound auf den AbWauf—
teller.

. Diese Ubergabevorrichtung hat den Nachteil, daf dle
Ablage und das Abgleiten der Drahtbunde am Fihrungs—
rohr, insbesondere in der letzten Phase des Ab—
setzens von duflen nicht mehr beeinfluBbar und damit
unkontrolliert und schnell erfolgt. Dadurch tritt
bei schweren Bunden eine grolle stoflartige Belastung
des Haspeltellers und somit der Wilzlager auf.

" Durch das harte Aufsetzen sind Beschiédigungen der
Drahtwindungen sowle eine grofe Staubentwicklung
unvermeidlich. .

Fin weiterer Nachteil besteht darin, daB hohe

Bunde und solche mit nach innen abstehenden Draht—
windungen oder anderen herstellungsbedingten oder
transportbedingten Deformationen am Fihrungsrohr
éum Haspeiteller héngenbleiben.

SchlieBlich besteht ein Nachteil auch darin, dafB

. beim Abschwenken der Tragarme eine groBé Relativ—
bewegung zwischen Drzhtbundboden und den Trag-
armen eintritt, wodurch die unteren Drahtwindungen
beschidigt werden, ’ ‘

Ziel der Frfindung

~ Ziel der Erfiﬁaﬁng ist die havariefreie Ubergabe
von Drahtbunden von einer Bundaufnahmevorrichiung
zu einer fufnahmestation in D“qhtverafbeltlngs~
liniene. '
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- Darlegung des Wesens der Erxrfindung
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Der Brfindung liegt die Aufgabeyzﬁgrunde, eine Vor-
richtung zum Ubergeben von Drahtbunden von einer
Bundaufnshmevorrichtung Uber ein Fihrungsrohr Zu
einer auf niedrigerer Hthenlage befindlichen Auf-
nahmestation, die eine um einen Drehpunkt schwenk-
bare Manipuliereinheit fir die Drahtbunde aufweist,
zu schaffen, mit der das Abgleiten und Absetzen der
Drahtbunde in ihrer Lage kontrolliert und langsam
erfolgen kann, so daB insbesondere in der letzten
Phase des Absetzens keine stoBartige Belastung des
Ablauftellers wnd somit der Wilzlager auftritt

und Beschidigungen der Drahtwihdungen sowle Staub-
entwicklung durch das harte Aufsetzen vermieden
werden, mit der ferner hohe Bunde sowie solche mit
ngch innen abstehenden Windungen oder anderen her—
stellungsbedingten oder transportbedingten Defor-—
metionen sicher abgelegt werden, ohne daBl diese

am Filhrungsrohr hingenbleiben, bel der schlieflilich
die Relativbewegung zvischen Drahtbundboden und
Manipuliereinheit auf ein Minimum herabgesetzt ist
und somit Beschidigungen der unteren Drahiwindungen
vernieden werden. |

ErfindungsgeméB wird die afgbbe dadurch geldst,

dal eine Tragegabel und ein dar angelenkter
Arbeitszylinder drehbar auf einenm Scpwenkheoe1
gelagert sind, der auf einer ortsunbewezlich ge-
lagerten Drehachse zusammen mit einem Zahnrad
drenfest angeordnet ist, welches mit einer mehr-
seitig gefihrten Zahnstange, an die ein ortsfest
angeordneter'Arbeitszvlinder angelenkt ist,
stindig im Bingriff stehi. '
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Ausfihrungsbeispiel

bié'Erfinduﬁg’soii an einem Ausfilhrungsbeispiel
néher erliutert werden. Die zugehOrigen Zeichnungen
reigen: '

Fig. 1: BEine Vorderansicht der Vorrichtung, schema-
- tisch dargestellt, in Ausgangsstellung,
Fig. 2: eine Vorderansicht &hnlich Fig. 1, in
- Arbeitsstellung.

- Die Vorrichtung setzt sich zusammen aus einer Trage-
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gabel 1, mit einem daran angelenkten Arbeitszylin-
der 2, die beide drehbar auf einem Schwenkhebel 3
gelagert sind. Der Schwenkhebel 3 ist drehfest auf

. einer Drehachse 4 angeordnet, die sich in einem
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hier nicht dargestellten Sténdex vefindet.

Auf dieser Drehachse 4 sitzt auBerdem ein Zahnrad 5
drehfest auf, das mit einexr mehrseitig gefihrten
7akhnstange 6 stdndig im Eingriff steht.

Zu ihrer Betdtigung ist ein ortsfest angeordneter
Arbeitszylinder an die Zahnstange 7 argeWerKi.

Der Schwenkbereich der Vorrichtung liegt ZWlSOhen
einem Drehkreuz 8 mit Drehkreuzarmen 9 und einer
auf niedrigerer Hbhenlage pefindlichen Abwickel-

 trommel 10 mit Ablaufteller 11. Auf der Abwickel-
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trommel 10 ist ein gebogenes Fihrungsrohr 12 auf-
gesetzt, das bis an die Drehkreuzarme 9 herange-—
fithrt ist. Die Tragegabel 1 umfalBt das Fllhrungs—.
»ohr 12 und die Abwickeltrommel 10 beldsewtko.

Die Vorrichtung hat folgende Wirkungsweise:
Die nach Fig, 1 in Ausgangsstellung befindliche
Pragegabel 1 wird Uber den ! irbeitszylinder, der
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Zahnstange 6, dem Zahnrad 5 sowle dem Schwenk—
hebel 3 in die obere Stellung gefahren.
Gleichzeitlg féhrt dex Arbeitszylinder 2 langsam
ein und bringt die Tragegabel 1 in die Aufnahme-
stellung. - T
Das auf dem. Drehkreuzarm 9 befindliche Draht-—
bund 15 wird mit einem Abschieber 13 und einem
Arbeitszylinder 14 auf die Tragegabel 1 abgelegt.
Beim Absenken des Drahtbundes 415 wird die Trage-
gabel 1 durch gleichzeitige aufeinander abge-
stimmte Bewegung des Arbeitszylinders 2 fir die
Tragegabel 1 und des Arbeitszylinders 7 fiir die
Zahnstenge 6 so gesteuert, dall das Drahtbund 15
am Flihrungsrohr 12 und an der Abwickeltrommel 10
parallel zur Drahtbund achse gefihrt wird.
Kurz vor dem Ablegen des Drahtbundes 15 auf dem
Ablaufteller 11 befindet sich dle Tragegabel
in nahezu paralleler Lage zum Ablaufteller 11,
so daB ein schnrelles Abrutschen des Draht-
burdes 15 von der Tragegébel 1 vermieden wird

- und Beschédigungen der unteren Drahtwindungen
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hierdurch nicht eintreten kdnnen.
Die Tragegabel 1 wird anschlieflend nahezu

“parallel zum Ablaufteller 141 aus dem Haspelbe—

reich herausgefahren, wobel das Drahtbund 15
auf dem Ablaufteller 11 abgelegt wird.

Die Tragegabel 41 bleibt bis zur erneuten Uber-
gabe eines Drahtbundes in Ausgangsstellung.

Die erfindungsgemile Vorrichtung‘gewéhrleistet, dal3
das Abgleiten und Absetzen der Drahtbunde in ihrer
lage kontrolliert und langsam erfolgen kann, sO

—



daB insbesondere in der letzten Phase des Absetzens
keine stoBartige Belastung des Ablauftellers und
somit der Wélzlager‘auftritt und Beschidigungen dexr
Drahtwindungen sowie Staubentwicklung durch das

05 harte Aufsetzen vermieden werdene
- Sie gewdhrleistet fernery; dal hohe Drahtbunde und

10

15

solche mit nach innen abstehenden Windungen oder
anderen herstellungsbedingfen oder transportbe-—
dingten Deformationen sicher abgelegt werden, ohne
daBl diese am Filhrungsrohr hingenbleiben. Schliefi-
lich ist beil dieser Vorrichtung die Relativbewe—
gung zwischen Drahtbundboden und Tragegabel auf
ein Minimum herabgesetzt, wodurch Beschidigungen
der unteren Drahtwindungen durch Abrutschen des
Drahtbundes vermieden werden.

- .
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Erfindungsansprudhi

Vorrichtung zum Ubergeben von Drahtbunden von
einer Bundaufnahmevorrichtung tber ein Fihrungs-
rohr zu einer auf niedrigerer HChenlage vefind-
lichen Aufnabhmestation mit einer um einen Dreh—
punkt schwenkbaren Manipuliereinheit fiir die
Drahtbunde, gekennzeichnet dadurch, daB eine
Tragegabel (1) und ein daran angelenkter Arbeits—
zylinder (2) drehbar auf einen Schwenkhebel (3)
gelagert sind, der auf einenAQrisunbewegliph ge—
lagerten Drehachse (4) zusammen mit einem Zahn-

rad (5) drehfest angeordnet ist, welches mit

einer mehrseitig gefithrten Zahnstange (6), an
dle ein ortsfest angeordneter Arbeitszylinder (7)
angelenkt ist, stdndig im Eingriff steht.

Hierzu 2 Selten Zeichnungen
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