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Sposob porcjowania bitumu na goraco w celu opakowania
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Wynalazek dotyczy sposobu i unzadzenia do por-
cjowania bitumu w stanie cieklym na goraco w ce-
lu opakowania.

Znane opakowania bitumu stanowig w zasadzie
beczki z blachy lub sklejki drewnianej do ktérych
wlewa sie stopiony bitum. Bitum skrzepniety w
beczkach moze byé juz transportowany jako jed-
nostka towarowa. Zname sposoby sa kosztowne jak
tez ucigzliwe przy stosowaniu. .

Opakowanie wykonane zaréwno z blachy jak tez
sklejki drewnianej sg drogimi opakowaniami po-
niewaz pochlaniajg stosunkowo bardzo duzo ma-
terialu i wymagajg duzego nakladu pracy.

Ponadto przy uzytkowaniu bloku bitumu blacha
i sklejka drewniana musi byé usunieta, co nie
stwarza trudnos$ci, ale prowadzi do zniszczenia
opakowania po jedynie jednorazowym uzyciu. Zna-
ne sposoby sa takze niebezpieczne poniewaz wpro-
wadzany pod wysokim cisnieniem plymny, gorgcy
bitum wytryskujgc moze powodowaé oparzenia.
Celem wynalazku jest usuniecie podobnych wad
i opracowanie sposobu i urzgdzenia do pakowania
bitumu, ktére umoZliwiajg tanig i pewng w eks-
ploatacji obrdbke bitumu oraz umoZliwiajg stoso-
wanie jednorazowych opakowan, przede wszystkim
folii z tworzywa sztucznego. Zadaniem wymalazku
jest wskazanie procesu nie tylko latwej i bez-
piecznej obrébki lepkiego i plastycznego bitumu
otrzymanego w wyniku ochlodzenia lecz réwniez
uzyskania go w takim stanie termicznym przy kto6-
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rym zbedne jest stosowanie jako materialu opa-
kunkowego metalu lub materialu o wyzszej tem-
peraturze zaplonu na przyklad drewna.

Sposob wedlug wymalazku polega na tym, ze
plynny, goragcy bitum przeprowadza sie przez
ochlodzenie powierazchniowe w plastyczmg mase i
porcjowany wprowadza sie do opakowania przy
czym opakowania mogg byé wykonane z folii z
tworzywa sztucznego na przyklad z polietylenu.

Folie polietylenowe majg te wielka zalete, ze po-
lietylen przy stapianiu opakowanego nim bitumu
stapia sie¢ wraz z nim i znika poprawiajgc jakosé
bitumu co czyni zbedng operacje usuwania opako-
wan.

W celu powierzchniowego ochlodzenia ciekly bi-
tum mozna rozdrobni¢ i rozdrobniony ochlodzié za
pomoca gazowego S$rodka chlodzacego, korzystnie
powietrza po. czym oddzieli¢ od §rodka chlodzacego
przez osadzenie. :

W celu ochlodzenia powierzchniowego ciekly bi-
tum moZzna réwniez rozlewaé a blone wytworzong
z rozlanego bitumu ochlodzié w cigglym procesie
za pomocg $rodka chlodzgcego, przy czym homo-
genizowaé najlepiej w wytlaczarce.

Wynalazek jest objasniony bardziej szcezgdlowo
na rysunku na ktérym przedstawiono przykladowo
dwie odmiany urzadzenia do przeprowadzenia spo-
sobu wedlug wynalazku.

Fig. 1 przedstawia przekréj pionowy pierwszej
odmiany urzgdzenia; fig. 2 — widok z przodu



1

Cai

. - ‘ y"' ; v‘,ﬁ‘_}"'f'
urzadzenia; fig. 3 — wi-

arugiej odmiany

61572 Sy SR

dok z géry do fig. 2; fig. 4 — przekrdj wzdhuz linii

IV—IV fig. 3. Odmiane urzadzenia wedlug fig. 1
stosuje sie celowo do bardziej miekkich gatunkéw
bitumu. Urzgdzenie to sklada si¢ z konstrukcji w
ksztalcie wiezy w ktérej ipodwieszona jest komora
chtodzaca. Komora chlodzaca jest zakoriczona u do-
lu lejem zsypowym 10. Komora chlodzaca pola-
czona jest u gory z kormg’u'a zewnetrzng oznaczong
liczbg 14. W przedstawianej odmianie urzadzenia
komora chlodzaca ma Sciany prostopadle. Polgcze-
nie leja zsypowego 10 z komora chlodzgcy 12 jest
zaopatrzone w dajgce siel regulowaé otwory 16 do
dop'rowa;dzevma povwwtrza.v

zryj skomory cf zace] 12 umieszczone jest
urzadzenie dyspergujac ,! ktére w przedstawione]j
odmianie urzgdzenia skihda sie z tarczy 20 na pro-
stopaddyse etvale. Ap: ¢za 20 w przedstawianej
odmianie* mmm ’per.forowana na krawedzi
jak i na powierzchni w sposéb nie po{kazany na
rysunku.

Wat 18 polgczony. jest z walem napedowym prze-
kiadni 22, ktéra z kolei poprzez wal oznaczony licz-
ba 24 jest polgczona z silnikiem elektrycznym 26.
Plynny goracy bitum doprowadzony jest w Kie-
runku oznaczonym strzalka 28 przewodem rurowym
30. Lej zsypowy 10 zakonczony jest urzgdzeniem
zaladowezym 32, pod ktérym umieszczony jest prze-
nosnik tasmowy 36 z pojemmikami, na przyklad
skrzyniami 34, ktére odpowiadaja ksztaltem blckéw
wytworzomego bitumu i wylozone sg foliag z two-
rzyw sztucznych, na przyklad torbami polietyleno-
wymi. Lej zsypowy 10 moze by¢ réwniez zaopa-
trzony w urzgdzenie do ogrzewania, kitére umozli-
wia dokladne ustalenie temperatury i stanu agre-
gacji gromadzacego sie plastycznego bitumu.

Przedstawiona powyzej przykladowo odmiana
urzadzenia wedbug wymalazku pracuje nastepuja-
co: Gorgcy bitum w stamie plynnym prowadz! sie
znanym sposobem przez wysokoci$nieniowy prze-
wéd i doprowadza do urzgdzenia przewodem ru-
rowym 30 (strzatka 28). Z przewodu 30 bitum ply-
nie do rozdrabniajgcej tarczy 20, ktéra jest obra-
cana za pomocg silnika elektrycznego 26 poprzez
przekiadnie 22. Bitum rozpryskiwany réwnomiernie
za pomoca tarczy rozdrabniajgcej 20 spada w po-
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staci kropli do leja zsypowego 10, jak oznaczomo °

strzatkami 38a i 38b.

W kierunku odwrotnym do spadajgcych w dét
kropel, oznaczonym strzalkami 40a i 40b plynie po-
wietrze poprzez otwory 16. W wyniku tego krople
bitumu ulegajg ochlodzeniu i gromadza sie¢ w leju
zsypowym 10 w stanie plastycznym. Bitum plynie
przez urzadzenie zaladowcze w kierunku oznaczo-
nym strzaltkg 42 do skrzyn 34 umieszczonych
na przeno$niku tasmowym. Po osiggnieciu przez
bitum okredlonej wysoko$ci w skrzyni 34 zamyka
sie chwilowo urzadzenie zaladowcze 32 a przenos-
nik tasmowy 36 przesuwa si¢ w kierunku oznaczo-
nym strzalka 44 do momentu podstawienia nowej
skrzynki pod urzadzenie zatadowwoze. W skrzyni na-
pelnionej juz bitumem sklada si¢ ponad bitumem
folie i wiciska w bitum. W ten sposéb po zestale-
niu bitumu mozna wyjaé prosbo ze skrzymi blok
bitumu wraz z opakowaniem. W znamy sposéb mo-
7na latwo mechanizowaé¢ i zautomatyzowaé stero-
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wanie poziomem bitumu, przésuw przenodnika ‘tag-
mowego 36, oraz operowanie skrzyniami 34 hib 'Blo-
kami bitumu opa:krowamego w folie 'z~ q,worzywa
sztucznego i prace urzavdzema zaladowczego i uzys-
kaé bardziej ekonomiczny sporsdb

Odmiang . urzadzenia wadlu‘g fig. 2 do 4 stosuje
si¢ celowo do opakowania twardszych bituméw.
W celu ochlodzenia bitumu nie razdlrabma 31e go,
lecz rozlewa. ::: B v

Do tego celu przezmaczona jest plersclemoWa ryn-
na 60, w ktérej umieszczona jest réwniez plytka
chlodzgca, zwlaszcza widoczna na fig. 4. W celu
przesuwu, do walu napedowego 18 przekladni 22
zamiast tarczy rozdrabniajgcej jest zamocowane
kolo zgbate 64, ktére zazebia sie z mieprzedstawio-
nym na rysunku uzebieniem na krawedzi pierscie-
nia chlodzgcego 62. W rynnie 60 umieszczona jest

" kapiel wodna 66, ktéra jest stale wymieniana za

posrednictwem krééca doplywowego 68 1 krééeca
odptywowego 70.

W tym przypadku bitum chlodzi sie poprzez
pierscien chlodzgcy 62, to jest posrednio, co w
przeciwiedstwie do znanego bezposredniego chlo-
dzenia woda daje w wyniku bitum w stanie ciagli-
wym | plastycznym.

Pod otworem wyplywowym przewodu rurowego
30 sluzacego do doprowadzania gorgcego bitumiur
jest umieszczona pélka zaltadowcza T2.

Jak wynika z fig. 213 z pierws’cie‘nlie'm chlodzacym
62 wspdldziala przenoénik w postaci tasmy odpro-
wadzajacej 74, za pomoca ktérego zbiera sie bitum
z pier$cienia chlodzacego 62 i doprowadza do wy-
tlaczarki 76. Liczba 78 oznaczony jest silnik nape-
dowy wytlaczarki 76.

Przedstawiona przykladowo odmiana urzadzenia
wedlug wynalazku pracuje nastepujgco: Ciekly na
goragco bitum doprowadza sie poprzez przewdd ru-
rowy 30 w kierunku oznaczonym strzalka 28 do
potki zasilajacej 72 skad kieruje sie do pierscienia
chlodzacego 62, kiory jest obracany za pomocg sil-
nika elektrycznego w kierunku oznaczonym strzal-
ka 80. Bitum tworzy na pierScieniu chlodzacym 62
blone, ktéra ulega dalszemu ochlodzeniu za pomoca
Srodka chlodzgcego, na przyklad wody, przeplywa-
jacego pod blong.

Liczba obrotéw pierdcienia chlodzgcego 62 w za-
lezno$ci od jej érednicy jest tak dobrama, ze blona
bitumu do momentu osiggniecia tasmy odprowa-
dzajgcej 7 ulega ochlodzeniu do pozgdanej tempe-
ratury, przy pozadanej grubosci warstwy i przecho-

dzi w stan plastyczny lub ciggliwy. Po osiggnigciu

przez czolo blony taémy odprowadzajgcej 74, blone
przenosi sie prosto na tasme, przez co zapewnione
jest jej ciagle usuwanie. Z tasmy odprowadzajgcej
74 plastyczna blone bitumu doprowadza sie do wy-
tlaczarki 76, z ktérej kieruje sie w kierunku ozna-
czonym strzallkag 42 do folii z tworzywa sztucznego,
gdzie zastyga. Przeprowadza sie to w zasadzie spo-
sobem podanym przy odmianie urzgdzenia wedlug
fig. 1. Istota urzadzemia wedlug fig. 2-4 polega na
tym, ze urzadzemie to jest zaopatrzone w piers-
cieri chlodzacy 62 z przewodem 30 do doprowadza-
nia cieklego bitumu, urzadzenie transportujgce 74
do cigglego odprowadzamia blony bitumu powistalej
na pierScieniu chlodzgcym 62 oraz homogenizator
polaczony z urzadzeniem -transportujgcym. Oczywi-
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$cie zamiast taémy odprowadzajacej 74 mozna sto-
sowaé wszystkie rodzaje urzadzen transportujacych,
ktore nadaja sie do operacji zdejmowania blony
bitumu z pier§cienia chlodzacego 62 i do doprowa-
dzania jej do wytlaczarki 76.

Poniewaz wytlaczarka moze by¢ zastgpiona do-
wolnymi homogenizatorami, ktére ugniatajg bitum
doprowadzony w stanie plastycznym i w spos6b
regulowany, odprowadzaja w stanie porcjowanym.

Mozna réwniez stosowaé wiecej niz jeden piers-
cien chlodzgcy umieszczony jeden nad drugim, z
ktérych blony bitumu sg doprowadzane razem do
tasmy odprowadzajgcej 74. Ponad blone bitumu
mozna przepuszcza¢ gazowy osrodek chlodzacy, na
przyklad powietrze, laczac tym samym chlodzente
za pomocy wody z chiodzeniem powietrzem.

Przy czym nie stosuje sie oczywiscie cyrkulujg-
cego powietrza chiodzacego, gdyz blona bitumu lub
pierscien chlodzacy 62 jest umieszczona w wolnej
przestrzeni:

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb porcjowania bitumu na gorgco w celu
opaffowania, znamienny tym, ze plynny, goracy
bitum przeprowadza sie¢ w mase plastyczng za po-

" moca chlodzenia powierzchniowego i porcjowany
wprowadza do opakowan.

2. Sposéb “wedlug zastrz. -1, znamienny tym, ze
jako opakowanie stosuje sie folie z tworzywa sztu-
cznego, korzystnie folie polietylenowe.

3. Sposdb wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym,
ze w celu ochlodzenia powierzchniowego plynny,
goracy bitum rozdrabnia sie i bezposrednio chlo-
dzi gazowym $rodkiem chlodzacym, korzystnie po-
wietrzem, po czym oddziela od $rodka chlodzgcego
przez osadzenie. ‘

4. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienna tym, ze w celu powierzchniowego ochtodze-
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6
nia plynny, goracy bitum rozlewa si¢ i utworzong
z rozlanego bitumu blone chlodzi sie bezposrednio
za pomocy $rodka chlodzacego w procesie cigglym,
a nastepnie homogenizuje Kkorzystnie w wytla-
czarce.
5. Sposéb wedlug zastrz. 4, zmamienny tym, ze

‘pod blong przepuszcza si¢ ciecz, korzystmie wode,

jako Srodek chlodzacy.

6. Sposéb wedlug zastrz. 4 lub 5, znamienny tym,
ze ponad blona przepusacza sie¢ gazowy S$rodek
chlodzacy, korzystnie powietrze. - )

7. Urzadzenie do wykonywamia sposobu wedlug
zastrz. 3, znamienne tym, Zze zaopatrzone jest w ko-
more chlodzgeg (12), zakorficzong u dolu zweddja-
cym si¢ na zgwnatrz lejem zsypowym (10) i polg-
czong u gory z komorg zewnetrzng oraz w regulo-
wane otwory do doprowadzania powietrza (16)
umieszczone na polaczeniu miedzy lejem zsypowym
(10) a kcmorg chiodzaca (12), a powyzej zaopa-
trzone w urzadzenie dyspergujgce z przewodem
rurowym (30) doprowadzajgcym bitum.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym,
ze lej osadczy (10) zaopatrzony jest w urzadzenie
do ogrzewania. .

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 7 lub '8, znamienne
tym, Ze urzadzenie dyspergujace sklada sie z okrag-
lej tarczy, polaczonej z prostopadlym :walem obro-
towym (18), perforowanej zaréwno na krawedzi jak
i na powierzchmni. ‘ .

10. Odmijana urzadzenia do ‘Wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 4, znamienna fym, ze jest zao-
patrzone w pierscienn chlodzgcy (62) z przewodem
doprowadzajgcym (30) plynny, gorgcy bitum i prze-
nosnik (74) do ciaglego odprowadzamia blony pow-
stajacej na pierscieniu chtodzgcym oraz w homoge-
nizator (76) dolgczony do przenofnika, korzystinie
w prase do wytlaczania.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, znamienne tym,
ze pod pierScieniem chlodzagcym (62) umieszczona
jest /chtodnica cieklego srodka chlodzgcego.
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