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(54) Spodkovy d{l obuvi a zpisob jeho vyroby

(57) UZelem fedent ge zlepden{ spodko-
vého dilu obuvi a zpusobu jeho vyroby.
Spodkovy dil sestdvd z podedvové vrst-
vy a z nd3lapovych vlioZek & zhotovuje
se tvarovédnim elastomernich materidll
ve form&. Zlep3eni spodkového dflu se
dosdhne tim, Ze né3lapové vloZky Jjsou
opatfeny obvodovymi manZetami, jimiZ
jsou spojeny s podedvovou vrstvou,
Zlep8eni zpdsobu vyroby se dosdhne
tim, Ze se do formy uloZi pledem vyli-
sované néd3lapové vloZky opatifené obvo-
dovymi manZetami a po uzavieni formy
se do n{ nast¥ikne elastomerni{ materi-
41 podedvové vrstvy, ktery se spojl
s obvodovymi manZetami né3lapovych
vloZek. Krom& uvedenych znakd existujf
i dal3{ moZné verianty. Re¥enf lze vy-
uf{t pri vyrob& jednotkovych podedvi
nebo pii primém ndstfiku spodku na na-
pnuty svrdek obuvi,
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Vynélez se tyké spodkového 4ilu obuvi, ktery sestdvéd z pode3vové vrstvy a z né3la-
povych vloZek. Déle se vyndlez tykd zpisobu vyroby té&chto spodkovych dfld obuvi tvarové-
nim elestomernich cateridly ve formd.

Jsou zndmé spodkové dily obuvi, jeZ se zhotovuj{ lisovénim elesstomernich materidlad
ve formé&, nspf. pryZe, polyuretanu apod. Tyto spodkové dfly sestédvajf jsk z podedvové,
tak 1 z podpatkové &4sti a pripevnuj{ se ke svriku obuvi dodatelnym prilepovénim jako
tzv. jednctkové podedve nebo primym nédstfikem elastomernfho materidlu. Kaidy elastomerni
materidl mé své specifické fyzikélni{ a mechanické vlastnosti. Tek napf. polyuretan je na
povrchu pom&rné kluzky, ale na druhé strané z néj lze pripravit smés, které mé po zesi-
tovént pom&rné nizkou mé&rnou hmotnost pfi stdle dostate&né pevnosti. Pry? mé na povrchu
vyhodn& vysoky koeficient trenf, avSek pfi potrebné pevnosti je jeho mérné hmotnost po-
mérné& vysokd. T&chto vlastnosti se vyuZivd pri vyrob® spodkovych A1l obuvi tak, Ze se
vytvori celd nd8lapové vrstva pode3ve a podpatku z pryZe a k n{ se prilisuje mezipodes-
vové vrstva z polyuretanu. Takové spodkové dfly pak maji dostatedny koeficient tfeni ne
povrchu néd3lapové plochy, pridemZ mezipodedvovd vrstva d4ste&nd sni¥uje celkovou hmot-
nost. Pou?iji-1li se tyto elastomern{ materidly v rdznych barvéch, vytvor{ se tak navic i
modni rdznobarevny efekt na obvodu spodkového dflu. Zkoudkami a praxi se prokézaio, Ze
k potfebnému bezpelnému zéb&ru obuvi dochézi pouze v uréitych &éstech néddlapové plochy.
Nevghodcu vyse uvedenych spodkovych d{ld obuvi je pak to, Ze zna¥nd &4st pode3vové vrat-
vy z pryZe zbyteln& zvy3uje celkovou hmotnost obuvi. Dal3{ nevyhodou je i to, %e tyto
spodkové dily obuvi meji rdznobarevny efekt pouze na obvodu, prifem% u modni, zv143té
pak sportovni obuvi, se vyZaduji riznobarevné efekty i na néslapové plole.

Jsou ddle znémé spodkové dfly obuvi, které sestdvajl z podedvové i mezipodedvové
vrstvy, je: majf rdznou bdarvu. Pritom pode3vovéd vrstve je z elastomerniho materidlu,
ktery mé na povrchu potrebny koeficient tienf, ale také vy38{ mé&rnou hmotnost, zetimco
mezipode3vové vrstvae Jje z elastomernfho materidlu s nizkym koeficientem trenf. V podes-
vové vrstvd jsou vytvorena prichozi vybrénf, jeZ jsou zapln&na materidlem mezipode3vové
vrstvy a tak Jjsou vytvofeny néd3lapové vloZky, které tvorf{ v ndSlapové plode rdznobarevné
obrazce. Tyto spodkové dily obuvi se vyrdbi tak, Ze se do formy nastrikne nejprve elas-
tomerni materidl podeSvové vrstvy, prifem? v prib&hu tohoto néstfiku jsou mIsta vybrént
uzsviena tdsnicimi pri{lofkemi. Po zesilovdn{ podesvové vrstvy se do formy naettikne ela-~
stomern{ materidl mezipodedvové vrstvy, ktery zapln{ i vybréni v podedvové vrstvé. Rov-
n&% tyto spodkové dily se pripevhujl ke svrdku obuvi dodatednym pFfilepovdnim nebo p¥{mym
ndstrikem elastomerniho materidlu mezipodedvové vrstvy. Nevghodou tohoto reZeni je to,
Ze pode3vovéd vrstva zde nutn& musi tvolit prevdinou &4st nd3lapové plochy, protoZe jed-
notlivé vybrédn{ mohou tvorit pouze ostrivky v téch mistech nd3lapové plocny, kde nent
potfebny bezpelny z4bé&r. Celkové sniZeni hmotnosti spodkového dilu ocbuvi je tedy maléd.

Je déle znémy zpisob vyroby spodkovych d{ld obuvi, pfi némZ se v prvni formd predem
vylisuj{ nd3lapové vlioiky 2 pryZe prvni barvy, které se pak vloZi do vybréni druhé for-
my, JejiZ tvarovac{ dutina odpovi{dd tvaru pcdedve. Tato druhé forma se pak zaplni nédplni
) kaulukové smési druhé barvy. Po nédsledném vylisovdn{ a vulkenizaci tak vznikne pryZové
pode3vové vrstva, v jejiZ néd3lapové plosde jsou barevn& o0dlidné néd3lapové vloZky. Takto
vytvorenéd podedvovd vrstva se pak vloZi do treti formy, jejiZ tvarovac{i dutina se uzavie
polotovarem obuvi, ktery sestdvd z napnutého avrdku na kopyt&. Do tvarovaci dutiny mezi
spodni plochou tohoto polotovaru obuvi a pode3vovou vrstvou se pak nastiikne polyureta-
nové smés tret{ barvy. Tak se vytvol{ mezipode3vové vrstva, kterd soulasnd spojf poded~
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vovou vrstvu se svrikem obuvi, V};tvoi"i se tak spodek obuvi, ktery je rizmobarevny Jjak po
obvodd, tak i v nASlapové plo¥e, Nevfhodou tohoto zplascbu je potlfeba druhych forem pro
lisovén{ a vulkanizaci pode¥vovych vrstev, V{roba forem je velmi pracnd a nékladnA, Prao-
né a nfikledné je i vlastn{ oddd3lenéd lisovéni a vulkanizace pode¥vovfoch vrastev, Podeivové
vrstvy Jsou celd z pryZe, kterd nevyhodnd zvy3uje hmotnost obuvi,

Uvedené nevyhody odstranuje spodiovy dil obuvi podle vynhlezu, jeho¥ podstata spo-
&f{vi v tom, %e nA3lapové vloZky Jjsou opat¥eny obvodovymi manfetami, jimi% jsou spojeny
s podedvovou vrastvou, V podedvové vrastvd jsou protli obvodové manZetd nédSlapovich vloZek
vytvofony prizorové otvory, K podedvové vratvd je pripevndna mezipodedvovi vratva, V nd- i
Slapovych vloZkAch Jsou zalisovény nA3lapové mezivloZky,

Podstata zpisobu vyroby spodkovioh dild obuvi podle vyndlezu spod3ivd v tom, Ze se
do formy ulo¥{ pifedem vylisovanéd nidSlapovéd vloiky opat¥enéd obvodovimi man¥etami a po
uzavieni formy se do ni nast¥ikne elastomerni materi&l podedvové vratvy, kterfy se spojd
s obvodovymi manfetaml nd¥lapovyoch vloZek, Forma se uzavie polotovarem obuvi, sestdvaj{i-
ofm z napnutého svriku na kopytd a leastomerni materidl podedvové vrstvy se nastifikne
do prostoru mezi spodni plochou tohoto polotovaru obuvi a plochou formy s ulofenymi niXla-
povimi vloZkami, Po nhst¥iku podedvové vrstvy ase do formy nast¥ikme elastomerni materidl
mozipodedvové vrstvy, Po nhst¥iku podedvové vrstvy se forma uzaviie polotovarem obuvi,
sestédvajioim z napnutého svriku na kopytd a do prostoru mezi spodni{ ploochou tohoto polo-
tovaru obuvi a podedvovou vrstvou se nast¥ikne elastomern{ materidl mezipodesvové vrstvy,

Vy3%{ G¥inek vynAlezu spodivA v tom, %e obvodové man¥tety zaji¥tuj{ spadné a bezpel-
né upevndni niilapovfoh vlotek k podedvovéd vrstvd a navic umoZnuji vytvifeni{ médnich
riznobarevnyoh prizorovyoh otvord, Mezipodedvovd vrastva vytva¥{ dodatedny riznobarevny
efekt 1 na obvodu spodkového dflu podle vynhlezu, NAZlapové mezivloZky vytvafejl dall{
riznobarevny efekt v nd¥lapové plose,

Zpisob vyroby spodkovyoh dild obuvi podle vyndlezu vyluduje potifebu samostatmfch fo-
rem pro vyrobu podedvovych vrastev a také samostatnou p¥i{pravu a vyrobu t3chto podedvovich
vratev, NAst¥ikem elastomernfho materidlu podedvové vrstvy p¥imo na avrX¥ek obuvi se velmi
produktivnd vytvifeji spodkové dily s riznobarevnymi eofekty na ndSlapové ploXe, Flatfikem
elastomerniho materidlu mezipodedvové vratvy p¥{mo na svrSek obuvi se timto produktivnim
zpisobem vytviiej{ spodkové dily s riznobarevnymi efekty jak na obvodu, tek i v né3lapové
plode,

Piiklad provedeni spodkového dilu podle vynAlezu je schematicky zobrazen na vykre-
se, kde znad{ obr, 1 pohled na néSlapovou plochu spodkového dilu, obr, 2 ez rovinou A-A
dle obr, 1 v provedeni pouze s podeivovou vrstvou a obr, 3 tenty¥ Fez v provedeni s po-
dedvovou a mezipodedvovou vrstvou,

Spodkovy dfil sesté&vé z podedvové vrstvy 1 (obr, 2), v nf%f jsou vytvofena priochoz{
vybréni{ 11 a, 11 b (obr, 1), Ve vybradnich 11 a, 11 b jsou upraveny nd¥lapové vloZky 2a,
2b, JeZ Jsou opatieny obvodovimi man¥etami 21, kterymi jsou spojeny a pode¥vovou vratvou
1. Proti rozd¥iferym SAstem obvodovich manfet 21 jsou v podedvové vrstvd i vytvoieny pri-
zorové otvory 12 a, 12 b, Jejichi prifez je ve tvaru geometrioclkfch obrazol, 8islic, pls-
men apod, V nA¥lapovich vloZkAch 2a, 2b Jsou zalisovAny nA¥lapové mezivloZky 22 a, 22 b,
Podedvové vrstva 1 jJe vytvo¥ena z polyuretanové sm$si prvni barvy a pomdrnd nizkd m3rnd
hmotnosti, Né¥lapové vlofky 2a, 2b Jsou vytvofeny z pryfe druhé barvy a n43lapové mezi-
vliotky 22 a, 22 b jsou vytvoleny z pryZe tfeti barvy. Tak je vytvo¥en spodkovy dil obu
vi, ktery mé v pdilapové ploSe pode¥vovou vrstvm 1 prvo{ barvy, ndllapové vlo¥ky 2a, 2b
druhé baxrvy a niSlapové mezivloXky 22 a, 22 b t¥eti barvy, Prizorovymi otvory 12 a, 12 b
podeivové vratvy 1 prvni barvy jsou navic z¥etelnd geometrioké obrazoce, Sislice, pismena
apod, druhé barvy nd¥lapovioh vlioiek 2a, 2b, Vybrdn{ 11 a, 11 b pro ni¥lapové vloiky 2a,
2b jsou vytvoiena zejména v misteoch, kde je potiebny bezpedny zAbdr ndilapové plochy
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spodkcvého dilu cbuvi. Tato konstrukce spodkového dilu obuvi umoinuje névrhéfim vytvétet
nejrdzn2 j8i barevné kombinace obrazovych motivd, népish epod. na néSlapové plose.

K podedvové vrstvd 1 tohoto spodkového dilu lze nevic pripevnit mezipode3voveu
vrstvu 2 (obr. 3), kterd je vytvorena z polyuretanové sm&si &tvrté barvy a velmi nizké
pérné hmotnosti a dostatedné prufnosti. Tento spodkovy @il mé néd3lapovou plochu shodnou
sé spodkovym d1lea dle p¥ikladu 1 & navic mé po cbvod& zretelnou podedvovou vrstvu )
prvni barvy a mezipode3vovou vrsivu 3 &tvrté barvy. Pruiné mezipode3vové vrstva } vyhod-
n& prispivé ponodlné chizi pii nodeni obuvi.

Tyto spodkové 41ily podle vy3e popsaného piikladu provedeni jsou v prevdiné mile vy-
robeny 2z polyuretanové sm&si s nizkou m&rncu hmotnosti. Tim se vyhodné sniluje celkxové
hmotnost obuvi. Pritom v patiPidnych mi{stech né3lapové plochy Jjsou upraveny néd3lapové
vliotky 28, 2b a pPipadn® i nd¥lepové mezivloiky 22 &, 22 b z pryle, Jjei svym dostatelnym
koeficientem t¥eni zajidlujl potfebny bezpedny z&b&r piFi nodeni obuvi.

P*1Xklady provédéni zpdsobu vyroby spodkovych dild obuvi podle vynédlezu jsou scheme-
ticky zobreszeny na vykresech, kde znal{ obr. 4 podélny Iez zA4kladni formou pri néstriku
podedvové vretvy, obr. 5 podélny rez zdkladni formou pri primém néstfiku pode3vové vrst-
vy na svriek obuvi, obr. 6 podélny Pez pistovou formou pri nést¥iku mezipode3vové vrstvy
a nbr. 7 podélny 2ez pistovou foramou pri p¥imém ndstfiku mezipode3d3vové vrstvy na svriek

ohuvi.

Priklad 1

V 28kladni form® 4 (obr. 4) jsou upravena stredici vyhloubenf, jeZ jsou ohranilena
odd&lovacimi hranami 41. Do té&chto stredicich vyhloubeni se vloZ2{ né3lapové vloiky 2a,
2b s obvodovymi menZetami 21, které se spodni plochcu poloZi{ na oddé€lovac{ hrany 41. Né-
$lapové vloitky 2a, 2b se predem vylisuji z pryZe. V zékladni form& 4 jsou navic upraveny
tvarovade 42, je% majf pr{&ny prirez ve tvaru geometrického obrazce, &islice, pismena
apod. Na tyto tvarovale 42 se poloZi roz3irené &4sti obvodovych manZet 21 né3lapovych
vloZek 2a, 2b. Zékledni forma 4 se pak uzavie jednotkovym lisovnikem 43 & do vzniklé
tvarovacy dutiny se nastiikne polyuretanovéd smés podedvové vrstvy 1, které se pritom
spoji s obvodovymi menZetsm} 21 néd8lapovych vlioZek 2a, 2b. V né3lapovych vloZkéch 2a, 2b
mohou byt zalisovény né3lapové mezivloZky 22a, 22b. Jednotkovy lisovnik 43 mé tvar spod-
ni plochy napnutého svrdku na kopyt&. Pri nédstiiku podedvové vrstvy 1 tvarovale 42 vy-
tvotd prizorové otvory 12, Jjejich? tvar odpovidd pri¢nym prifezim tvarovald 42. Po zesi-
tovént polyuretanové sm&si se zdklsdni forma otevie a vylisovany spodkovy d{l ve tvaru
jednotkové podedve se vyjme a néslednd se prilepi ke svrdku obuvi,

Pr{klad 2

Do zdkladni formy 4 (obr. 5) se uloZf{ néSlapové vloZky 2a, 2b dle prikladu 1 a pek
se uzavie polotovarem p obuvi, ktery sestévé z napnutého evr3ku g na kopyté& k. Polyure-
-tanové sm&s pode3vové vrstvy 1 se pak nastrikne do prostoru mezi spodni plochou tohoto
polotovaru p obuvi a vrchni plochou zékladni formy 4 s uloZenymi néd3lapovymi vloZkami
2a, 2b. Pode3vové vrstva 1 tak spoji né3lapové vioiky 2a, 2b se svrdkem 35 a tak se vy-
tvor{ spodkovy d{1l obuvi pfimo na napnutém svriku.
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Priklad 3

Pode3vové vrstva 1 se vyhotovi dle prikladu 1, av3ak zékladni formy 4 (obr. 6) se
pFi tom uzavie nezndzornénym zékladnim lisovnikem. Po zesflcvédni polyuretanové sm&si po-
de8vové vrstvy 1 se zékladni lisovnik odsune a zékladni forma 4 se op&t uzavie, aviak
tentokrét jednotkovym lisovnikem 43. Do prostoru mezi podedvovou vrstvou 1 a jednotkovym
liscvnikem 43 se pak nastlrikne polyuretanovd smés mezipode3vové vrstvy 3. Po op&tném
otevreni zdkladn{ formy 4 se vylisovany spodkovy dil ve tvaru jednotkové podedve vy jme
a résledn& se prilepf ke svriku obuvi.

Priklad 4
Podesvovéd vrstva 1 se vyhotovi dle prikladu 1, av3ak v pistové form& 5 (obr. 7),

kterd se pri tom uzavie nezndzorninym zékladnim lisovnikem jako v prikladu 3. Po zesifo-
véni polyuretanové sm&si pode3vové vrstvy 1l se pilst 51 posune smérem dold, pomocny li-
sovnik se odsune a pistovd forma 5 se op&t uzavie, aviak tentokrét polotovarem p obuvi
dle prfkledu 2. Pak se do prostoru mezi spodni plochou polotovaru p obuvi a podedvovou
vrstvou 1 nastiikne polyuretanové sm&s mezipode3vové vrstvy 3. Mezipode3vové vrstva 3
tak spoj{ podelvovou vrstvu ) se svrikem 8 a tak se vytvolI spodkovy df{1 obuvi pPimo na

napnutém svriku,

Vyndlezu lze vyuiit pti vyrob& jednotkovych podedvi nebo pPi pfimém néstiiku spodku
ne nepnuty svrdek obuvi,
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PREDMET VYNALEZU

Spodkovy dil obuvi, sestévajici z podedvové vrstvy a z né3laspovych vloZek, vyznsduji-
ci se tim, Ze né3lapové vloiky (2a, 2b) jsou opatreny obvodovymi manZetami (21), ji-

miZ jsou spojeny s pode3vovou vrstvou (1).

Spodkovy d1l obuvi podle bodu 1, vyznalujici se tim, %e v pode3vové vrstvd (1) jsou
proti obvodové maniet& (21) nd3lspovych vloZek (2s, 2b) vytvofeny prlzorové otvory
(12a, 12b).

Spodkovy dil obuvi podle bodu 1, vyznalujici se tim, Ze k poded3vové vrstvd (1) je
pripevndna mezipode3vovéd vrstva (3).

Spodkovy d{l obuvi podle bodu 1, vyznatujfci{ se tim, %e v néd3lapovych vloZkdch (2a,
2b) jsou zalisovény né3lapové mezivloZky (2zs, 22b).

Zplssb vyroby spodkovych dild obuvi podle bodu 1, tvarovénim elastomernich materiédln
ve form&, vyznatujlic{ se tim, Ze se do formy ulo%i pfedez vylisované né3lapové vloiky
opatfené obvodovymi manZetemi a po uzavfeni fcrmy se do n{ nastfikne elastomerni ma-
teridl pode3vové vrstvy, ktery se spojf{ s obvodovymi manfetami né3lapovych vlioZek.

Zpisob vyroby podle bodu 5, vyznadujic{ se tim, Ze se form2 uzavie polotovarem obuvi,
sestdvajf{cim z napnutého svr3ku na kopyté a elastomerni meteridl podedvové vratvy se
nastiikne do prostoru mezi spodni plochou tohoto polotoveru obuvi a plochou formy

s uloZenymi né3lapovymi vloZikemi.

Zplisob vyroby podle bodu 5, vyznalujici se tim, Ze po néstiiku poded8vové vrstvy se do
formy nastlikne elastomerni materidl mezipode3vové vrstvy.

Zplsob vyroby podle bodu 5, vyznalujici se tim, 2e po néstfiku podedvové vretvy se
forma uzavie polotovarem obuvi, sestdvajicim 2z napnutého svrdku na kopyté a do pro-
storu mezi spodnf plochou tohoto polotovaru obuvi a pode3dvovou vratvou se nastfikne
elastomerni materidl mezipode3vové vrstvy.
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