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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do pod-
grzewania gazu obiegowego w suszarce przemy-
stowego pieca wytlewnego, bezprzeponowego.
W palniku spalany jest oczyszczony gaz wytlewny,
ktérego spaliny mieszane z gazem obiegowym do-
prowadzane s do wsadu éuszac go. Dotychczas
w konwencjonalnym rozwigzaniu konstrukecja pal-
nika przypomina pryzme o podstawie prostokata.
W goérnej czeSci palnika w przeciwleglych wez-
szych $§cianach znajdujg sie dwie dysze o przekro-
ju zbliZonym do prostokata, przez ktére gorace
spaliny uchodza do skrzyn mieszania, gdzie mie-
szajg sie z gazem obiegowym i juz jako gaz
grzewczy kierowane sg do rusztéw grzewczych,
a z kolei do wsadu celem jego osuszenia. Zbiera-
jacy sie w kanale zbiorczym gaz obiegowy znacz-
nie sie oziebia, co sprzyja wydzielaniu sie smoty,
ktéra w polgczeniu z pylem weglowym osadza sie
brzede wszystkim na lopatkach wirnikéw dmu-
chaw, powodujac zaklejanie si¢ dmuchaw, wylo-
tow i wlotéw rusztéw grzewczych i odciggowych,
co z kolei odbija si¢ na efekcie suszenia wsadu
weglowego.

Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogod-
noSci przez wprowadzenie nowego sposobu pod-
grzewania gazu obiegowego w suszarce przemyslo-
wego pieca wytlewnego, zapobiegajacego wydzie-
laniu sie smoly z gazu obiegowego oraz nowej
konstrukcji palnika o zwiekszonej przestrzeni spa-
lania, wyposazonego w dodatkowe dysze. Cze§é

52504

10

15

20

25

30

2
spalin uchodzi przez dodatkowe dysze do gléwne-
go kanalu gazu obiegowego podgrzewajac go i za-
pobiegajac tym samym wydzielaniu sie smoly.

Przyklad rozwiazania konstrukcyjnego urzadze-
nia przedstawiono na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie w przekroju poprzecznym,
fig. 2 'w przekroju wzdluznym, fig. 3 w przekroju
wzdluznym jego gérnej cze§ci oraz fig. 4 widok
stropu.

Urzgdzenie ksztaltem przypomina ostrostup §cie-
ty o podstawie prostokgta. Przeciwlegle S§ciany
a i b nachylone sag do podstawy pod réznymi ka-
tami o i B. W wezszych przeciwleglych czolowych
Scianach b znajdujg sie gl6wne dysze ¢ o prze-
kroju prostokatnym. W warstwie stropowej urza-
dzenia znajdujg sie dodatkowe cztery dysze d
o przekroju kolowym, usytuowane naprzemian
w dwobch rzedach. Wyloty dysz skierowane sa
skoSnie w kierunku osi poprzecznej palnika pod
réznymi katami y i #. Dysze te wyposazone s3
w ruchome zasuwki e, sterowane z pomostu ro-
boczego pieca podczas jego normalnego ruchu.

Sumaryczna powierzchnia przelotu dodatkowych
dysz stanowi okolo 20"/@ powierzchni przeloto-
wych dysz gléwnych. Ten spos6b konstrukcyjne-
go rozwigzania pozwoli na regulacje wylotu spa-
lin i temperatury gazu obiegowego w gléwnym
kanale. Ponadto projektowane urzgdzenie wediug
wynalazku posiada wieksza przestrzefi spalania.
Obieg spalin przedstawia sie nastepujgco: gorace
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spaliny opuszczajg dysze gléwne ¢, uchodzg do
skrzyn mieszania f, gdzie mieszajg sie z gazem
obiegowym 1i kierowane sg do poszczegblnych
rusztéw grzewczych g, stad do wsadu suszgc go.
Ochtodzone gazy obiegowe wracaja poprzez kana-
ty odciggowe h do pléwnego kanaiu zbiorczego
gazu obiegowego i. Tutaj ogrzewane sg spalinami
uchodzacymi poprzez dodatkowe dysze d, celem
wyeliminowania mozliwo§ci znacznego oziebienia
i kondensacji smoly. Ogrzewanie gazu obiegowego
w gléwnym kanale zbiorczym do temperatury
wykluczajgcej wydzielanie sie smoly moze byé
regulowane w do$§é znacznym zakresie.

Regulacja wylotu spalin, a tym samym i tem-
peratury gazu obiegowego w zbiorczym kanale
polega na przesuwaniu ruchomych zasuwek e nad
wylotami dodatkowych dysz. Przesuwanie przed-
miotowych zasuwek e odbywaé sie moze podczas
normalnego ruchu pieca poprzez wzierniki w stro-
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pie kanalu zbiorczego. Do Kkontroli optymalnej
temperatury w kanale zbiorczym shluzyé beda
wskazania termometru.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do podgrzewania gazu obiegowego
w suszarce przemystowego pieca wytlewnego,
bezprzeponowego, znamienne tym, ze w stro-
pie pieca znajdujg sie dodatkowe cztery dysze
(d), usytuowane naprzemian w dwoéch rzedach,
ktérych wyloty skierowane sg sko$nie pod réz-
nymi katami i uchodzgcymi do zbiorczego ka-
natu gazu obiegowego (i), podgrzewaja go i za-
pobiegajg wydzielaniu sie smoty.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wyloty dodatkowych dysz (d) wyposazone
sa w ruchome zasuwki (e) sterowane z po-
mostu roboczego pieca podczas normalnego
jego ruchu.
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