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Sposob ciecia gazobetonowych blokéw na elementy prefabryko-
wane oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb ciecia stru-
mieniem cieczy pod ci$nieniem gazobetonowych
bloké6w i innych materiatéw porowatych na, bu-
dowlane elementy prefabrykowane przed lub po
autpklawizacji oraz urzadzenie do stosowania te-
go §posobu.

Znane sposoby ciecia gazobetonowych blokow
i innych materialow porowatych polegajg na sto-
sowaniu jako elementu tngcego specjalnych nozy
lub naprezonych strun stalowych przeciskanych
z duzg silg przez odlany blok gazobetonowy ulo-
zony na specjalnym stole. Skonstruowane na tej
zasadzie znane krajalnice sg bardzo skompliko-
wane i ciezkie, a ponadto nie zapewniajg wyma-
ganej gladko$ci i dokladnosci powierzchni prze-
kroju.

Elementy prefabrykowane z gazobetonu pociete
znanymi sposobami wymagaja najczeSciej dodat-
kowej obréobki lub tynkowania.

Spos6b wedlug wynalazku eliminuje wady do-
tychczasowych sposobéw krojenia i polega na za-
stosowaniu jako elementu tngcego strumienia
cieczy pod ci$nieniem.

Zastosowanie tego sposobu -umozliwia budowe
lekkiego agregatu tngcego o prostej konstrukeji,
duzej wydajnosSci i dokladnos$ci ciecia, przy czym
zapewniona jest wysoka gladko$§¢ przekroju. Po-
nadto sposéb wedlug wynalazku umozliwia pel-
ng mechanizacje procesu ciecia i konstruowanie
agregatéw kopiujacych, na przyklad, do ciecia pre-
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fabrykowanych elementéw elewacyjnych. Istnieje
réwniez mozliwo$¢ wykonania agregatu recznego
do wykonywania otwor6w instalacyjnych.

Istota wynalazku jest objasniona szczegdlowo na
podstawie przykiadu zastosowania urzadzenia uwi-
docznionego na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia krajalnice w przekroju podluznym, a fig. 2
w wiekszej skali przebieg zjawiska zachodzgcego
podczas procesu krojenia w mikrostrukturalnej
masie gazobetonu.

Urzadzenie wedlug wynalazku skilada sie z kor-
pusu 3 zakonczonego dysza 4, z iglicy 2, reguluja-
cej ci$nienie cieczy wyplywajacej z dyszy 4 i z po-
kretta 5, regulujacego polozenie iglicy 2 w korpu-
sie 3.

Dzialanie urzgdzenia jest nastepujgce. Ciecz 1,
nieszkodliwa dla krojonego materialu i posiadajaca
odpowiedni ciezar wlasSciwy i lepko$é, podawana
jest pod odpowiednim wysokim ci§nieniem do
krajalnicy, skad wytryskuje dysza 4 w kierunku
krojonego Dbloku gazobetonowego 7. Cisnienie
wytrysku jest regulowane iglicg 2 przesuwang po-
krettem 5. Ksztalt dyszy 4 jest tak dobrany, ze za-
pewnia strumien wytrysku 6 o zadanej wielkosci
i profilu.

W wyniku ci$nienia ciecz wytryskuje z dyszy 4
z odpowiednio duzg predko$cig i uderzajac w po-
wierzchnie bloku gazobetonowego 7 wywoluje kru-
szenie mikrostrukturalnej masy gazobetonu w naj-
slabszych przekrojach 8, przy czym szeroko$é¢ wy-



3 ) .
kruszeonéj szczeliny jest ré6wna w przyblizeniu
$§rednicy strumienia cieczy 6.

W procesie ciecia strumien cieczy wyptukuje wy-
kruszone czasteczki masy bloku i wygladza je-
dnoczesnie powierzchnie przekroju.

Dla zapewnienia cigglosci krojenia blok gazo-
betonowy 7 przesuwa sie wzgledem krajalnicy
z zgdang predko$cig i w wymaganym kierunku al-
Do tez, zaleznie od wielkoSci bloku i urzadzen
. produkceyjnych, krajalnica przesuwa sie wzgledem
bloku.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb ciecia' gazobetonowych blokéw na bu-
dowlane elementy prefabrykowane, znamienny
tym, ze na blok gazobetonowy (7) nieruchomy
w stosunku do ruchomej krajalnicy z dysza (4)
lub odwrotnie na ruchomy blok kieruje sie pod
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wysokim ci$nieniem strumien cieczy (6), nie-
szkodliwej dla krojonego materialu, w wyni-
ku czego nastepuje kruszenie mikrostruktural-
nej masy gazobetonu w najstabszych jego miej-
scach (8), przy czym szeroko§¢ wykruszonej
szezeliny jest regulowana wielko$cig Srednicy
(d) strumienia cieczy (6).

1, znamienny tym, ze
krajalnice z dyszg (4) sprzega sie mechanicznie
z kopiarkg, w wyniku czego uzyskuje sie
ksztaltowe powierzchnie elementéw prefabryko-
wanych wedlug zadanego wzorca, na przykilad,
elementy elewacyjne.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze sklada sie z kor-
pusu (3) i dyszy (4) oraz z regulacyjnej iglicy (2),
ktérej polozenie wzgledem dyszy (4) jest usta-
lone za pomocg pokretla (5).

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. (9-66 naklad 340 egz.




	PL51116B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


