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¢isténi odpadnich vod s obsahem ropnych
latek vznikajicich pri t¥iskovém obrab&ni
kovi, lisovdni kovl v autoopravarenstvi
apod. Cisténi probihd tak, Ze se na odpadni
vody piisobi kombinaci termického a chemic-
kého gisticiho procesu ve dvou fazich, v prvnl’
fazi se pisobi kyselinou sirovou v rozmezi
hodnot pH 2,5 aZ 3,9 pfi teploté 70 aZ 90 °C
a po staZeni olejové vrstvy se v druhé fazi
odpadni voda uvede do varu a plisobi se
manganistanem draselnym v mnoZstvi 0,01
aZz 0,05 kg m~3, ukond¢i se ohfev a béhem
chladnuti odpadni vody se opét stahuje ole-
jovy podil.
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Vynélez se tykd ¢ist8ni edpadnich vod s
obsahem ropnych latek, které vznikaji pii
tfiskovém obrédbéni kovil, lisovdni kovi, v
automobilovém opravirenstvi, p¥i opravédch
zemédeéiskych strojii, elektromotortt apod.
V odpadnich vodédch jsou p¥itomny neiono-
genni, anionaktivni a kationaktivni emulgéa-
tory, v jejichZ pritomnosti tvofi ropné latky
stabilni emulze,

Dosud zndmé zpasoby ¢&i§téni odpadnich
vod obsahujicich ropné 14tky ve formé& emul-
ze voda/olej nobo olej/voda, 1ze rozdslit do
étyf kategorii:

— chemické procesy: pridavek Kyselin,
soli, deemulgéatord, fokulaénich &inidel;

— fyzikalni procesy: adsorpce, elektro-
foréza;

— termické procesy: prosté zahiivani, od-
parovani, spdleni;

— mechanické procesy: odstfedovani, fil-

trace.

Uvedené principy ¢isté&ni odpadnich vod
jsou nedostatetn® udinné, zejména vysoce
koncentrovanych a stabilizovanych emulzi,
napiiklad pouZitych odmaitovacich 14zni ze
strojirenstvi a opravdrenského primyslu.
K dosaZent hodnot kvality vypousténych od-
padnich vod povolenych pro jejich vypous-
t&ni do recipientu anebo zp&tného pouZiti
ve vyrobni procesu je nutno odpadni vody
déle Fedit. Tim dochézi pouze ke sniZeni kon-
centrace ropnych latek, ale ne k jejich od-
stran&ni a tak je Zivotni prostiedi zatéZova-
no vysokym zbytkovym hmotnostnim znedis-
ténim.

Dal3i nevyhodou zndmych ¢isticich proce-
sl, zejména chemickych, je tvorba velkého
mnoZstvi kald, které nemohou byt skladova-
ny na vefejnych skladkach. Tyto kaly mohou
byt likvidovany pouze termicky, coZ pi#inasi
dalsi nevyhody jako zalepovédni spalovaciho
zatizeni, dopravnik{, zdsobnikd paliva a jiné
teplarenské techniky.

Vy3e uvedené nedostatky jsou odstranény
¢idténim odpadnich vod s obsahem ropnych
latek podle vyndlezu tim, Ze se na odpadni
vodu pisobi kombinac{ termického a chemic-
kého ¢gisticiho procesu ve dvou fazich. V prv-
ni fazi se pisobi kyselinou sirovou v rozmezi
hodnot pH 2,5 aZ 3,9 pii teploté 70 aZ 90 °C,
tato fdze je zakonféena staZenim horni ole-
jové vrstvy. V druhé fazi se odpadni voda u-
vede do varu a plisobi se manganistanem
draselnym 0,01 aZ 0,05 kg m~3, ukonéi se o-
hfev a b8hem chladnuti odpadni vody se
opét stahuje olejovy podil.

Prvni faze cgiSténi probihé tak, Ze se do
odpadni vody davkuje Kkyselina sirovd na
hodnotu pH v rozmezi 2,5 a7 3,9 a smés se
zahfivd na teplotu 70 aZ 90 °C. Ropné latky,
které se vylucuji ve form& olejové vrstvy na
povrchu se vhodnym zptsobem z hladiny sta-
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huji. V druhé fazi se odpadni voda zahieje
k teplotd8 bodu varu a nésleduje piidavek
manganistanu draselného v rozmezi 0,01 aZ
0,05 kg m~3. Néasleduje ukondeni zahiivani
a dal3i staZeni olejového podilu. Potfebné
optimalni hodnoty pH, hmotnosti manganis-
tanu draselného a teploty se stanovi sérii
zkouSek nejlépe ve vzorku o objemu 1 dmS.

Vyhody tohoto ¢&istictho procesu jsou ty,
Ze pri sprdvném stanoveni optimélnich da-
vek Cinidel zlistava vydisténa vods Jitd s vel-
mi nizkym obsahem ropnych l4tek, druhd
vihoda je v tom, Ze zde nedochdzi k tvorbé
kalll zatiZenych ropnymi latkazhi.

Priklad 1

Pri lisovani dild karosérii osobnich auto-
mobillt se pouZivd na p¥imazavant vysoce ex-
ponovanych mist vyliski mazacich pripravki
s obsahem ropnych latek a neionogennich
emulgétorfi. Po okapéni a strojnim odmasté-
ni téchto vylisk{i vznikd vysoce stabilni vod-
nd emulze, kterd obsahuje 95 g 1-1 ropnych
latek. Pro stanoveni optimédlnich davek é&ini-
del potiebnych pro &istici proces je prove-
dena série zkouSek ve vzorku o objemu
1 dm3. Optimdlni mnoZstvi &inidel pro &ist&ni
bylo stanoveno 1 I/m3 H2504 — 969, teplota
80 °C a pro druhou fazi &isticiho procesu
0,03 kg/m3 KMnOa4.

V prvni fdzi &istictho procesu se po pii-
déani kyseliny sirové do reakéni nddoby smds
zahiiva na 80 °C. Po dosaZeni této teploty je
ukonceno zah¥ivani a odlouden olejovy podil
pfeplavenim pies prepadovou hranu reakéni
nddoby. Uplnym odloudenim olejového podi-
lu je zakon&ena prvnt faze &isticiho procesu.

V druhé f4zi se smés opst zahFivd aZ k bo-
du varu a po jeho dosaZeni se pfidda manga-
nistan draselny. Pak se ukoné¢i ohfev a znovu
odluduje olejovy podil. Pak je smés neutra-
lizovdna vapennym hydrétem na hodnotu pH
8,5. Upraveny vodni podil ¢inil 2,3 mg -1
extrahovatelnych latek.

Priklad 2

Pii triskovém obrdb&ni kovii se peouZiva
feznych oleja, které pri manipulaci s odpad-
nimi kovovymi t¥iskami odkapavajl a spolu
s dalsimi necistotami, vznikajicimi pri &istg-
ni podlah, tvoii emulzi s obsahem anionak-
tivnich a neionogennich emulgédtorti, Emulze
pfed vstupem do &isticiho procesu obsahuje
56 g 11 extrahovatelnych latek. Optimé4lni
mnoZstvi ¢inidel bylo stanoveno sérii zkou-
Sek ve vzorku o objemu 1 dm3 surové emulze
na 0,9 1 m~% H2SO4 96%, pro druhou fazi
Cisticiho procesu 0,04 kg/m~3 manganistanu
draselného. Dalsi postup je identicky s pr¥i-
kladem 1. Vysledny obsah extrahovatelnych
latek ¢inil 2,1 mg 1-1,



237038

PREDMET VYNALEZU

Zphsob ¢isténi odpadnich vod s obsahem
ropnych latek pomoci kyseliny sirové a man-
ganistanu draselného, vyznaceny tim, Ze se
na odpadni vody plisobi kombinaci termické-
ho a chemického ¢gisticiho procesu ve dvou
fazich, v prvni fazi se plisobi kyselinou siro-
vou v rozmezi hodnot pH 2,5 aZ 3,9 pfi tep-

loté 70 aZ 90 °C, tato faze se zakonCi staZe-
nim vrchni olejové vrstvy, v druhé fazi se
odpadni voda uvede do varu a plsobi se
manganistanem draselnym v mnoZstvi 0,01
az 0,05 kg m~3, ukon&i se ohifev a b&hem
chladnutl odpadni vody se opét stahuje ole-
jovy podil.
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