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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Oberflichenbehandlung einer Pressholzplatte (1)
durch Lackieren mit einem Decklack (3a, 3b), wobei die zu lackierende Oberfldche der
Pressholzplatte (1) vor dem Lackieren mit dem Decklack (3a, 3b) zur Erzeugung einer
Wasserdampfsperre mit einer Grundierung aus einem Sperrlack (2a, 2b) auf Acrylatbasis
versehen wird, welcher zumindest ein Acrylat und/oder zumindest ein Acrylatcopolymer
aufwaeist.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Oberflachenbehandiung einer Pressholzplatte
durch Lackieren.

Unter dem Begriff Pressholzplatten werden in diesem Dokument Platten aus faser- oder
spanférmigen Holzwerkstoffen oder aus einem Gemisch von Holz mit anderen natiirlichen
Fasern (Stroh, Bambus, Bambusblatter etc.) bzw. Kunststofffasern wie z.B Polyester ver-
standen, wobei diese Holzersatzfasern auch als alleiniges Fasermaterial eingesetzt wer-
den kénnen. Insbesondere werden unter dem Begriff Pressholzplatten aus den oben ge-
nannten Stoffen hergestellte mitteldichte (Holz)faserplatten (sogenannte ,MDF-Platten)
und hochdichte (Holz)faserplatten (sogenannte ,HDF Platten) verstanden.

Bei MDF-Platten ist die Verdichtung an der Oberfldche hdher als im Plattenkern. Werden

in eine MDF-Platte Profile eingefrdst, wie dies in der Mébelindustrie héufig der Fall ist, so
kann es in Abhéngigkeit von der Fréstiefe bei einer nachfolgenden Lackierung mit wéassri-
gen Decklacken speziell in den gefrésten Oberflichenbereichen zu einem extremen Auf-

stellen der Fasern kommen. Was zu einem unansehnlichen Gesamteindruck der lackier-

ten Oberflache fiihren kann.

Die gefrdsten Oberfldchen zeigen, dass vor allem der wéssrige Decklack bzw. die wéssri-
ge Grundierung durch die geringere Verdichtung der Fasern stark in die MDF-Platte ein-
gedrungen sind. Aber auch bei l6sungsmittelhéltigen Decklacken zeigt sich ein dhnlicher
Effekt, wenn auch nicht so stark. Speziell in tief gefrdsten Profilen kommt es zu einem
sehr starken Aufstellen der Holzfasern. Diese kdnnen in der Praxis auch durch Flatterbe-
handlung oder durch Schleifen kaum entfernt werden. Wird extrem stark geschiliffen, dann
wird meistens die erste Lackschicht fast zur Génze wieder weggeschliffen und die zweite
nachfolgende Lackierung zeigt durch die sogenannte ,Dochtwirkung” den gleichen Auf-
stelleffekt der Fasern.

N2009/22900

05/10 2009 MO 15:02 [SE/EM NR 5297] [do04




14:12:56 05-10-2009

o LN LK J [ 2% 2 *e L ]
‘ LN 4 o ® * e e e o LX R J
LN L ] LX R J o0 2006
L ] LN . L .
L X ] o (X ] (X} L XX}
-2

Ein weiteres wesentliches Problem bei MDF-Platten tritt bei der Herstellung von Mébel-
fronten auf. Wird mit herkémmlichen handelstblichen Wasserlacken grundiert, dann wer-
den die Fasern aufgequollen und stellen sich auf. Durch den nachfolgenden Schleifpro-
zess werden die Fasern gekdpft, aber es bleibt dadurch eine Fehlistelle im Lack und bei
einer Einwirkung von Wasserdampf oder Wasser wird das Wasser wie durch einen Docht
aufgesogen, was wiederum zu einem Anquellen der Holzfaserplatte fiihrt. insbesondere
Kiichenfronten, die besonders stark einer Wasserdampfbelastung ausgesetzt sind, kon-
nen starke Schaden zeigen. Das Anquellen der Holzfaserplatte hangt natirlich auch von
der Menge und der Art des zu ihrer Herstellung verwendeten Bindemittels ab.

Bei HDF-Platten kann die Oberflachenverdichtung sehr inhomogen sein, wodurch es bei
einer Lackierung mit pigmentierten Decklacken, die beispielsweise in einem Walz-, Druck-
oder Spritzverfahren aufgetragen werden, zu einem unterschiedlichen Wegsacken der
Lacke bzw. Grundierungen kommen kann, was unterschiedliche Deckfahigkeiten eines
verwendeten Lackes auf einer HDF-Platte zur Folge hat.

Bei wéssrigen Lacken stellt sich zudem héufig das Problem, dass die Holzoberflache
beim Behandeln rau wird und daher nachgeschiiffen werden muss, um eine hinreichend
glatte Oberfldche zu erhalten. Da hierbei auch ein Teil des Oberflichenbehandlungsmit-
tels abgetragen wird, muss der Behandlungs- und Schleifvorgang in der Regel mehrfach
wiederholt werden, was einen nicht unbetrachtlichen Aufwand darstelit.

Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung, die mit den herkdmmlichen Verfahren verbunde-
nen Nachteile zu Giberwinden.

Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren der eingangs genannten Art erfindungsgeman
dadurch gel6st, dass eine mit einem Decklack zu lackierende Oberfldche der Pressholz-
platte vor dem Lackieren zur Erzeugung einer Wasserdampfsperre mit einem wassrigen
Sperrlack auf Acrylatbasis grundiert wird, welcher zumindest ein Acrylat und/oder Acrylat-

copolymer aufweist.

Unter dem Begriff ,auf Acrylatbasis“ wird verstanden, dass als Hauptkomponente bzw.
Hauptkomponenten zur Herstellung des Bindemittels des Sperrlackes mindestens ein
Acrylat und/oder mindestens ein Acrylatcopolymer verwendet wird bzw. werden. Wie wei-
ter unten ausgefiihrt, kdnnen jedoch auch noch andere Bestandteile zugefiigt werden.
Unter dem Begriff ,wéassrig” wird verstanden, dass das Bindemitte! als Dispersion bzw.
Emuilsion in wassriger Lésung oder in Wasser geldst vorliegt.
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Der erfindungsgeméfRe Sperriack bildet eine {iberlackierbare Sperrgrundierung und stelit
aufgrund seines Kunstharzanteils eine gute Wasserdampfsperre bzw. Wasserdampf-
bremse dar, durch welche eine Wasserdampfdiffusion bzw. ein Eindringen von Wasser in
die Prassholzplatte behindert wird. Auf diese Weise wird bei Verwendung wéssriger Deck-
lacke eine Durchfeuchtung der behandelten Pressholzplatte verhindert. Durch das erfin-
dungsgeméife Verfahren |dsst sich daher eine sehr gute Wasserunempfindlichkeit der
behandelten Oberflache erzielen. Weiters wird die Oberflichenqualitét der Pressholzplat-
ten wesentlich verbessert, da ein Aufstellen der Fasern stark minimiert werden kann. Dies
ist insbesondere dann von Bedeutung, wenn die nachfolgende Lackierung mit einem
waéssrigen Decklack erfolgt. Dariiber hinaus wird durch die erfindungsgeméRe Grundie-
rung eine homogene Oberflichenstruktur geschaffen.

Geman einer vorteilhaften Variante der Erfindung, die sich durch einen hohen Feststoffan-
teil auszeichnet, kann der Sperrlack zu 45 bis 97 Gewichtsanteilen aus einer Mischung
aus dem zumindest einem Acrylat und/oder dem zumindest einem Acrylatcopolymer so-
wie aus zumindest einem Urethan und/oder aus zumindest einem Urethancopolymer
und/oder aus zumindest einem Alkyd und/oder aus einem Alkydacrylatcopolymer beste-
hen. Giinstig an dieser Ausfiihrungsform ist vor allem, dass der hohe Festkérper zu einer
Verminderung des Anquellens der Holzfasern beitrégt. Derartige zur Realisierung der Er-
findung geeignte Lacke, sind beispielsweise unter dem Namen NeoCryl A 2099 oder Ne-
oCryl A 1093 bekannt geworden.

Es kénnen auch Mischungen aus zwei oder mehreren Acrylaten, Acrylatcopolymeren,
Urethancopolymeren bzw. Urethanen, Alkyd bzw. Alkydacrylatcopolymeren verwendet
werden. Durch eine Mischung unterschiedlicher Emulsionen kann die Filmbildungstempe-
ratur angepasst werden, sodass abhéngig von den Produktionsbedingungen gegebenen-
falls auf ein Coaleszenzmittel verzichtet werden kann. Geeignete Produkte, um den erfin-
dungsgemaéfRen Sperrlack durch Vermischen verschiedener Emulsionen herzustellen sind
beispielsweise unter den Namen NeoCryl XK 85, NeoCry! XK 87 oder NeoCryl A 2092
bekannt geworden,

GemaR einer bevorzugten Variante der Erfindung wird der Sperriack vor einem Uberia-
ckieren mit dem Deckiack getrocknet, wobei das Trocknen des Sperrlackes bevorzugter-
weise bei einer Temperatur zwischen 30 und 150°C erfolgt.

Falls erforderlich, kann dem Sperrlack ein Anteil an Filmbildungsmittel von bis zu 16%
zugesetzt werden, beispielsweise Butyldiglykol (BDG) oder Butylglkol (BG). Neben
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Weichmachern zur Filmbildung kénnen auch Kombinationen von Filmbildungsmittein und
Koaleszenzmitteln oder auch nur ein Koaleszenzmittel von bis 16% vorgesshen sein. An
dieser Stelle sei erwéhnt, dass sich die Prozentangaben in diesem Dokument auf den

Massenanteil beziehen.

Der pH Wert des Sperrlackes kann auf einen Wert in einem basischen Bereich, vorzugs-
weise auf einen Wert von 7-9, eingestelit werden, beispielsweise durch Zugabe von Am-
moniak oder Aminen, etwaige Koaleszenzmittel kdnnen dann unter Riihren zugesetzt
werden. Der pH-Wert des unter Riihren zugesetzten Koaleszenzmittels bzw. der Koales-
zenzmittel wird hierbei vorteilhafterweise vor dem Einrtihren auch auf einen in einem ba-
sischen Bereich liegenden Wert, vorzugsweise ebenfalls auf einen Wert im Bereich von 7
- 9, eingestellt. GUnstigerweise wird das Koaleszenzmittel hierbei auf den pH-Wert des
Sperrlacks eingesteilt.

Geman einer weiteren Variante der Erfindung kann der Sperrlack einen Wachsanteil von
bis zu 10% aufweisen.

Darlber hinaus kann dem Sperriack zumindest ein Entschdumer, beispielsweise Agitan E
255, in einem Anteil von 0,01 - 5 % zugesetzt werden.

Um eine gute Verarbeitbarkeit zu erzielen, kann dem Sperriack gegebenenfalls zumindest
ein Verdicker, beispielsweise Rheocoate 35, in einem Anteil bis zu 5% zugesetzt werden.

Weiters kann dem Sperrlack zumindest ein Verlaufsmittel, beispielsweise Surfynol 104
PA, in einem Anteil von bis zu 3%.

Weiters kdnnen dem erfindungsgemiRen Sperrlack an sich bekannte, farbgebende Pig-
mente und/oder Fiillstoffe in einem Anteil von bis zu 18% zugesetzt werden.

GemaR einer Ausfiihrungsform der Erfindung kann der Sperrlack als Einkomponentenlack
verwendet werden.

Jedoch kann der Sperrlack gema® einer anderen Variante der Erfindung auch als 2-
Komponenten Lack verwendet werden, wobei zumindest ein Vernetzungsmittel zugesetzt
wird, beispielsweise zumindest ein Isocyanat nd/oder Aziridin und/oder zumindest ein
Zinkkompiexbilder.
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Gemaf einer Variante der Erfindung kann der der Sperrlack elektrisch leitfahig sein, wo-
bei dem Sperrlack elektrisch leitfahige Pigmente beigefligt werden kénnen. Alternativ oder
erganzend hierzu kann der Sperrlack zumindest ein elektrisch leitfdhiges Acrylat und/oder
zumindest ein elektrisch leitfahiges Acrylatcopolymer und/oder zumindest ein elektrisch
leitfahiges Polyurethan aufweisen. Auf diese Weise lasst sich eine gute Beschichtbarkeit
mit Pulverlacken, selbst von MDF-Platten mit einem geringen Feuchtigkeitsgehalt, reali-
sieren, da die fiir die Pulverbeschichtung erforderliche elektrische Leitféhigkeit durch den
Sperrlack verwirklicht werden kann.

Gemal einer vorteilhaften Variante der Erfindung kommt als Decklack ein herkdmmlicher
waéssriger Lack oder auch sogenannte UV-Lacke, welche unter UV-Einstrahlung gehértet

werden, zum Einsatz.

Entsprechend einer anderen Variante der Erfindung, welche vor allem bei leitfdhigen
Sperrlacken zum Einsatz kommen kann, wird als Decklack ein Pulverlack verwendet.

Die Erfindung samt weiteren Vorteilen wird im Folgenden anhand einiger nicht einschran-
kender Ausfilhrungsbeispiele ndher erldutert, welche in den Zeichnungen dargestelit sind.
In diesen zeigen schematisch:

Fig. 1 den Aufbau einer mit einem erfindungsgemafen Sperrlack beschichteten und
mit einem wéssrigen Decklack tiberlackierten Pressholzplatte, und

Fig. 2 die Pressholzplatte aus Fig. 1 mit einem auf den erfindungsgeméiien Sperr-
lack aufgetragenen Pulverlack als Decklack.

Einflhrend sei festgehalten, dass die Figuren zusammenhangend und ibergreifend be-
schrieben sind, wobei in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsformen gleiche
Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bezeichnungen versehen werden, und
die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeman auf gleiche
Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bezeichnungen (bertragen werden kén-
nen. Ahnliche Teile oder funktionsahnliche Teile tragen gleiche Bezugszeichen mit unter-
schiedlichen Indizes. Weiters kdnnen auch Einzelmerkmale oder Merkmaiskombinationen
aus den gezeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fiir sich
eigenstandige, erfinderische oder erfindungsgemafe Losungen darstellen.

Gemal Fig. 1 wird bei einem erfindungsgeméRen Verfahren zur Oberflaichenbehandlung
einer Pressholzplatte 1 die zu lackierende Oberflache der Pressholzplatte 1 zur Erzeu-
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gung einer Wasserdampfsperre mit einer wasserdampfsperrenden Grundierung aus ei-
nem Sperriack 2a auf Acrylatbasis versehen. Der Sperrlack 2a weist mindestens ein Acry-
lat und/oder mindestens ein Acrylatcopolymer auf. Weiters kann der Sperrlack 2a als Klar-
lack oder auch als pigmentierter Lack ausgefiihrt sein.

Der erfindungsgeméfe Sperrlack 2a kann zu 45 bis 97 Gewichtsanteilen aus einer Mi-
schung aus mindestens einem Acrylat und/oder mindestens einem Acrylatcopolymer so-
wie aus mindestens einem Urethan und/oder aus mindestens einem Urethancopolymer
und/oder aus mindestens einem Alkyd und/oder aus einem Alkydacrylcopolymer beste-
hen. Die oben genannten Bestandteile liegen in dem Sperrlack 2a in Wasser geldst bzw.
dispergiert oder emulgiert vor. Aufgrund seines hohen Kunstharzanteils von tUber 35 %
kann mit dem Sperrlack 2a eine sehr gute Wasserdampfsperre erzielt werden. An dieser
Stelle sei darauf hingewiesen, dass mit dem erfindungsgeméfen Sperriack keine absolute
Wasserdampfsperre erzielt werden muss. In erster Linie kommt es darauf an, dass die
erzielte Wasserdampfsperre ausreichend ist, um ein Eindringen von Wasser bzw. Was-
serdampf zu behindern, sodass ein Aufquellen der Fasern der Pressholzplatte weitgehend

unterbunden wird.

Der Sperrlack 2a kann beispielsweise durch Produkte wie NeoCryl A 2099 oder NeoCryl
A 1093 realisiert werden, wobei jedoch auch andere geeignete Lacke und Mischungen,
welche die gewiinschten Eigenschaften hinsichtlich der Bildung einer Wasserdampfsperre
aufweisen, zum Einsatz kommen k&nnen.

Der erfindungsgeméfe Sperrlack 2a kann sowohl als Einkomponentenlack als auch als
Zweikomponenten Lack realisiert werden. Falls der erfindungsgemaéfe Sperriack als
Zweikomponentensystem verwendet wird, kdnnen beispielsweise Isocyanat oder Aziridi-
nen oder Zinkkomplexbildern als Vernetzer zugegeben werden.

Weiters kann der erfindungsgeméBie Sperriack 2a auch durch Mischung unterschiedlicher
Emulsionen auf Acrylatbasis hergestellt werden. Hierfir kénnen beispielsweise Produkte
wie NeoCryl XK 85, NeoCryl XK 87 oder NeoCryl A 2092 zum Einsatz kommen. Zur Her-
stellung des Sperriacks 2a kdnnen aber auch andere nicht acrylatbasierte Emulsionen
mit einer Emulsion auf Acrylatbasis vermischt werden. So k6nnen beispielsweise eine
acrylatbasierte Emulsion und eine Polyurethanemulsion und/oder eine Polyurethancopo-
lymeremulsion miteinander vermischt werden. An dieser Stelle sei erwdhnt, dass im
Rahmen der Erfindung grundsétzlich alle Mischungen von mindestens einer zumindest
ein Acrylat und/oder Acrylatcopolymer enthaltenden Emulsion und anderen Emuisionen
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madglich sind, mit welchen sich eine wasserdampfsperrende, Uiberlackierbare Sperrgun-
dierung der Pressholzplatte 1 erzielen lasst.

Dariiber hinaus kénnen dem Sperrlack 2a im Bedarfsfall verschiedene Additive, wie bei-
spielsweise Filmbildungsmittel, Entschdumer, Verdickerzusétze oder Verlaufsmittel zuge-
setzt werden.

Auch kann der pH Wert des Sperrlackes 2a, beispielsweise durch Zugabe von Aminen
und Ammoniak, so eingestellt werden, dass er in einem basischen Bereich liegt. Vor-
zugsweise wird der pH-Wert auf einen in einem Bereich zwischen 7 bis 9 liegenden Wert
eingestelit.

Durch den Zusatz von Wachsen, beispielsweise Michelmann MA 160, kann die Bildung
einer Wasserdampfsperre weiter verbessert werden. Bei dem Zusatz von Wachsen ist
jedoch zu beachten, dass die Uberlackierbarkeit des Sperrlackes 2a nicht beeintrichtigt
wird. Auch die Haftung der auf den Sperrlack 2a folgenden Lackschichten soll méglichst
wenig negativ beeinflusst werden.

Der Sperrlack 2a kann beispielsweise mittels herkémmlicher Spritz-, Walz- oder Druckver-
fahren auf die Pressholzplatte 1 aufgebracht werden.

Nach dem Aufbringen des Sperrlackes 2a kann dieser bei einer Temperatur zwischen 30
und 150°C getrocknet werden. Der getrocknete Sperrlack 2a bildet einen durchgehenden
festen, weitgehend wasserundurchléssigen Film an der Oberflache der Pressholzplatte 1
und schiitzt diese somit vor Nasse. Dariiber hinaus kénnen in der Oberflache der Press-
holzplatte 1 vorhandene Unebenheiten durch den Sperrlack 2a ausgeglichen werden.
Insbesondere bei MDF-Platten ist die Qualitét der gefrasten Oberflachen nach der Be-
handlung mit dem erfindungsgeméafen Sperriack 2a weitgehend identisch mit den nicht
gefrasten Oberfléchen.

Der Sperrlack 2a kann mit einem handelsiiblichen, wassrigen oder UV-Lack 3a uberla-
ckiert werden.

Auf eine direkt auf die Pressholzplatte aufgetragene Grundierungsschicht des Sperrlacks
2a kdnnen noch weitere Grundierungen sowie auch mehrere Decklacke 3a aufgetragen
werden. Somit ist die erfindungsgeméfRie Lésung nicht auf das Auftragen einer einzigen
Grundierung, der Sperrgrundierung, beschréankt, die dann mittels eines herkémmlichen
Decklacks 3a iiberlackiert wird. So kénnen beispielsweise auch drei Grundierungen und
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zwei Decklackschichten aufgetragen werden. Die Menge der aufgetragenen Grundierun-
gen und Decklacke richtet sich hierbei in erster Linie nach den gegebenen Erfordernissen.
So kann eine sehr raue und unebene Oberflachenstruktur der Pressholzplatte das Auftra-
gen mehrerer Grundierungen erforderlich machen, wahrend auf eine glatte Oberflache
entsprechend weniger Grundierungsschichten aufgetragen werden kénnen.

Wie in Fig. 2 dargestellt, kann der Sperrlack 2b auch elektrisch leitend ausgebildet sein.
Dies kann durch Zugabe elektrisch leitender Pigmente 4 erreicht werden. Als elektrisch
leitféahige Pigmente 4 kdnnen beispielsweise leitfahige Russe oder Metalipigmente, wie
Silber oder Nickelflocken, verwendet werden. Natiirlich kénnen neben den elektrisch lei-
tenden Pigmenten dem Sperriack 2b auch noch andere, elektrisch nicht leitfahige Pig-
mente, wie sie an sich bekannt sind und liblicherweise zur Farbgebung verwendet wer-
den, und/oder Fiillstoffe vorzugsweise in einer GréRenordnung von 0-18% beigefiigt sein.

Eine elektrische Leitfdhigkeit des Sperrlackes 2b ldsst sich aber auch durch Verwendung
mindestens eines elektrisch leitféhigen Acrylats und/oder mindestens eines elektrisch
leitfahigen Acrylatcopolymer und/oder mindestens eines elektrisch leitfahigen Polyu-
rethans erreichen,

Die elektrische Leitféhigkeit des Sperriackes 2b ist insbesondere dann von Bedeutung,
wenn der Decklack 3b mitteils einer Pulverbeschichtung aufgetragen wird. Durch eine Be-
schichtung mittels Pulverlacken ldsst sich die Wasserdampffestigkeit von MDF-Platten
weiter verbessemn. Dabei tritt jedoch bei den herkémmlichen Verfahren das Problem auf,
dass die in den MDF-Platten enthaltene Feuchtigkeit — liblicherweise zwischen 5 und 8% -
durch ein plotzliches Erhitzen auf {iber 100°C zu einer Dampfbildung flihrt, wodurch die
Pulverlackierung durch Porenbildung gestért wird. Ziel der Pulverlackierung ist es jedoch,
eine komplett geschlossene Oberflache ohne Poren zu erhalten. Einerseits ist bei den
herkdmmlichen Verfahren zur Pulverbeschichtung eine hohe Feuchtigkeit notwendig, um
die erforderliche Leitfahigkeit der MDF-Platte zu erzielen, welche zur Verarbeitung des
Pulverlackes mittels E-Statik notwendig ist, andererseits fihrt die hohe Feuchtigkeit zu
einer Dampfbildung, welche die Lackierung stort.

Durch die erfindungsgeméfie Verwendung einer elektrisch leitfahigen Grundierung kon-
nen nun MDF-Platten mit einem sehr geringen Feuchtigkeitsgehalt verwendet werden. Zur
Realisierung der elektrischen Leitfahigkeit der MDF-Platte ist keine Feuchtigkeit mehr
notwendig, da sie zu Auftragen des Pulverlackes notwendige Leitfahigkeit bereits durch
den Sperrlack 2b gegeben ist. Durch die erfindungsgeméfe Losung wird somit die
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Dampfbildung bei einem Einbrennen des Pulverlackes 3b stark reduziert. Dariiber hinaus
bildet der erfindungsgeméfe Sperrlack 2b eine zusatzlichen Wasserdampfbarriere, wo-
durch die Wahrscheinlichkeit, dass sich bis zu Untergrund durchgehende Poren bilden
ebenfalls minimiert wird.

An dieser Stelle sei erwdhnt, dass sich die Angaben Uber die Zusammensetzung des
Sperrlackes 2a auch auf den Sperrlack 2b beziehen, abgesehen von der Zugabe elekt-
risch leitfahiger Pigmente oder anderer elektrisch leitfihiger Bestandteile in den Sperrlack
2b.

AbschlieRend sei festgehalten, dass die Ausfiihrungsbeispiele lediglich magliche Ausfih-
rungsvarianten der erfindungsgemaRen Lsung zeigen, wobei die Erfindung nicht auf die
speziell dargestellten Ausfiihrungsvarianten eingeschrinkt ist. Insbesondere sind auch
Kombinationen der einzeinen Ausfiihnrungsvarianten untereinander méglich, wobei diese
Variationsmdglichkeiten aufgrund der Lehre zum technischen Handeln der gegensténdli-
che Erfindung im Kdnnen des auf diesem technischen Gebiet titigen Fachmannes liegen.
Es sind auch sémtliche denkbaren Ausfiihrungsvarianten, die den der Erfindung zugrunde
liegenden Lésungsgedanken verwirklichen und nicht explizit beschrieben bzw. dargestellt
oder durch Kombinationen einzelner Details der dargesteliten und beschriebenen Ausfiih-
rungsvarianten moglich sind, vom Schutzumfang mit umfasst.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Oberfldchenbehandlung einer Pressholzpiatte (1) durch La-
ckieren, dadurch gekennzeichnet, dass eine mit einem Decklack (3a, 3b) zu lackierende
Oberflache der Pressholzplatte (1) vor dem Lackieren zur Erzeugung einer Wasser-
dampfsperre mit einem wéssrigen Sperriack (2a, 2b) auf Acrylatbasis grundiert wird, wel-
cher zumindest ein Acrylat und/oder Acrylatcopolymer aufweist.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Sperriack
(2a, 2b) zu 45 bis 97 Gewichtsanteilen aus einer Mischung aus dem zumindest einem
Acrylat und/oder dem zumindest einem Acrylatcopolymer sowie aus zumindest einem
Urethan und/oder aus zumindest einem Urethancopolymer und/oder aus zumindest einem
Alkyd und/oder zumindest einem Alkydacrylcopolymer besteht.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Sperrlack (2a, 2b) vor einem Uberlackieren mit dem Decklack (3a, 3b) getrocknet wird.

4, Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Sperriack
(2a, 2b) bei einer Temperatur zwischen 30 und 150°C getrocknet wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
dem Sperrlack (2a, 2b) ein Anteil an Filmbildungsmittel von bis zu 16% zugesetzt wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der pH-Wert des Sperriackes (2a, 2b) auf einen in einem basischen Bereich liegenden
Wert, vorzugsweise auf einen in einem Bereich zwischen 7 bis 9 liegenden Wert, einge-
stellt wird.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der pH-Wert
durch Zugabe von Ammoniak oder Aminen oder Laugen eingestelit wird.

N2009/22900
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8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
der Sperrlack (2a, 2b) einen Wachsanteil von bis zu 10% aufweist.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
dem Sperriack (2a, 2b) zumindest ein Entschéumer in einem Anteil von 0,01 3 % zuge-
setzt wird.

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
dem Sperrlack (2a, 2b) zumindest ein Verdicker in einem Anteil von bis zu 5% zugesetzt

wird.

1. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass dem Sperrlack (2a, 2b) zumindest ein Verlaufsmittel in einem Anteil von bis zu 3%
zugesetzt wird.

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass dem Sperrlack (2a, 2b) bis zu 18% an sich bekannte, farbgebende Pigmente
und/oder Fiillstoffe zugesetzt werden.

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass der Sperriack (2a, 2b) als Einkomponentenlack verwendet wird.

14. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass der Sperrlack (2a, 2b) als Zweikomponentenlack verwendet wird, wobei dem Sperr-
lack (2a, 2b) zumindest ein Vernetzungsmittel zugesetzt wird.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass als Vernet-
zungsmittel zumindest ein Isocyanat und/oder Aziridin und/oder zumindest ein Zinkkom-
plexbilder verwendet wird.

16. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet,
dass der Sperrlack (2a, 2b) elektrisch leitfahig ist.
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17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass dem Sperriack

(2a, 2b) elektrisch leitfahige Pigmente beigefligt werden.

18. Verfahren nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, dass der
Sperrlack (2a, 2b) zumindest ein elektrisch leitfédhiges Acrylat und/oder zumindest ein e-
lektrisch leitfahiges Acrylatcopolymer und/oder zumindest ein elektrisch leitfahiges Polyu-
rethan aufweist.

19. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
dass der Decklack (3a) ein wéssriger oder UV-Lack ist.

20. Verfahren nach einem der Anspriiche 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
dass der Decklack (3b) ein Pulverlack ist.
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7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der pH-Wert
durch Zugabe von Ammoniak oder Aminen oder Laugeneingestem wird.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
der Sperrlack (2a, 2b) einen Wachsanteil von bis zu 10% aufweist.

9. Verfahren nach einem der Anspriuche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
dem Sperrlack (2a, 2b) zumindest ein Entschidumer in einem Anteil von 0,013% Zuge-
setzt wird. '

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
dem Sperrlack (2a, 2b) zumindest ein Verdicker in einem Anteil von bis zu 5% zugesetzt
wird.

1. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,

dass dem Sperriack (2a, 2b) zumindest ein Verlaufsmittel in einem Anteil von bis zy 3%
zZugesetzt wird.

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass dem Sperrlack (2a, 2b) bis zu 18% an sich bekannte, farbgebende Pigmente
und/oder Fiilistoffe zugesetzt werden.

13. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass der Sperrlack (2a, 2b) als Einkomponentenlack verwendet wird.

14. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass der Sperrlack (2a, 2b) als Zweikomponentenlack verwendet wird, wobei dem Sperr-
lack (2a, 2b) zumindest ein Vernetzungsmittel zugesetzt wird.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass ajs Vernet-
zungsmittel zumindest ein Isocyanat und/oder Aziridin und/oder zumindest ein Zinkkom-

plexbilder verwendet wird.
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16. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet
dass der Sperrlack (2a, 2b) elektrisch leitfahig ist.
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19. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch geken
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