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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
spos6b wyrobu obuwia. Istota tego wyna-
lazku polega na tem, ze wierzch obuwia lub
podszewka w obuwiu skérzanem zostaje
wykonana wraz z wewngtrzna podeszwa
jako gotowa do dalszej produkciji calosé w
postaci tkanej ksztaltki bez szwu. Sposéb
wyrobu tkanin w ksztalcie weza o zmien-
nym przekroju jest znany, jednakze takie
tkaniny nie moga by¢ uzyte do niniejszego
celu. Stosowanie gotowego wierzchu z tka-
nej ksztaltki zamiast wytwarzania go z
plaskiej (dotychczas uzywanej) tkaniny u-
suwa koniecznosé¢ wykonywania wierzchu
i wewnetrznej podeszwy z paru czesci,
przez co zapobiega si¢ powstawaniu odpad-
kéw przy przykrawaniu, koniecznosci steb-
nowania poszczegblnych czesci, nieuniknio-

nemu dotychczas rozcigganiu si¢ tkaniny
w rozmaitych kierunkach; osiaga si¢ zatem
bardzo znaczne obnizenie kosztéow wyrobu
obuwia. Obuwie, wytworzone sposobem
wedlug niniejszego wynalazku posiada te
zalete, ze nie rozciaga sie w zadnym kie-
runku. Dzigki temu mozna uzyé tkanej
ksztaltki nietylko jako wierzchu obuwia
domowego, sportowego, gumowego i pan-
tofli nocnych, lecz réwniez jako podszew-
ki butéw lub trzewikéw skoérzanych, przy-
czem w przeciwienistwie do znanego obu-
wia w obuwiu wedlug wynalazku ksztalttka
jest czescia nosna i przyjmujaca wszelkie
naprezenia. Przy wyrobie obuwia skérza-
nego trzeba dotychczas dokladnie prze-
bieraé skore, a nastepnie rozciagaé¢ ja do
granicy rozciagliwosci; te czynno$ci staja
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sie zbedne przy-uzyciu jako podszewki tka-
nej ksqtah:kl Wskutek, swej nierozciagli-
wosci’ ’kpfalﬂm d’ca.ismapa podszewke,
przyjmuje calkowicie nacisk, wywierany
przez noge; dzieki temu mozna uzywaé ta-
niej niepalacej skéry, gdyz skora nie jest
narazona na rozcigganie. Skutkiem tego
pomiedzy skéra, tworzaca zewnetrzna war-
stwe, a nierozciggliwa podszewka mozna
umieszczaé warstwe posrednia, sprzyjaja-
c3 przewietrzaniu obuwia.

Na rysunku przedstawiono wierzch o-
buwia wedlug niniejszego wynalazku; fig.
1 przedstawia schematyczny widok dolnej
cze$cl podeszwy; fig. 2 — obuwie wedtug
niniejszego wynalazku réwniez w schema-
tycznym widokit.

Na fig. 1 przedstawiono wierzch, ktéry
wraz-z wewnetrzng podeszwa stanowi ca-
fosé. Przy tkaniu stosuje si¢ najkorzystniej
obwodowo przechodzacy watek f. W mia-
re¢ zwezania sie noska obuwia nitki g zbie-
gaja si¢ i wystaja z tkaniny, tak iz wysta-
jace kotice nitek po ukoriczeniu tkania mo-
ga by¢ obcigte, co jednak nie obniza wy-
trzymalosci wierzchu, .

Otrzymana w opisany sposéb ksztaltka,
stanowiaca wierzch, moze byé bez dalszej
przerdbki przyklejona lub przyszyta do
podeszwy (fig. 2). Mozna réwniez uzyé
ksztattki jako podszewki pod skére lub in-
ne pokrycie.

Skérzane obuwie, posiadajace pod-
szewke z ksztaltki, jest bardzo gietkie i
lekkie, zwlaszcza wéwczas, gdy zamiast u-
zycia zwyklych tekturowych lub celuloido-
wych usztywniajacych wkladek usztywnia
si¢ samg ksztaltke przez odpowiednie im-
pregnowanie jej czesci np. noska, pietki
lub bokéw. Dzigki temu wyréb obuwia sta-
je si¢ madzwyczaj uproszczony, przyspie-
szony i tafiszy.

Istoty wynalazku nie zmienia umie-
szczenie na pietce lub na nosku szwu, stu-
zacego do umocowania nakladki a'.

Mozna réwniez wytwarzaé¢ ksztaltki z

wystajaca nakladka a“, ktéra nastepnie w
zaleznosci od dtugosci kopyta zaklada sie
na pigte zamiast nakladki a’. W ten sposéb
z ksztaltek o jednej tylko wielkosci mozna
wytwarzaé obuwie rozmaitej dlugosci,

Mozna réwniez celem dogodniejszego
wyjmowania kopyta z tkanej ksztattki zao-
patrzyé wewnetrzna podeszwe w szczeline,
gdyz w kazdym razie wewnetrzna pode-
szwa zostaje przytwierdzona swa catkowity
szerokoscia do podeszwy zewnetrznej,
wskutek czego szczelina ta jest zupelnie od-
ciazona od mnaprezeri, spowodowanych
przez stope.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu obuwia, znamienny
tem, ze wierzch obuwia lub podszewka o-
buwia skérzanego jest tkana z wewnetrz-
na podeszwa jako calo$¢ bez szwu, two-
rzac ksztaltke, uzywang bez przerébek do
dalszego wyrobu obuwia.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze okrezne nitki watku (f) przecho-
dza przez wewnetrzng podeszwe i wierzch.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze zbiegajace si¢ i wystajace
z tkaniny nitki (g) zostaja obcigte.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze pomiedzy ksztaltka i zewnetrz-
ng powloka (np. skéra) umieszcza sie war-
stwe, ulatwiajaca przewietrzanie obuwia.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 4, zna-
mienny tem, ze ksztaltke usztywnia sig
przez impregnowanie pewnych jej czesci
(noska, pietki, bokéw).

6. Sposob wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze ksztaltke wykonywa sie z
otwarta pietka i z dajaca sie zalozyé wy-
stajaca nakltadka (a“).

Paul Wangemann.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy,



Do opisu patentowego Nr 14610,

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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