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Oppfinnelsen gjelder en presisjonsmialeanordning for
sylindriske gjenstander, eksempelvis papirmaskinvalser, i
samsvar méd innledningen til patentkrav 1.

Oppfinnelsen baserer seg pad at selve mdleanordningen
pd grunn av sin konstruksjon ikke fglger sledens retning rett-
linjet, men derimot overflaten pd den sylindriske gjenstand:
som er under mdling.

Man har hittil foretatt mdlinger av store valserm.h.

p. diameteren ved hjelp av sdkalte ryttere og mekaniske mikro-
metre, men mdleresultatet har ikke vert tilstrekkelig ngyaktig.

Det har riktignok ogsé vert gjort forsgk pd & benytte elektro-
niske méleinstrumenter i fofbindelse med. slike ryttere.
Heller ikke her har man oppnddd tilfredsstillende mdleresul-
tater, hvilket skyldes at man ikke har kunnet utnytte den
store méfén¢yaktighet som et elektronisk instrument gir an-
ledning til. Grunnen til dette er at anordningen forgvrig
har for ungyaktig konstruksjon og dessuten er altfor-avhengig
av menneskelige faktorer. Det har heller ikke vert mulig a
male valsene helt ut til endekantene. Ved hurtiggdende
papirmaskiner vil uformelige og ungyaktige valser ha sarlig
ugunstig innvirkning pd papirkvaliteten og dermed pa papir-
industrien som sadan.

Oppfinnelsen har tatt sikte pa & skaffe en sarlig
eksakt og stabil méleanordniné for sylindriske gjenstander,
hvilken anordning er utviklet etter ars samarbeide med
valseslipere. Oppfinnelsen bygger pd flere i og for seg
kjente trekk, som i kombinasjon har gitt en meget ndyaktig
og palitelig helhetskonstruksjon.

Dette kan i fglge oppfinnelsen oppnds ved & utforme
mileanordningen slik det er angitt i den karakteriserende

del av patentkrav L.
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Ytterligere fordelaktige trekk ved oppfinnelsen er
angitt i underkravene 2-4.

Oppfinnelsen beskrives nzrmere i det fglgende under
henvisning til tegningene, som viser en utfgrelsesform.

Fig. 1 viser mdleanordningen i sin helhet, sett fra
siden.

Fig. 2 viser en mdle- eller stgttespiss i aksialsnitt.

Fig. 3 viser spissen etter 90° dreining med snitt
gjennom rullen og nerliggende partier.

P& mdlebdgylen 1 er festet tre spisser, som er forsynt
med hver sin svingbare rulle 2. Den ene av spissene har form
av en mdlespiss 4, som kan beveges i et elektronisk mdle-
instrument 3 og som er fjerbelastet mot valsen (innstiplet
i fig. 1). P& den motsatte side av valsen finnes en motspiss
6, som er festet pa en horisontal, i1 lengderetning stillbar
stang. Ved valsens hdyeste punkt er plassert en stgttespiss
7, som er festet pd en vertikal stillbar stang, og via
hvilken mdlebgylen 1 hviler mot valsen 5. Spiss-stengene 6
og 7 er forsynt med graderinger og festeskruer (ikke synlige).
Rullene 2 er lagret i spisstykkene 8 ved hjelp av kulelager,
og spisstykkene er lagret i endene av spisstengene 4,6,7 med
kulelager, slik at de kan svinges fritt omkring disse.
Rullenes 2 omdreiningsakse er eksentriske med hensyn til
spisstengenes 4,6,7 akse, slik at de alltid ( i likhet med
flygelbenlenkehjul) stiller seg i riktig retning med hensyn

pa bevegelsesretningen. Rullene 2 er
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her antatt & vare sferiske. Spissenes konstruksjon beskrives
senere i detalj i forbindelse med en utfgrelsesform med sfer-
iske ruller (fig. 2 og 3).

Milebgylen 1 er av kassekonstruksjon. For demping av
vibrasjoner er den fylt med forbehandlede styroksykorn som er
bragt til & svelle ved hjelp av damp. Malebgylen 1 er forsynt
med et hidndtak 9, og den er lett & skifte ut med et stgrre
eller mindre format, fordi den er festet pd en glidearm 10 ved
hjelp av en festearm 11 og en rattskrue 12. Ogsa glidearmen 10
er av kassekonstruksjon, og ved dens ende er utformet en slede,
som er forsynt med seksten rullelagerruller. Ved hjelp av rul-
lene er sleden lett bevegelig langs et firkantet glidergr 13
av hardsintret og finslipt stdl. Glidergret 13 er ved den and-
re enden lagret i et bazrestykke 14 ved hjelp av en tapp 15 og
kulelager. P4 glidergret 13 er det med to bolter festet en for-
lengelsesarm 16, og pa den hgyre side (ifglge fig. 1) av denne
er festet en motvekt 17. Den kombinasjon, som omfatter male-
bgylen 1, glidearmen 10, glidergret 13, forlengelsesarmen 16
og motvekten 17, er sdledes svingbar om tappen 15, og madlebgy-
len 1 og glidearmen 10 samt sleden er dessuten forskyvbare
langs glidergret 13 ved hjelp av rullelagrene, hvorved milebgy-
len 1 samt maleinstrumenter er lett bevegelig i alle retninger
i et plan vinkelrett pa tappen 15 og valsen 5. , ,

Bzrestykket 14 for mdleanordningen er forskyvbart an-
ordnet pi en baresgyle 18, slik at barestykket 14, som har en
sylindrisk dpning som tilsvarer b&resgylens 18 diameter og en
vertikal sliss, 1lgftes eller senkes til gnsket ‘hgyde ved hjelp
av en skruespindel 19 og en sveiv 20. Bzrestykket 14 er festet
til bzresgylen ved hjelp av en spennskrue 21 (som mangvreres
ved hjelp av et ratt eller spak som i fig.l skjules av forleng-
elsesarmen 16). Beresgylen 18 hviler pad en sokkel 22, og dens
hgydestilling :i sokkelen kan reguleres og fastldses ved hjelp
av en skrue og en arm 23. Ved hjelp av bolter kan sokkelen 22
vere festet pa sleden.i en dreiebenk eller slipemaskin for val-
ser. Mdlebgylens 1 og glidearmens 10 bevegelse langs glidergr-
et 13 kan begrenses ved -hjelp av stoppere 24, som er forskyv-
bare langs en skinne, som med sin ene ende er festet til glide-

armens 10 slede. Med sin annen ende er skinnen forskyvbar i et
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stykke som er festet pd glidergret 13.

Det elektroniske mdleinstrumentet 3 gir gjennom en
ledning 25, som delvis lgpet gjennom mélebgylen 1, fortlgpende
mileresultater til en indikatorkasse 26, som selvsagt kan vare
plassert hvor som helst, men som i dette tilfelle er anbragt
P& en synlig plass, idét den er festet pd den gvre delen av
bazresgylen 18 ved hjelp av en bazrearm 27. I indikatorkassen 26

. finnes en sifferregnemaskin med indikator med syv 16 mm hdye
tall, og en utskriver, som skriver mdleresultatene pd en papir-
strimmel 29. Skrivehastigheten kan reguleres ved hjelp av en
tidsinnstillingsinnretning med ratt 30 fra 3 ganger/sek. til
1 gang/2 min. Mé&leomradet for valsens diameter er 30 mm -

1500 mm og ngyaktigheten 0,01 mm - 0,002 mm.

Alle tre spissene 4,6,7 er 1likt utformet og de kan
vere forsynt med enten sylindriske eller sfzriske ruller. I
det fglgende vil en sﬁisskonstruksjon med sfzriske ruller 2 .
bli beskrevet i detalj, i dette tilfelle en motspiss 6, fig. 2
og 3. Den sfzriske rullen 2 er lagret pa en akseltapp 31 ved
hjelp av to kulelagre 32. Mellom kulelagrene 32 er anbragt en
mellomring 33 for & eliminere klaringen, og utenfor lagrene
"finnes brikker 34. Akseltappen 31 er festet i1 spisstykket 8
vinkelrett pd den rgrformede spisstangens 6 lengdeaksel 35.
Den gaffelformede nedre del av spisstykket 8.er nedenfor tappen
31 utformet sferisk konsentrisk med rullen 2. Herved oppnas
den fordelen at spissen i hvilken som helst stilling den an-
kommer mot valsens endekant, selvom den ligger noe under vals-
ens mantelflate, alltid glir eller ruller over endekanten. opp
pad valsens sylindriske flate. Her stiller den seg straks i
riktig stilling, hvilket skyldes eksentrisiteten ¢ mellom tap-
pens 31 akse og spisstangens 6 lengdeaksel 35. Denne anordning
gjgr det saledes mulig & foreta maling like fra valsens ene
éndekant og like til den andre endekanten. Eksentrisiteten e
kan vare 3-4 mm. '

Spisstangens 6-lengdeaksel 35 er ved hjelp av et par.
kulelagre 36 lagret i et sylindrisk lagerstykke 37, som er
fastgjort med skyvepasning inne i den rgrformede spissfangen
6. Spisstangen 6 er forsynt med gradering for grovinﬁstilling.
Spisstykket 8 er utbalansert med hensyn pd lengdeakselen 35
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ved hjelp av en motvekt 38, som kan besti av bly og som utgjér

en del av spisstykkéts 8 sylindriske gvre del. Pd spisstykket

8 er ved hjelp av en skrue festet en skrape 39 av tynn (f.eks.

0,02 mm) stdlplate, som holder rullen 2 ren.

Pd den sfzriske rullens 2 bergringsflate mot valsen 5
er det tilslipt en smal sylindrisk omkretssone 2a, som sikrer
flatens konsentrisitet med akseltappen 31. Herved blir dess-
uten ber¢rihgsflaten med valsen stgrre, hvilket spesielt er av
betydning ved miling av valser med mykt overflatebelegg (kob-
ber, gummi osv.). '

I fig. 1 er omrisset av de bevegelige deler innstiplet
nir disse inntar en avvikende stilling. Den innstiplete stil-
ling er selvsagt sterkt'overdrevet‘og skal bare illustrere
hvorledes delene beveger seg. I realiteten dreier det seg om
utslag pd noen hundrededelers millimeter. '

Midleanordningen ifglge oppfinnelsen medfgrer fglgende
fordeler, sammenliknet med tidligere kjente anordninger:

- Mdleresultatet er meget ngyaktig, og er lett 4 avlese og-
sd fra den papirstrimmel, som samtidig utgjgr protokoll.

- Ved hjelp av anordningen er det mulig & sentrere valsen.
Man miler bare med den elektroniske mdlespissen (med mile-
bgylen fastldst m.h.p. horisontal bevegelse) i hver av
valsens ender og sentrerer pa basis av mdleresultatet.

- Da det ved hjelp.av anordningen er mulig 4 foreta mdling-
er mens valsen roterer under bearbeiding,ler det lett &
avhjelpe feil straks. , '

- Da spissene er utstyrt med ruller, skades ikke valseflat-
en, og (p.g-.a. skrapehe) samler det seg ikke forurensning-
er ved spissene.

- P4 grunn av spissenes og rullenes konstruksjon er det mu-
lig 4 mdle valsen like fra den ene endekanten til den
andre. , . o .

- Mdlebgylene er lette og raske 4 skifte ut til et annet
format.
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Patentkrav:

1. Presisjonsmaleanordning for sylindriske gjen-
stander, spesielt store valser (5), eksempelvis papirmaskin-
valser,hvilken anordning er forsynt med en elektronisk
indikator (28) for sifferregning og en utskriftinnretning
(29), og hvor anordningen kan festes til sleden i en
fast sentrert slipemaskin eller dreiebenk, og er utstyrt
med en malebdgyle (1) som er C-formet og plassert med dpn-
ingen vendende hovedsakelig rett nedover, som har tre inn-
overragende spisser (4,6,7) og som kan beveges i et plan
vinkelrett pa aksen til den sylindriske gjenstand (5) som
miles, idet den ene spiss (7) er en fast, mén stillbar
stgttespiss anordnet ved mdlebdylens (1) sentrale og hgyeste
punkt, og de‘to andre spisser (4,6) er anordnet pa mot-
satte sider ved malebgylens (1) nederste punkter, idet en
av disse spisser (4) er en fjzrbelastet midlespiss som pa-
virker et elektronisk midleinstrument (3), méns den andre
spissen (6) er en fast, men stillbar motspiss, k a r a k -
terisert ved at de tre spissene (4,6,7) er forsynt
med svingbare ruller (2), at stgttespissen (7) hviler mot
den sylindriske'gjenstand med madlebgylens (1) vekt, og at
médlebgylen (1) ved hjelp av kulelagermekanisﬁer er lett
beveglige bide i lengderetningen for en glidearm (10) som
malebgylen (1) er festet til og omkring en horisontal
tapp (15), d.v.s. bdde i horisontal og vertikal retning,
slik at mdlebdylen fglger valseflaten ngyaktig ogsd nar
valsen roterer, eksempelvis under bearbeiding, idet bgylen
(1) samt mileinstrumenter bares av en barebgyle (18) som
via en sokkel (22) kan vare festet pd sleden i en slipe-
maskin eller dreiebenk, og at vekten av mﬁleb¢y1en (1) som
virker mot valsen (5) er reduéert ved ﬁtbélansering ved
hjelp av en i og for seg kjent fegulerbar motvekt (17).

2. DPresisjonsmileanordning i samsvar med krav 1,
karakterisert ved at m&lebdyien (1) er festet
til glidearmen (10)- ved hjelp av en festearm (11) og en
rattskrue (12), og at det ved den annen ende av glidearmen
(10) er utformet en slede med rullelagre, som kan beveges
lett og ngyaktig langs et tirkantet gliderdgr (13), som med
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sin annen ‘ende er lagret i et barestykke (14) ved hjelp

av en horisontal tapp (15) og kulelager, idet glidergret
(13) har en fortsettelse pd den andre siden av barestykket
(14) i form av en forlengelsesarm (16) og en motvekt (17),
som er forskyvbart anordnet pd denne, samt at bzrestykket
(14) er hgydeforskyvbart fastgjort pd baresgylen (18).

3. Presisjonsmdleanordning i samsvar med krav 1,
karakterisert ved at rullene (2) er lagret i
spisstykkene ( 8) ved hjelp av kulelagre, idet spiss-
stykkene er anordnet pd endene av spisstengene (4,6,7)
ved hjelp av kulelagre, slik at de er fritt svingbare om-
kring stengenes lengdeakse, og at rullene (2) er eksentriske
(e) m.h.p. nevnte akse, slik at de alltid stiller seg
i riktig retning, samt at rullene dessuten er utstyrt
med tynne (0,02 mm) skraper (39) som holder rullene rene.

4. Presisjonsmidleanordning i samsvar med krav 3,

karakterisert ved at rullenes (2) omkrets-

flate er sferisk, bortsett fra dens bergringsflate med
valsen (5), hvor den har et smalt sylindrisk parti (2a),
og at enden av spisstykket (8) som danner lagringsgaffel
for rullen (2) og der rullens akseltapp (31) er fast-
gjort, ved sin nedre del er utformet sfazrisk og konsen-
trisk med rullens kuleflate samt stort sett like stor

som denne, og at spisstykket (8) er utbalansert med hensyn
pa spisstangens (6) akse ved hjelp av en motvekt (38).
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