
(57)【要約】

【課題】取出す試料容器の数を任意に設定できることと

、保管部内の整理が自動的に出来ることと、大量の試料

容器を迅速に収納することである。

【解決手段】複数の試料容器を収納できるラックを複数

個収納する棚を２列に配置し、棚の間にラックを出入れ

する手段と、試料容器を取出し他のラックに詰替えるこ

とのできるピッカーを備えた搬送部が上下左右に移動可

能に配置されており、本体側面には棚に直接ラックを収

納するための扉を設けた。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
複 数 の 試 料 容 器 を 収 納 で き る ラ ッ ク を 複 数 個 収 納 す る 棚 を ２ 列 に 配 置 し 、 棚 の 間 に 配 置 さ
れ 両 方 の 棚 か ら ラ ッ ク を 出 入 れ す る 手 段 を 有 す る と と も に 、 引 出 し た ラ ッ ク を 搬 送 す る 搬
送 手 段 と 、 搬 送 手 段 上 に 位 置 し ラ ッ ク か ら 試 料 容 器 を 取 出 し 他 の ラ ッ ク に 移 動 す る 詰 替 手
段 と 、 棚 に 直 接 ラ ッ ク を 収 納 す る た め の 扉 を 有 し こ れ ら 全 て を 内 蔵 す る 外 装 部 と 、 該 搬 送
手 段 と 該 詰 替 手 段 の 動 作 お よ び 棚 内 に お け る ラ ッ ク お よ び 試 料 の 位 置 情 報 を 管 理 す る 制 御
手 段 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 自 動 保 管 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ に お い て 、 扉 の 内 側 に 棚 が 設 け て あ る こ と を 特 徴 と す る 自 動 保 管 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
請 求 項 １ に お い て 、 ラ ッ ク を 出 入 れ す る 手 段 を 複 数 有 し て い る こ と を 特 徴 と す る 自 動 保 管
装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 １ に お い て 、 試 料 容 器 回 収 用 ラ ッ ク の 位 置 と 数 量 を 本 体 内 に 自 由 に 設 定 す る こ と が
で き る 自 動 保 管 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 １ に お い て 、 搬 送 手 段 上 に 設 け ら れ て い る 、 ラ ッ ク を 出 入 れ す る 手 段 を 複 数 設 け た
こ と を 特 徴 と す る 自 動 保 管 装 置
【 請 求 項 ６ 】
請 求 項 １ に お い て 、 装 置 が 装 置 内 の 温 度 調 整 手 段 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 自 動 保 管 装 置
。
【 請 求 項 ７ 】
請 求 項 １ に お い て 、 装 置 の 外 装 が 装 置 の 内 部 と 外 部 の 温 度 差 が 生 じ な い 構 造 に な っ て い る
こ と を 特 徴 と す る 自 動 保 管 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 産 業 上 の 利 用 分 野 】
本 発 明 は 、 医 学 、 薬 学 、 農 学 、 臨 床 、 生 物 学 等 バ イ オ 技 術 に 関 連 す る さ ま ざ ま な 分 野 で 、
血 液 、 酵 素 、 遺 伝 子 、 化 合 物 、 試 薬 な ど 大 量 の 有 用 な 試 料 を 入 れ た 試 料 容 器 を 保 管 管 理 す
る と と も に 、 試 料 容 器 を 自 動 的 に 出 し 入 れ で き る 自 動 保 管 装 置 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
医 学 、 薬 学 、 農 学 、 臨 床 、 生 物 学 等 バ イ オ 技 術 に 関 連 す る さ ま ざ ま な 分 野 の 技 術 革 新 に 伴
い 、 迅 速 に か つ 数 多 く の 試 料 を 扱 う 作 業 が 増 加 し 、 そ れ ら 試 料 を 保 管 管 理 を す る こ と が 重
要 視 さ れ て き て い る 。 こ れ ら の 作 業 を 自 動 化 す る 装 置 と し て 図 ６ 、 ７ に 示 す も の が あ る 。
図 ６ は 従 来 技 術 の 上 面 図 、 図 ７ は 従 来 技 術 の 正 面 図 で あ る 。 こ の 装 置 は 、 試 料 容 器 １ を ラ
ッ ク ２ に 入 れ 保 管 す る 保 管 部 ３ と 、 保 管 部 ３ よ り ラ ッ ク ２ を 取 り 出 す 搬 送 部 ４ 、 ラ ッ ク ２
か ら 必 要 な 試 料 容 器 １ を 取 り 出 す 詰 替 部 ５ か ら 構 成 さ れ て い る 。 各 部 は 任 意 に 配 置 さ れ 、
時 に は 部 屋 全 体 に 及 ぶ こ と も あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
こ れ ら ３ つ の 部 分 が 制 御 部 ６ か ら の 指 令 に よ り 動 作 し 、 保 管 部 ３ に あ る 試 料 容 器 １ を 受 取
ラ ッ ク ７ ま で 移 動 し た り 、 逆 の 工 程 を た ど っ て 試 料 容 器 １ を 保 管 部 ３ に 収 納 し た り す る 。
制 御 部 ６ に 取 出 し た い 試 料 容 器 １ を 指 定 す る と 、 保 管 部 ３ 内 に お け る ラ ッ ク ２ お よ び 試 料
容 器 １ の 位 置 情 報 を も と に 、 保 管 部 ３ が 必 要 な ラ ッ ク ２ を 搬 送 部 ４ が 取 り 出 せ る 位 置 に 回
転 移 動 す る 。 搬 送 部 ４ は ラ ッ ク ２ を 保 管 部 ３ よ り 取 だ し 詰 替 部 ５ に ラ ッ ク ２ を 移 動 す る 。
詰 替 部 ５ の ピ ッ カ ー ８ は ラ ッ ク ２ か ら 必 要 な 試 料 容 器 １ の み を 取 出 す 。 そ の 後 ラ ッ ク ２ は
搬 送 部 ４ に よ り 保 管 部 ３ に 戻 さ れ る 。 こ の 操 作 を 必 要 試 料 数 分 繰 り 返 し 作 業 は 完 了 す る 。
ま た 、 試 料 容 器 １ を 収 納 す る 場 合 は こ の 逆 の 工 程 を た ど る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
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保 管 部 ３ の 手 段 と し て は 自 動 回 転 棚 が 用 い ら れ て い る 。 搬 送 部 ４ の 手 段 と し て は ア ー ム ロ
ボ ッ ト や ベ ル ト コ ン ベ ア な ど が 用 い ら れ る 。 詰 替 部 ５ は 主 に ピ ッ カ ー ８ と 呼 ば れ る 試 料 容
器 １ を 摘 み 上 げ て 受 取 ラ ッ ク ７ へ 移 動 す る 機 構 が 使 わ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
以 上 の よ う な 自 動 機 に お い て 一 回 の 作 業 で 取 り 出 せ る 試 料 容 器 の 数 は 、 受 取 ラ ッ ク ７ の 容
量 に 限 定 さ れ て し ま う 。 ま た 、 受 取 ラ ッ ク ７ を 複 数 個 使 用 で き る よ う に す る 事 で 数 を 増 や
す こ と が 出 来 る が 、 通 常 は 受 取 ラ ッ ク ７ を 保 管 す る 保 管 部 の ス ペ ー ス に 限 定 さ れ て し ま う
。 さ ら に 受 取 ラ ッ ク ７ の 個 数 を 柔 軟 に 対 応 し よ う と す る と ロ ボ ッ ト に よ り 受 取 ラ ッ ク ７ を
自 動 的 に 供 給 す る こ と も 考 え ら れ る が 大 規 模 な 設 備 と な っ て し ま い 実 用 的 で は な い 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
ま た 、 何 回 も 使 用 し て い る う ち に 保 管 部 ３ の 試 料 容 器 １ が 各 ラ ッ ク ２ に 散 在 す る よ う に な
り 必 要 以 上 の ラ ッ ク ２ を 使 用 す る こ と に な る た め 整 理 が 必 要 と な る 。 そ の 手 段 と し て は 保
管 部 ３ 内 の 全 て の 試 料 容 器 を 手 作 業 で 詰 め 替 え る こ と が 考 え ら れ る が 保 管 管 理 の デ ー タ が
破 壊 さ れ て し ま う 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
ま た 、 試 料 容 器 １ の 詰 替 え を 自 動 的 に 行 う と す る と 、 保 管 部 ３ が 必 要 な ラ ッ ク ２ を 搬 送 部
４ が 取 出 せ る 位 置 に 回 転 移 動 す る 。 搬 送 部 ４ は ラ ッ ク ２ を 保 管 部 ３ よ り 取 出 し 詰 替 部 ５ に
ラ ッ ク ２ を 移 動 す る 。 詰 替 部 ５ の ピ ッ カ ー ８ は ラ ッ ク ２ か ら 試 料 容 器 １ を 一 度 受 取 ラ ッ ク
７ に 移 動 し 、 改 め て 他 の ラ ッ ク ２ を 保 管 部 ３ よ り 詰 替 部 ５ に 移 動 さ せ て 詰 替 え る と い う 大
変 複 雑 な 工 程 が 必 要 と な り 現 実 的 で は な い 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
さ ら に 、 数 少 な い 試 料 容 器 を 保 管 装 置 に 収 納 す る 場 合 は 、 前 述 し た 方 法 で １ 本 ず つ 収 納 す
れ ば よ い が 、 初 期 の セ ッ テ ィ ン グ な ど 一 度 に 大 量 の 試 料 容 器 を 収 納 す る と き は 膨 大 な 時 間
を 要 し て し ま う 。
こ の よ う な こ と か ら 、 本 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 は
（ １ ） 　 取 り 出 す 試 料 容 器 の 数 を 任 意 に 設 定 で き る こ と 。
（ ２ ） 　 保 管 部 内 の 整 理 が 自 動 的 に で き る こ と 。
（ ３ ） 　 大 量 の 試 料 容 器 を 迅 速 に 収 納 で き る こ と 。
で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 課 題 は 、 ３ 部 分 に 独 立 し て い る 保 管 部 、 搬 送 部 、 詰 替 部 を 、 保 管 部 の 棚 を ２ 列 に 配 置
し 、 棚 の 間 に 搬 送 部 と 、 詰 替 部 を 配 置 し て 一 体 化 す る こ と で 達 成 で き る 。
さ ら に 、 温 度 管 理 が 必 要 な 試 料 の 場 合 、 装 置 内 の 温 度 を 調 整 す る 手 段 を 搭 載 す る こ と で 試
料 の 温 度 管 理 が 出 来 る 。 ま た 、 温 度 調 整 を す る 手 段 を 搭 載 し な く と も 装 置 内 外 の 温 度 差 が
生 じ な い 外 装 に し て 温 度 管 理 が 出 来 る 環 境 に お く こ と で 試 料 の 温 度 管 理 が 出 来 る 。
ま た 、 ラ ッ ク 引 き 出 し 機 構 を 複 数 個 持 つ こ と と 保 管 部 内 の ラ ッ ク に 直 接 ア ク セ ス す る 事 が
出 来 る 扉 を 設 け る こ と で 解 決 で き る 。
さ ら に 、 扉 内 壁 棚 を 設 け る こ と で 反 対 側 の 扉 に も ア ク セ ス で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
図 １ ～ ５ に 本 発 明 の 実 施 例 を 示 す 。
本 装 置 の 本 体 は 、 箱 型 形 状 の 外 観 を 有 し 、 本 体 内 側 側 面 Ｃ お よ び 側 面 Ｄ に は 試 料 容 器 １ を
起 立 保 持 す る た め の ラ ッ ク ２ を 、 多 数 収 納 す る た め の 棚 Ａ ９ と 棚 Ｂ １ ０ と が そ れ ぞ れ 設 置
さ れ 、 そ の 内 の 棚 Ａ ９ は 、 図 ２ に 示 す よ う に 側 面 Ｃ に 設 け ら れ た 左 扉 １ ３ 、 右 扉 １ ４ 上 に
設 け ら れ て い る 。
棚 Ａ ９ と 棚 Ｂ １ ０ と の 間 に は 本 装 置 内 を 上 下 左 右 移 動 す る こ と の で き る 移 動 装 置 を 有 し た
搬 送 部 ４ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
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こ の 搬 送 部 ４ に は 、 図 ３ に 示 す よ う に 棚 Ａ ９ お よ び 棚 Ｂ １ ０ の ど ち ら か ら も ラ ッ ク ２ を 取
出 す こ と の で き る ２ つ の ラ ッ ク 引 出 機 構 Ａ １ １ と ラ ッ ク 引 出 機 構 Ｂ １ ２ と を 備 え 、 且 つ ラ
ッ ク 引 出 し 機 構 に よ っ て 引 出 さ れ た ラ ッ ク ２ に 収 納 さ れ て い る 試 料 容 器 １ を 、 受 取 ラ ッ ク
１ １ に 詰 替 え る た め の 搬 送 部 ４ 上 を 前 後 左 右 に 移 動 可 能 な ピ ッ カ ー ８ ら 構 成 さ れ て い る 詰
替 部 ５ が 搭 載 さ れ て い る 。
な お 、 ピ ッ カ ー ８ は 、 ハ ン ド ア ー ム と 呼 ば れ る 試 料 容 器 １ を 掴 む た め の 部 材 が 複 数 本 開 閉
自 在 に 設 け て あ り 、 こ の 部 材 を 使 っ て 試 料 容 器 １ を 掴 む こ と が で き る 。 装 置 の 動 作 制 御 、
試 料 容 器 １ よ び ラ ッ ク ２ 棚 内 の 位 置 情 報 は す べ て 制 御 部 ６ に よ っ て 管 理 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
本 装 置 の 形 態 に よ る 試 料 容 器 １ お よ び ラ ッ ク ２ の 位 置 情 報 の 入 力 方 法 に つ い て 説 明 す る 。
試 料 容 器 １ の 容 器 底 に は 予 め バ ー コ ー ド が 取 付 け ら れ て お り 、 ラ ッ ク ２ に 保 持 さ れ た ま ま
図 示 さ れ て い な い バ ー コ ー ド リ ー ダ で 試 料 容 器 １ 各 々 の 情 報 と 、 ラ ッ ク ２ の ど の 位 置 に 各
々 の 試 料 容 器 １ が 収 納 さ れ て い る か を 読 込 み 、 制 御 部 ６ 内 の 図 示 さ れ て い な い 記 憶 装 置 に
記 憶 す る 。 ま た 、 ラ ッ ク ２ の 側 面 に も バ ー コ ー ド が 取 付 け ら れ て 要 る の で 、 ラ ッ ク ２ の バ
ー コ ー ド の デ ー タ を 図 示 し て い な い バ ー コ ー ド リ ー ダ を 使 っ て 読 込 み 制 御 部 ６ 内 の 図 示 さ
れ て い な い 記 憶 装 置 に 記 憶 し て お く 。
【 ０ ０ １ ３ 】
ラ ッ ク ２ 毎 の 試 料 容 器 １ の 情 報 を 記 憶 し た 後 、 ラ ッ ク ２ を 左 扉 １ ３ 、 右 扉 １ ４ を あ け 、 棚
Ａ ９ 、 棚 Ｂ １ ０ の 任 意 の 位 置 に セ ッ ト し て い く 。 左 扉 １ ３ 、 右 扉 １ ４ に 棚 Ａ ９ を 設 け て あ
る の で 扉 を 開 け る こ と で 奥 の 棚 Ｂ １ ０ に も 直 接 収 納 す る こ と が で き る 。
ラ ッ ク ２ を 棚 Ａ ９ 、 棚 Ｂ １ ０ に 入 れ 終 っ た ら 左 扉 １ ３ 、 右 扉 １ ４ を 閉 め 、 搬 送 部 ４ に 取 付
て あ る バ ー コ ー ド リ ー ダ １ ５ で 本 装 置 内 の 全 て の ラ ッ ク ２ の 側 面 に あ る バ ー コ ー ド の デ ー
タ を 読 み 取 り 、 本 装 置 内 の 棚 Ａ ９ お よ び 棚 Ｂ １ ０ の ど の 位 置 に 、 ど の ラ ッ ク ２ が 収 納 さ れ
て い る か 、 制 御 部 ６ 内 の 図 示 さ れ て い な い 記 憶 装 置 に 記 憶 さ せ る 。 こ う す る こ と に よ り 、
試 料 容 器 １ お よ び ラ ッ ク ２ の 棚 内 の 位 置 情 報 は 全 て 制 御 部 ６ に よ っ て 管 理 す る こ と が で き
、 ま た 、 任 意 の 位 置 に ラ ッ ク ２ を セ ッ ト す る こ と が で き る の で 、 大 量 の 試 料 容 器 を 迅 速 に
格 納 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
試 料 容 器 １ 回 収 す る 為 の 受 取 ラ ッ ク ７ も 同 様 に バ ー コ ー ド を 取 付 け て お き 、 棚 Ａ ９ お よ び
棚 Ｂ １ ０ の 任 意 の 位 置 に セ ッ ト し て お き 、 搬 送 部 ４ に 取 付 け て あ る バ ー コ ー ド リ ー ダ １ ５
で デ ー タ を 読 み 取 り 、 制 御 部 ６ 内 の 図 示 さ れ て い な い 記 憶 装 置 に 記 憶 さ せ る 。
こ の 様 な 構 成 に す る こ と に よ り 、 受 取 ラ ッ ク ７ の 収 納 位 置 と 受 取 ラ ッ ク ７ の 数 量 を 任 意 に
設 定 す る こ と が で き る 。 本 実 施 例 で は 受 取 ラ ッ ク ７ に 取 付 け た バ ー コ ー ド に よ っ て 、 受 取
ラ ッ ク の 位 置 と 個 数 を 把 握 し て い る が 、 他 の 方 法 と し て 制 御 部 ６ に 直 接 受 取 ラ ッ ク ７ の 位
置 と 数 量 の 情 報 を 入 力 す る こ と も 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
次 に 、 本 実 施 例 の 試 料 容 器 １ の 取 出 方 法 に つ い て 説 明 す る 。
初 め に 、 制 御 部 ６ に 接 続 さ れ て い る 図 示 さ れ て い な い 入 力 装 置 を 使 っ て 、 取 出 し た い 試 料
容 器 の デ ー タ を 入 力 す る 。 （ Ｓ １ ）
情 報 の 入 力 が 終 了 し た ら ス タ ー ト さ せ る 。 （ Ｓ ２ ）
搬 送 部 ４ は 移 動 装 置 に よ り 本 装 置 内 に 設 置 さ れ て い る 空 の 受 取 ラ ッ ク ７ （ 空 ラ ッ ク ） の 前
に 移 動 し 、 ラ ッ ク 引 出 機 構 Ｂ １ ２ を 使 っ て 受 取 ラ ッ ク ７ を 搬 送 機 ４ 上 に 引 出 す 。 （ Ｓ ３ ）
ラ ッ ク の 引 出 し 方 は 、 搬 送 機 ４ が 目 的 の ラ ッ ク の 前 ま で 移 動 し 、 ラ ッ ク 引 出 機 構 部 の 図 示
し て い な い ス ラ イ ド ア ー ム が ス ラ イ ド し 、 ス ラ イ ド ア ー ム が ラ ッ ク の 下 に 入 り 込 む 。 次 に
、 ス ラ イ ド ア ー ム が 僅 か に 上 方 に 移 動 し 、 ラ ッ ク を 棚 か ら 僅 か に 浮 か す 。 ラ ッ ク が 浮 い た
ら 、 ス ラ イ ド ア ー ム を ス ラ イ ド さ せ 、 ラ ッ ク を 搬 送 部 ４ に 引 出 す こ と が で き る 。
ま た 、 上 記 し た 方 法 以 外 に ス ラ イ ド ア ー ム に ラ ッ ク を 引 出 す 為 の 爪 を 設 け る こ と に よ り 、
ラ ッ ク を 持 上 げ る こ と な く 、 棚 上 を ス ラ イ ド す る こ と も で き る 。
受 取 ラ ッ ク ７ を 搬 送 機 ４ 上 に 引 出 し た ら 、 搬 送 機 ４ は 移 動 装 置 に よ り 取 出 す よ う 指 示 さ れ
た 試 料 容 器 １ が 入 っ て い る ラ ッ ク ２ の 前 に 移 動 す る 。 （ Ｓ ４ ）
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目 的 の ラ ッ ク ２ ま で の 移 動 が 終 了 す る と 、 搬 送 部 ４ に 設 け て あ る も う 一 つ の ラ ッ ク 引 出 機
構 Ａ １ １ を 使 っ て ラ ッ ク ２ を 搬 送 機 ４ 上 ま で 引 出 す 。 （ Ｓ ５ ）
ピ ッ カ ー ８ は 制 御 部 ６ の 指 示 に よ り 指 定 さ れ た 試 料 容 器 １ を つ か み ラ ッ ク ２ か ら 取 出 し 、
受 取 ラ ッ ク ７ に 移 し か え る 。 （ Ｓ ６ ）
移 し 変 え が 完 了 す る と 、 ラ ッ ク 引 出 機 構 Ａ １ １ が 引 出 し た ラ ッ ク ２ を 元 の 棚 に 戻 す （ Ｓ ７
）
尚 、 取 出 す 試 料 容 器 １ が 複 数 あ る 場 合 は 、 （ Ｓ ４ ） か ら の 動 作 を 繰 返 す （ Ｓ ８ ） 指 示 さ れ
た 試 料 容 器 １ の 数 が 多 く 一 つ の 受 取 ラ ッ ク ７ で は 収 納 し き れ な い 場 合 は 、 い っ ぱ い に な っ
た 、 受 取 ラ ッ ク を 元 の 棚 に 戻 し 、 新 た に 空 の 受 取 ラ ッ ク ７ を 搬 送 機 ４ 上 に 移 し 替 え 、 （ Ｓ
４ ） か ら の 動 作 を 繰 返 す 。 （ Ｓ ９ ）
指 示 さ れ た 全 て の 試 料 容 器 １ が そ ろ っ た ら 、 搬 送 機 ４ 上 の 受 取 ラ ッ ク ７ を 元 の 棚 の 位 置 に
戻 す 。 （ Ｓ １ ０ ）
ま た 、 本 実 施 例 の よ う に 構 成 す る こ と に よ り 、 図 ８ に 記 載 し た よ う に 試 料 容 器 １ を ラ ッ ク
２ か ら 他 の ラ ッ ク ２ に 載 せ か え る こ と が で き る 。
図 ５ に 示 す よ う に 、 詰 替 え を 行 い た い ２ つ の ラ ッ ク ２ を ラ ッ ク 引 出 機 構 Ａ １ １ と ラ ッ ク 引
出 機 構 Ｂ １ ２ を 使 っ て 、 搬 送 部 ４ 上 に 引 出 し 、 片 方 の ラ ッ ク ２ に ピ ッ カ ー ８ を 使 っ て 試 料
容 器 １ を 載 せ 替 え る 。
載 せ 替 え が 終 わ っ た ら 、 引 出 さ れ た ラ ッ ク ２ は 元 の 位 置 に 戻 さ れ る 。 （ な お 、 空 に な っ た
ラ ッ ク ２ は 、 図 示 さ れ て い な い ラ ッ ク 回 収 部 に 回 収 さ れ る よ う に し て も 良 い 。 ま た 、 受 取
ラ ッ ク と し て 使 用 し て も 良 い 。 ）
ま た 、 図 ９ に 記 載 し た よ う に 、 一 つ の ラ ッ ク ２ 内 で 、 散 在 し た 状 態 で 収 納 さ れ て い た も の
を 、 ラ ッ ク 引 出 機 構 を 使 っ て 、 搬 送 部 ４ 上 に 引 出 し ピ ッ カ ー ８ を 使 っ て 整 頓 す る こ と も で
き 、 本 装 置 内 の ス ペ ー ス を 有 効 に 利 用 す る こ と が で き 、 従 来 の 装 置 よ り 小 型 化 が 可 能 と な
る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
ま た 、 本 装 置 で は 少 量 の 試 料 容 器 １ を 収 納 す る こ と も で き る 。 受 取 ラ ッ ク ７ に 保 管 し た い
試 料 容 器 １ を 入 れ 、 図 示 し な い バ ー コ ー ド リ ー ダ で 試 料 容 器 １ の 情 報 を 読 込 ん だ の ち 、 本
装 置 内 の 受 取 ラ ッ ク 置 場 に 前 記 ラ ッ ク ２ を 置 く 。 次 に 、 制 御 部 ６ に 少 量 の 試 料 容 器 １ を 保
管 す る こ と を 入 力 す る 。 搬 送 部 ４ に 設 け て あ る ラ ッ ク 引 出 機 構 Ｂ １ ２ が 受 取 ラ ッ ク 置 場 に
置 い て あ る 受 取 ラ ッ ク ７ を 搬 送 部 ４ 上 に 引 出 す 。 制 御 部 ６ は 、 本 装 置 内 の 個 々 の ラ ッ ク ２
の 試 料 容 器 １ の 収 納 状 態 を 把 握 し て い る の で 、 搬 送 部 ４ は 試 料 容 器 １ を 収 納 す る ス ペ ー ス
が 有 る ラ ッ ク ２ ま で 移 動 し 、 棚 Ａ ３ 又 は 棚 Ｂ ４ に 収 納 さ れ て い る ラ ッ ク ２ を ラ ッ ク 引 出 し
機 構 Ａ １ １ を 使 っ て 搬 送 部 ４ 上 ま で 引 出 す 。 ラ ッ ク ２ を 引 出 し た ら ピ ッ カ ー ８ に よ り 、 試
料 容 器 １ を 受 取 ラ ッ ク ７ か ら ラ ッ ク ２ に 移 し 変 え る 。 尚 、 上 記 動 作 は 、 ラ ッ ク 引 出 機 構 Ａ
１ １ お よ び ラ ッ ク 引 出 機 構 Ｂ １ ２ の 関 係 が 逆 に な っ て も 同 様 の 動 作 が 行 え る 。 以 上 の こ と
か ら 、 本 装 置 内 の ス ペ ー ス を 有 効 に 利 用 す る こ と が で き 、 従 来 の 装 置 よ り 小 型 化 が 可 能 と
な る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
上 記 の よ う な 構 成 に す る こ と に よ り 、 図 ６ に 示 す よ う な 従 来 技 術 の 回 転 式 の 保 管 部 程 度 の
大 大 き さ に な る 。
ま た 、 詰 替 部 ６ が 棚 の 間 を 移 動 し 必 要 な ラ ッ ク ２ の 位 置 で 試 料 容 器 １ を 受 取 ラ ッ ク １ １ に
詰 替 え ら れ る の で 、 試 料 容 器 １ の 取 出 し の た び に ラ ッ ク ２ を 詰 替 部 ６ ま で 移 動 し な け れ ば
な ら な い 従 来 技 術 に く ら べ 短 時 間 で 試 料 容 器 の 詰 替 え が 行 え る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
ま た 、 温 度 管 理 が 必 要 な 試 料 の 場 合 に は 装 置 内 に 温 度 調 整 手 段 を 搭 載 す る こ と で 温 度 管 理
が 出 来 る 。
ま た 、 外 装 部 １ ７ お よ び 左 扉 １ ３ 、 右 扉 １ ４ を パ ン チ メ タ ル の よ う な 通 気 性 の あ る も の に
す れ ば 、 温 度 調 整 の 出 来 る 部 屋 （ 例 え ば 恒 温 室 ） に 入 れ る こ と で 試 料 容 器 １ の 温 度 管 理 が
で き 、 既 存 の 温 度 調 整 の 出 来 る 部 屋 に 入 れ る こ と で 新 た に 自 動 保 管 装 置 の た め の ス ペ ー ス
を 確 保 し な く て も す む 。
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【 ０ ０ １ ９ 】
ま た 、 移 動 可 能 手 段 で あ る キ ャ ス タ ー ２ ０ を 取 り 付 け る こ と で 、 必 要 に 応 じ て 移 動 す る こ
と が 出 来 利 便 性 が 高 い 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 に よ れ ば 次 の 効 果 を 得 る こ と が で き る 。
（ １ ） 保 管 部 に 扉 を も う け 直 接 棚 に セ ッ ト で き る よ う に し た こ と と 、 ラ ッ ク 引 き 出 し 機 構
を ２ 搭 載 し た こ と で 保 管 用 の 棚 を 受 け 取 り ラ ッ ク 置 き 場 と し て 使 用 で き る よ う に な り 取 り
出 す 試 料 容 器 の 本 数 を 任 意 に 指 定 で き る 。
（ ２ ） 引 き 出 し 機 構 を ２ つ 搭 載 し た の で ラ ッ ク 間 で の 試 料 容 器 の 詰 替 え が 可 能 に な り 保 管
部 内 で 散 在 す る 試 料 容 器 を 必 要 最 小 限 の ラ ッ ク に ま と め る こ と が 出 来 る 。
（ ３ ） 扉 内 壁 に 棚 を 設 け た の で 奥 側 の 棚 に も ア ク セ ス で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 は 本 発 明 の 正 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 は 本 発 明 の 上 面 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 は 本 発 明 の 搬 送 部 側 面 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 は 本 発 明 の ラ ッ ク か ら 受 け 取 り ラ ッ ク へ 詰 め 替 え る 時 の 上 面 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 は 本 発 明 の ラ ッ ク か ら ラ ッ ク に 詰 め 替 え る 時 の 上 面 断 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 は 従 来 技 術 の 上 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 は 従 来 技 術 の 正 面 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 は 本 実 施 例 の ス テ ッ プ 図
【 図 ９ 】 は ２ つ の ラ ッ ク に 散 在 し た 試 料 容 器 を １ つ に ま と め る 、 モ デ ル 図
【 図 １ ０ 】 は 散 在 し た 試 料 容 器 を 整 頓 す る モ デ ル 図
【 符 号 の 説 明 】
１ は 試 料 容 器 、 ２ は ラ ッ ク 、 ３ は 保 管 部 、 ４ は 搬 送 部 、 ５ は 詰 替 部 、 ６ は 制 御 部 、 ７ は 受
取 ラ ッ ク 、 ８ は ピ ッ カ ー 、 ９ は 棚 Ａ 、 １ ０ は 棚 Ｂ 、 １ １ は 引 出 し 機 構 Ａ 、 １ ２ は 引 出 し 機
構 Ｂ 、 １ ３ は 左 扉 、 １ ４ 右 扉 、 １ ５ は バ ー コ ー ド リ ー ダ 、 １ ６ は 受 け 取 り ラ ッ ク 置 場 、 １
７ は 外 装 部 、 ２ ０ は キ ャ ス タ ー で あ る 。
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】

【 図 ７ 】
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【 図 ８ 】 【 図 ９ 】

【 図 １ ０ 】
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