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(54) Tydkappaleiden ldmpSkemialliseen tydstdon kéytettivd poltin, erityisesti
leikkuu- ja/tai liekkipoltin - Brénnare fOr termokemisk bearbetning av
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Lsilld olevan keksinndn kohteena on ty8stdkappaleiden ldmpo-
kemialliseen tydstd8n kdytettdvd polfin, erityisesti leikkuu- ja/tai
liekkipoltin, jossa on venttiilit kuumennushappi- tai polttokaasu-
virran saitdd varten sekd erillinen ohjauselin ty8stshappiventtiilin
kdyttéd varten, joka elin on sditdkappaleella varustetuksi luistiksi,
jolloin sd&tdkappale on jatkuvassa yhteydessd venttiilin kanssa.

Edelld mainitunlaisissa polttimissa on aina ollut hankaluute-
na, ettei suojukseen sijoitetun luistin avaus- ja sulkuasentoa ocle
aine voitu tdsmdlleen pitdd ylld ty&stshappiventtiilin (leikkuuhappi-
venttiilin) yksittdisten rakenneosien toleranssimittojen takia. Leik-
kuuhappiventtiilin yhteenlasketut toleranssimitat ovat mm. johtaneet
siihen, ettd ennen kuin tdmd venttiili ylipddns& on avautunut on
juistia ensin tdytynyt tydntdd jonkin verran, jolloin tdmd asento el
eindd ole tdsmannyt luistin alkuperdisen avausasennon kanssa suojuk-
sessa.

Lsillid olevan keksinn®dn tehtdvidnd on sen tdhden poistaa val-

mistustoleranssien aiheuttamat leikkuuhappiventtiilin epédtarkkuudet
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siten, ettd venttiilin oikea avautuminen ja sulkeutuminen luistin
avulla aina taataan sen vastaavissa asennoissa ja lisdksi ettd vent-
tiilin sulku- ja aukiasennon vdhdinen muutos voidaan yksinkertaisesti
korjata polttimen pidempiaikaisessakin kdytd8ssd.

- Tamédn tehtdvdn ratkaisemiseksi ehdotetaan keksinn®n mukaisesti,
ettd lulstin vastaanottava suojus on sovitettu sddt8elimen avulla
ruuviliitoksensa ympdri sdddettdvéksi kahvakappaleen yldpinnalle.

T4118in on erityisen edullista, jos sddt8elin on kahvakappa-
leeseen kierretty ruuvipultti, jonka vapaaseen pddhdn on sovitettu
kierrettdvdsti sddtSmutteri.

Keksinndén edullisessa suoritusmuodossa on tdssd yhteydessd
edullista, ettd sddtOmutteri tarttuu voimaa vdlittdvdsti suojuksen
aukkoon.

Koska suojus on sovitettu niveltyvdsti kahvakappaleeseen ja
tarkemmin sanottuna ruuviliitoksen vdlitykselld, voidaan luistin
sddtépinnan ja leikkuuhappiventtiilin vdlistd etdisyyttd edullisesti
aina sddtdd, tarkemmin sanottuna sddt8ruuvia sd&timdlli siten, ettd
luistin ja venttiilin vdlilld on aina voimaa vdlittdvid liitos. Leik-
kuuhappiventtiilin yksittdisten rakenneosien toleranssien suuruuden
mukaan on ndiden ja luistin sddt®pinnan vdlinen etdisyys vastaavan
suuruinen. Jotta tdmd sditdpinta kuitenkin jo ldhtdasennossa (vent-
tiilin kiinniasennossa) olisi kosketuksessa venttiiliin, sddtSmutte-
ria kierretddn edullisesti ruuvipulttia pitkin aina tarpeen mukaan
joko yl8spdin tai alaspdin, niin ettd tdmdn sddtSmutterin vdlityksel-
14 luistia kannattava suojus kdd&ntyy vastaavasti ja sddt8pinta tdl-
16in sijoitetaan tarvittavan vdlimatkan p&dhdn leikkuuhappiventtii-
listd. My®s jos polttimen pidempiaikaisessa kdyt®&ssd luistin ja vent-
tiilin vdlille muodostuu hieman "ilmaa" leikkuuhappiventtiilin yksit-
tdisten rakenneosien kulumisen takia, tdmd haitta voidaan edullises-
ti poistaa sddtSmutterin kiertdmisen ja sen aiheuttaman suojuksen
kddnndn avulla.

Keksintdd selitetddn seuraavassa erddn edullisen suoritusmuo-
don avulla viitaten oheiseen piirustukseen, jossa esitetddn keksinné&n
mukaisen suojusrakenteen leikkauskuva.

Kuten piirustuksesta ndkyy, on vain osaksi esitetyn leikkuu-
polttimen 10 kahvakappaleen 12 yldpuolelle sovitettu suojus 26, joka
peittdd tydstbhapen (leikkuuhapen, liekkihapen) venttiilii 38. Suo-
juksen 26 yldpinnalla 54 on rako 56, joka ohjaa luistia 28, johon
(suojuksen 26 sisdosassa) on sovitettu sddtdkappale 52, jossa on sdi-

tépinta 58. Raon 56 mddrddmd luistin 28 sddtdmatka vastaa analogisesti
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venttiilirungon 40 suurinta nousua sen aukiasennosta kiinniasentoon.

Kuten kuviosta lisdksi ndkyy, suojus 26 on yhdistetty kahva-
kappaleen kohoumaan 36 sovitetulla ruuviliitoksella 34 niveltyvdsti
tihin kahvakappaleeseen. Kahvakappaleen 12 runkoon on keksinndn mu-
kaisesti kierretty kiinni ruuvipultti 60, jonka ulkonevaan, vapaaseen
pddhdn on sovitettu kierrettdvidsti sddtdmutteri 62.

Tamin ruuvipultista 60 ja siitdmutterista 62 muodostuvan sdd-
t8elimen alueella on suojus 26 tehty alaspdin kaltevaksi, ja siind
on tidmin pystyosassa b4 rakomainen aukko 66, johon sddtdmutteri 62
tarttuu voimaa vdlittdvidsti (vrt. piirustusta).

Sistdmutteria 62 voidaan nyt kiertdd ruuvipulttia 60 pitkin
joko yldspdin tai alaspdin ty®kalulla, esim. ruuvimeisselilld, jonka
kirki on niin suuri, ettd se voidaan esteettd viedd ulkoapdin auk-
koon b66b.

Johtuen sdidtdmutterin 62 voimaa védlittdvdstd liitoksesta suo-
juksen 26 aukon 66 vilitykselld kddnnetddn suojusta 26 (kddntdpis-
teensd 34 ympdri) pakko-ohjatusti yl8spdin tal alaspdin vastaavasti
sistémutteria 62 kiertdmdlld pitkin ruuvipulttia 60.

Polttimen 10 asennuksessa, sen jdlkeen kun tydstdhappiventtii-
1i 38 on asetettu paikoilleen sddtdmutterin 62 avulla kddntyvdd suo-
justa 26 sdddetddn siten, ettd luistin 28 sddtdpinta 58 tulee koske-
rukseen venttiilirungon 40 kanssa, kuten piirustuksesta ndkyy. Vent-
tiilin 38 yksittdisten osien toleranssiarvojen suuruuden mukaan on
siitdmutteria 62 kierrettdvd enemmdn tai vdhemmdn, jotta tdlld ta-
voin saataisiin aikaan venttiilirungon 40 ja luistin sddtépinnan 58
vilinen kosketus. Sdatdmdlld luistia tdlld tavoin venttiilin 38
suhteen voidaan valmistuksen epdtarkkuuksia edullisella tavalla
tasolittaa.

Kuten piirustuksesta edelleen kdy ilmi, tapahtuu tydstdhapen
tiivistys venttiili-istukan 44 ja ympyrdrenkaan muotoisen metalli-
kirkitiivisteen 42 toimesta. Tdmd kdrkitiiviste 42 tunkeutuu ajan
mittaan yhd syvemmidlle venttiili-istukkaan 44, ts. venttiilirunkoa
40 painetaan jousella 45 koko ajan tiivistettd 42 vasten, niin ettd
venttiilirunko 40 tydntyy edelleen yldspdin suojuksen 26 suuntaan
kulumisen midrid vastaavasti tiivisteen alueella. Tdmd saattaa kui-
tenkin merkitd sitd, ettd luistin 28 sijaitessa piirustuksessa esi-
tetyssd paateasenpossaan (kiinniasennossa) venttiili 38 ei ole sul-
keutunut venttiilirungon 40 muuttuneen sijainnin takia ja ettd tyds-
t8happea virtaa johtojen 1é&pi, joskin ehkd vain vdhdisessd mddrin.

Keksinndn mukaisesti tdmdkin kulumisen aiheuttama haitta voidaan
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poistaa siten, ettd sddtdmutteria 62 nyt kierretddn vain vihdn ylds-
pdin, niin ettd suojus 26 kddntyy vastapdivdidn, jolloin jdlleen saa-
vutetaan venttiilin ja luistin vdlinen tarkka sdidtBasento.

Keksinnén mukaisen, sd&dtdelimen 60, 62 avulla tapahtuvan suo-
juksen 26 ja niin ollen luistin 28 sddt8pinnan 58 kd&nndn ansiosta
venttiilin valmistustoleranssit voidaan edullisesti tasoittaa poltti-
men asennuksen yhteydessd, minkd lisdksi my8s kulumisen aiheuttamat
venttiilin 38 sisdiset muutokset voidaan jdlkeenpdin korjata sddtd-

elintd vastaavasti kiertdmdlli.
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Patenttivaatimukset:

1. Tydstdkappaleiden limpdkemialliseen ty8st&één kdytettdvd
poltin, erityisesti leikkuu- ja/tai liekkipoltin, jossa on venttii-
1it kuumennushappi- tai polttokaasuvirran sddtdd varten sekd eril-
linen ohjauselin tydst8happiventtiilin kdyttsd varten, Jjoka elin on
tehty sddtdkappaleella varustetuksi luistiksi, jolloin sd&dtdkappale
on jatkuvassa yhteydessd venttiilin kanssa, tunne t t u siitd,
ettd luistin (28) vastaanottava suojus (26) on sovitettu sddtdelimen
(60, 62) avulla ruuviliitoksensa (34) ympdri sdddettdvdksi kanvakap-
paleen (12) yldpinnalle.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen poltin, tunne t tu
siitd, ettd sddtéelin on kahvakappaleeseen (12) kierretty ruuvi-
pultti (60), jonka vapaaseen pddhdn on sovitettu kierrettdvdsti
sddtSmutteri (62).

3. Patenttivaatimuksen 1 ja/tai 2 mukainen poltin, t un -
nettu siitd, ettd sddtdmutteri (62) tarttuu voimaa vdlittdvdsti
suojuksen (26) aukkoon (68).

Patentkrav:

1. Brannare f8r termokemisk bearbetning av arbetsstycken,
speciellt skdr- ochfeller flambrdnnare, med ventiler for reglering
av hetsyre- eller brdnngasstrdmmen samt med ett separat styrnings-
organ fdr mandvrering av ventilen fér bearbetningssyren, vilket or-
gan dr utformat som en slid med en stdllkropp, varvid stallkroppen
ligger 1 kontinuerlig kontakt med ventilen, k @&nnetecknad
dirav, att sliden (28) upptagande hus (26) 4r medelst ett stdllrogan
(60, 62) anordnat stdllbart kring sin skruvfdrbindning (3u4) pd dvre
sidan av handtagsstycket (12).

2. Brdnnare enligt patentkravet 1, k d nn e tec knad
dirav, att stdllorganet bestdr av en i handtagsstycket (12) inskru-
vad skruvbult, pd vars fria dnde en stdllmutter (62) dr vridbart
anordnad.

3. Brannare enligt patentkravet 1 och/eller Z, k dnne -
tecknad ddrav, att stdllmuttern (62) ingriper kraftdverfd-

rande i en urtagning (66) i huset (26).

Viitejulkaisuja—Anfdrda publikationer
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