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RieSenie spadd do oblasti polygrafického
priemyslu. Dotyka sa moZnosti vyuZitia me-
chanicky neposkodenych tlagovych platni,
znehodnotenych pri vyrobe hlinikovych of-
setovych platni, ktoré sa doteraz vyradova-
li ako technologicky odpad. Znehodnotené
tlatové platne sa moria v moriacom kipe-
li pozostavajicom z 1 aZ 5 % hmotnostnych
kyseliny dusitnej, 0,01 aZ 2 % hmotnost-
nych kyslého fluoridu aménneho, 0,01 az 2
perc. hmotnostnych kyseliny fluorovodiko-
vej, 0,01 aZ 1,5 % hmotnostnych tenzidu a
895 aZ 98,97 % hmotnostnych vody, a to
pri teplote 15 aZ 25 °C pofas 2 aZ 10 minit,
¢im dojde k odstrédneniu nevodivej oxido-
vej vrstvy, Takto upravené platne sa mdZu
‘dalej spracovavat beZnymi spésobmi (elek-
trochemické zdrsnenie, anodickd oxidécia)
na nové ofsetové tladové platne.
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Vynélez sa tyka spdsobu renovédcie me-
chanicky neposkodenych tlaovych platni,
znehodnotenych pri vyrobe hlinikovych of-
setovych platni, morenim v moriacom Kkiu-
peli.

Pri vyrobe hlinikovych ofsetovych tlaco-
vych platni, najmd hérkovym spdsobom e-
lektrochemickym zdrsitiovanim a anodickou
oxiddciou, vznikd velky poget znehodnote-
nych tladovych platni — technologicky od-
pad. Ide o platne, ktoré svojim povrchom
nezodpovedaji po’iadavkam pre zhotovenie
kvalitnej ofsetovej tlaCovej formy z ddvo-
dov nerovnomerného zdrsnenia, chemické-
ho poSkodenia vplyvom zostatkov elektroly-
tov a pod. Takéto platne predstavuji pla-
novany technolcricky odpad ako hlinikovy
Srot. DoterajSie regeneralné postupy sa za-
meriavali na regeneréciu takych tladovych
foriem, z ktorych uZ bol vytlateny potreb-
ny ndklad. Prakticky sa jednd jednak o po-
stup, vyuZivajici odstranenie tlafového la-
ku, resp. tlatovych prvkov z anodicky oxi-
dovanych povrechov tlacovych foriem poso-
benim organickych rozpu$tadiel. Tento po-
stup nie je pouZiteIny na renovédciu tech-
nologického odpadu pri vyrobe ofsetovych
platni.

Daldi postup vyuZiva odstrdnenie tlado-
vého laku, resp. tladovych prvkov z tlaco-
vej formy pdsobenim kyseliny alebo hydro-
xidu sodného, resp. odvrstvovacieho rozto-
ku. Jeho nedostatky spoéivaji v tom, Ze
sa ohmedzuje ibha na odstrdnenie tladovych
prvkov z tlacovej formy.

Nevyhodou postupu, zaloZeného na me-
chanickom zdrsifiovani rubovej strany tlato-
vej formy guldotkami je, Ze mechanicky zdrs.
nené platne nedosahuji kvalitativne para-
metre elektrochemicky zdrsnenych a ano-
dicky oxidovanych platni.

Dal3i sposob spodiva v odstrdneni tlao-
vych prvkov a oxidovej vrstvy v roztoku
hydroxidu sodného. Jeho nevyhodou je ne-
Ziaddce zvySovanie drsnosti povrchu rege-
nerovaného plechu.

Uvedené nedostatky odstraiiuje sposob re-
novacie mechanicky nepoSkodenych tlado-
vych platni, znehodnotenych pri vyrobe hli-
nikovych ofsetovych platni, podla vynédlezu.
Podstata vynédlezu spodiva v tom, Ze zne-
hodnotené tladové platne sa moria v moria-
com kipeli pozostavajucom z 1,0 aZ 5,0 %
hmotnostnych kyseliny dusi¢nej, 0,01 aZ 2,0
perc. hmotnostnych kyslého fluoridu amén-
neho, 0,01 aZ 2,0 % hmot. kyseliny fluéro-
vodikovej, 0,01 aZ 1,5 % hmotnostnych ten-
zidu a 89,5 aZ 98,97 % hmotnostnych vody
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pri teplote 15 aZ 25 °C pocas 2 aZ 10 mintt.
Po oplachnuti vodou a po elektrochemic-
kom zdrsneni alebo po bieleni v roztoku Kky-
seliny sirovej s koncentrdaciou 5,0 aZ 20,0
perc. hmotnostnych pri teplote 20 az 50 °C
potas 5 aZ 15 minit sa anodicky oxiduju.

Vyhodou sp8sobu renovdcie znehodnote-
nych tladovych platni podla vynélezu je sku-
toénost, ¥e sa ziskaju tlatové platne s rov-
nakymi kvalitativnymi vlastnostami ako tla-
gové platne z beinej vyroby. Ddjde k od-
straneniu nevodivej oxidovej vrstvy uvede-
nym moriacim roztokom a k daldiemu spra-
covaniu vo vyrobnej linke na nové ofsetové
tlacdové platne.

Uvedené priklady ilustrujd, ale neobmed-
zujd predmet vynélezu.

Priklad 1

Z ofsetovych tladovych platni znehodno-
tenych potas vyroby sa mechanicky po3ko-
dené platne vyladili, ostatné sa rozdelili po-
dla formadtov a morili sa v moriacom rozto-
ku nasledujuceho zloZenia:

2,0 % hmotnostnych kyseliny dusi¢-
nej,
]0,9 0% hmotnostnych kyslého {luoridu
aménneho,

2,0 9% hmotnostnych kyseliny fluéro-
vodikovej,

0,02 % hmotnostnych tenzidu a

95,08 % hmotnostnych vody

pri teplote 15 °C po dobu 10 minat. Po op-
lachnuti vodou sa elektrochemicky zdrsnili
a anodicky oxidovali beiZnym spdsobom.

Priklad 2

Tlatové platne roztriedené ako v prikla-
de 1 sa morili v moriacom roztoku nasledu-
jliiceho zloZenia:

5,0 % hmotnostnych kyseliny dusié-
nej,

0,5 9% hmotnostnych kyslého fluoridu
aménneho,

0,01 % hmotnostnych kyseliny fluoro-
vodikovej,

1,5 % hmotnostnych tenzidu a

92,99 % hmotnostnych vody

pri teplote 25 °C po dobu 2 minit. Po op-
lachnuti vodou sa elektrochemicky zdrsnili
a anodicky oxidovali beZnym spodsobom.
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PREDMET VYNALEZU

Spdésob renovdcie mechanicky nepoSkode-
nych tlatovych platni, znehodnotenych pri
vyrobe hlinfkovych ofsetovych platni vyzna-
¢ujaci sa tym, Ze znehodnotené tlatové plat-
ne sa moria v moriacom kitipeli pozostava-
jucom z

1,00 aZ 5,00 % hmotnostnych kyseliny du-
siénej,

0,01 aZ 2,00 % hmotnostnych Kkyselého
fluoridu amdnneho,

0,01 aZ 2,00 % hmotnostnych kyseliny
fludrovodikovei,

0,01 aZ 1,50 % hmotnostnych tenzidu a
98,97 a7 89,50 % hmotnostnych vody

pri teplote 15 a% 25 °C pofas 2 aZ 10 mintit
a po opldachnuti vodou, elektrochemickom
zdrsneni alebo po bieleni sa anodicky oxi-
duji.
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