OFICIUL DE STAT
PENTRU
INVENTII $1 MARCI

BREVET DE INVENTIE ® RO ™ 100730

«» DESCRIEREA INVENTIEI]

(21) Cerere de brevet nr.: 136688

(22) Data inregistrarii : 21.12.88

(61) Complementard la inventia
brevet nr.

45) Data publicarii : 20.05.93

snint. C1%: B 23 H 3/00

(30y Pricritate :
(32) Data :

{86) Cerere internationala(PCT)

nr.: data:
(87) Publicarea cererii internafionale
nr.: data:

(89)

(33) Tara :
(31) Certificat nr.

(1) Solicitant: 73 Titular: Institutui de Invatamint Superior, Suceava
72) Inventator: ing.Rata Vasile, Suceava, dr.ing.Gavrilag lonel, Bucuresti,

dr.ing.Gutt Gheorghe, Suceava

soyMasina de prelucrat electrochimic inele
interioare de rulmenti

57 Rezumat

Inveniia sc referd la o magind de prelucrat
clectrochimic ciile de rulare ale inelelor interioare
ale rulmentilor radiali §i radiali-auxiali, care cste
alcatuita dintr-un cadru A, in care o placa superi-
oard 3 estc prevdzutd cu nigte canale a in carc
culiseaza niste axe 15 portpiesi prin imermediul
unor element " ghidare 16 speciale. Electrodul-
sculd 9 este |t central, jar cei patru elcctrozi-
piesi 14 1tz ial, prelucrarea producindu-se
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prin rotirea tuturor electrozilor in jurul propiilor
axe, prin intermediul unor motoare electrice 13 5
21 si ale unor transmisii flexibile en curele trape-
roidale 22.

Interstifiul de lucru gi automenginerea lui se
realizeazi prin deplasarca simultand a axelor 15,
radial Magd de clectrodul sculd 9 prin intermediul

. unor pirghii articulale 25 gi al unui motor hidraulic
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Invengia se refera la o magind de pre-
lucrat electrochimic inele interioare ale
rulmentilor, ca, de exemplu, rulmentii
radiali sau radiali-axiali.

Se cunosc magini pentru prelucrarea
ciilor de rulare a inelelor intericare a
rulmeniilor axiali sau axiali-radiali wutili-
zind procedeul electrochimic, fiind aled-
tuite, in prineipal, din urmatoarele suban-
sambluri: un motor electric ce actioneaza,
prin intermediul unei curele, un arbore, de
care este fixatd o mandrind magnetica ce
poarti piesa de prelucrat. Piesa este cen-
trati cu ajutorul unor dispozitive culisante
cu patine, avind posibilitati de blocare in
anumite pozitii. Piesa este dispusa in plan
vertical, jar electrodul ataci piesa din
lateral, sistemul de reglare §i avans al
electrodului, cuprinzind un motor hidrau-
lic, previzut cu limitatoare de cursd cu
microintrerupitoare. Portelectrodul  este
previzut cu nigte pasaje de ftrecere a
electrodului si de aducere a acestuia in
zona de prelucrare, fiind colectat apoi
intr-un bac dispus sub unealtd §i prevazut
cu un perete-ecran de protectie.

Dezavantajul acestor magini consta
intr-o productivitate relativ scizutd, dato-
riti prelucrarii inelelor intericare de
rulment, bucata cu bucata.

Scopul prezentei inventii este de a
mati productivitatea maginilor de preju-
crare electrochimicd a inelelor interioare
ale rulmentilor radiali si radiali-axiali.

Problema tehnicd pe care o rezolva
inventia consti in constructia unei magini
de prelucrare electrochimici, ce are posi-
bilitatea prelucrdrii simultane a patru
inele intericare de rulment, utilizind un
singur electrod rotativ.

Masina de prelucrat electochimic, con-
form inventiei, inliturd dezavantajul
mentionat, prin aceea ci are in alcituire
o camerd delimitati de nigte perefi, dintre
care unul este previazut cu o degajare, in
care se giseste un motor pneumatic legat
de o carcasd, prin nigte suporfi metalici
ce stribat degajarea amintiti, o camera
de contrapresiune delimitatd de o placa
suport superioard, orizontala, sub care
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este dispusi o carcasd, in care esle un
electrod cireular, sustinut de un portelectrod
ghidat intr-o casetd-lagdr fixata in masa
deplasabila pe verticald a maginii §i antre-
nat in rotatie de un motor electric fixat de
acecasi masi, §i nigte electrozi-piesd con-
stituiti din inelele de rulment fixate la par-
tea inferioard a unor axe portpiesi ghidate
in niste suporturi previzute cu nigte colivil
axiale, prin intermediul unor bucse elastice,
iar la partea supetioard avind cite o roata
canelati, antrenati de un motor electric,
prin intermediul unor curele duble dintate,
tensionate cu niste rofi, in interiorul car-
casei de deasupra plicii orizontale de susfi-
nere fiind un motor hidraulic in legatura
cu nigte pirghii §i niste articulatii, prin
intermediul carora actioneazd asupra axe-
lor port-piesa.

Se di, in continuare, un exemplu de
realizare a inveniiei, in legatura cu
fig.1...5, care reprezinta:

- fig.1, schema cinematica functionald a
masinii;

- fig.2, sectiune longitudinald prin elec-
trodul sculd in pozitia functionald;

- fig.3, sectiune longitudinald prin axul
portpiesa,

- fig.4, sectiune transversala prin electro-
dul-scula si electrozii-piesd de prelucrare;

- fig.5, schema antrendrii in miscare de
rotatie a axelor portpiesd de prelucrare.

Magina de prelucrare clectrochimica a
inelelor interioare ate rulmentilor axiali sau
radiali axiali, conform inventiei, este alea-
tuitd dintr-un cadru metalic suport A, de
care este prinsd, la partea inferioara, o
masi B, iar la partea superioard se sprijina
pe suportul A o carcasa metalicd C.

Suportul A este alcatuit dintr-un perete
vertical 1, o placd de bazd 2, cu care sc
fixeazd de podea, o placd superioard 3
orizontald, prevazutd cu nigte goluri a, un
perete vettical 4, parale]l cu peretele 1 §1
dispus sub placa 3, prevazut cu o degajare
b si un perete orizontal 3 parale] cu placa
3. Peretii 1, 4 si 5, impreund cu placa 3,
delimiteaza o camera c.

in aceastd camera ¢ este dispus un
motor pneumatic 6, legat de o carcasd 7,
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ptin niste suporturi metalice 8 care pa-
trund prin degajarea b a peretelui 4. Mo-
torul pneumatic 6 provoaca deplasarea
carcasei 7, care adaposteste electrolitul §1
care, prin fixarea pe placa 3, delimiteaza
o camerd de contrapresiunc d, ctangata
ptintr-o garnitura 8.

in camera d se giseste dispus un elec-
trod-sculd 9, circular, prevazut cu canele
radiale pentru electrolit in legdtura cu un
canal axial, de asemenea, pentru electrolit.

Acest electrod 9 este legat mecanic, dar
si pe parte de electrolit, cu un portelectrod
vertical 10, pentru aceasta trebuind si
iasa din carcasa 7 printr-o degajare € a
acesteia, etansati. Portelectrodul 10 este
previzut cu un canal axial central f pen-
tru electrolit si in partea lui inferiocara cu
un canal radial g de alimentare cu electro-
lit, cele doud canale f si g fiind in comu-
nicatie.

Portelectrodul se afla dispus intr-o
caseti-lagar 11, fixatd in masa B a ma-
sinii. Prin partea inferioard a casetei 11
jese axul 12 de antrenate a portelectro-
dului 10, care se afld in angrenare prin-
tr-un sistem de roti canelate si curele
trapezoidale cu un motor electric 13,
dispus, de asemenea, pe masa B a ma-
ginii.

Masa B este fixatd, cu posibilitdti de
deplasare verticale, pe peretele 1 de susfi-
nere a cadrului suport A.

Tot in camera d se afld dispusi si nigte
electrozi-piesa 14 in numér de patru,
fixati de niste axe portpiesd 15. Acestia
sint ghidati in nigte suporturi 16, preva-
zute cu cai de rulare 17 pentru role gi cu
nigte colivii axiale 18, Piesele 14 sint
fixate pe axele portpiesi 15 prin niste
bucse elastice 19.

La capitul superior, in interiorul car-
casei C, axele 15 sint previdzute cu cite o
roati canelati 20, angrenate de un motor
electric 21, prin intermediul unor curele
dublu dingate 22, intinse cu ajutorul unor
roti 23 de tensionare.

in interiorul carcasei C se mai gasesc
un motor hidravlic 24 si niste pirghii cu
nigte articulatii sferice, prin care se reali-
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zeaza legitura motor hidraulic-piese de
prelucrat.

Prelucrarea electrochimica are loc prin
depasivarea mixta abraziv--hidrochimica,
ca urmare a plasirii electrozilor 14, tangen-
tial la electrodul-scula 9.

Deplasarea electrodului-sculi 9 are loc
odati cu masa B, iar deplasarea electrozi-
lor-piesa 14 se face cu ajutorul motorutui
24, care, actionind asupra pirghiilor 25 si
asupra articulatiilor sferice 26, provoaca
deplasarea necesard prelucrarii.

Electrolitul patrunde in camera de con-
trapresiune d prin electrodul-scula circular
9, care este in legatura cu portelectrodul
10, canalele interioare ale acestora K, res-
pectiv f, fiind unul in continuarea celuilalt
si in comunicatie cu canalul radial g si
spatiul i dintre corpul portelectrodului 10 si
al casetei lagar 19, care la rindul sau, se
afl in legiturd cu canalul h de alimentate
cu electrolit practicat in masa B.

in timpul operatiei de prelucrare, cilin-
drul pneumatic 6 mentine carcasa 7 a ca-
merei de contrapresiune d fixata etang pe
placa 3.

Magina de prelucrat electrochimic inele
interioare de rulmenti, conform inventiei,
prezinti urmatoarele avantaje:

- prin aplicare permite o crestere a pro-
ductivitafii muncii, realizind prelucrarea
simultana a patru piese;

- electrodul sculi poate fi ugor montat si
demontat;

- poate fi usor automatizatd;

- creste precizia de prelucrare.

Revendicare

Masina de prelucrat electrochimic inele
intericare de rtulment, alcdtuitd dintr-un
cadru metalic suport, format dintr-o placa
de fixare la podea, un perete vertical, de
cate este prinsd o masa §i o placd orizon-
tald superioard, pe care sprijina, superior,
dispozitivul de antrenare a pieselor dispus
sub o catcasi metalica, caraterizata prin
aceea ca, in scopul cresterii productivitatii
muncii, cuprinde un perete vertical {4), pa-
talel cu peretele (1) amintit si dispus sub
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placa (3) amintita, prevazut cu o degajare
(b), un perete orizontal (5) paralel cu
placa (3), peretii (1, 4, §i 5), precum s
placa (3) delimitind o camera (c), in care
se afla dispus un motor pneumatic (6),
legat de o carcasd (7) prin niste suportur
metalice (8) ce strabat degajarea (b),
catcasa (7), impreuna cu placa (3), deli-
mitind o camera de contrapresiune (d)
etansati printr-o garniturd (8), in camera
(d) fiind un electrod (9) circular ce iese
printr-o degajare (e), etansd, din carcasa
(7) si care este susfinut de un portelectrod
(10) ghidat intr-o caseta-lagar (11), fixa-
ta in masa (B) amintitd gi antrenat in
rotatie de un motor electric (13), fixat de
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masa (B) si niste electrozi-piesd (14), co-
nstituiti din inele de rulment, fixati la par-
tea inferioard a unor axe port piesd (15),
ghidate in niste suporturi (16), prevazute cu
niste cai de rulare (17) pentru role i nigte
colivii axiale (18), prin intermediul unor
bucse elastice (19), iar la partea superioara
avind cite o roata canelatd (20), antrenate
de un motor electric (21) prin intermediul
unor curele (22), dublu dingate, intinse cu
niste toti (23) de tensionare, in interiorul
carcasei (C) fiind, de asemenea, dispus un
motor hidraulic (24) in legaturd cu nigte
pirghii (25) si niste articulatii sferice (26),
prin intermediul cirora actioneaza asupra
axelor (15).

s)Referinte bibliografice
Brevet FR nr. 2005781; 2005809

Presedinicle comisici de inventii: ing.Pordea Viorel
Examinator: ing.Popa Florin
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