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STEMPELKISSEN

Stempelkissen, insbesondere fur selbstfarbende
Handstempel, mit einer Farbtragerschicht (1) aus offen-
zelligem Schaumstoff und einer mit der Farbtrégerschicht
verbundenen Farbabgabeschicht (2), wobei die Farbtrager-
schicht auf die Farbabgabeschicht unter Zwischenschal-
tung einer Farbpufferspeicherschicht (3) aus einem Baum-
wollgewebe, auf das beidseitig Hot-Melt-Granulat (4) in
einem vorbestimmten Muster aufgebracht ist, unter Warme-
einwirkung aufkaschiert ist.
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AT 408 634 B

Die Erfindung betrifft ein Stempelkissen, insbesondere fur selbstfarbende Handstempel, mit
einer Farbtragerschicht aus offenzelligem Schaumstoff, insbesondere Polyurethanschaumstoff,
und einer mit der Farbtragerschicht verbundenen Farbabgabeschicht, insbesondere aus hochver-
dichtetem Polyurethanschaumstoff.

Stempelkissen aus offenzelligem, verdichtetem Polyurethanschaum (AT-PS 385 241) haben
den Nachteil, daBi die Farbe im Schaum absackt, so daB ein einwandfreier "Erstabdruck”, d.h. die
erstmalige Farbabgabe an das Stempelklischee nach einer langeren Stehzeit des Stempelkissens,
nicht mehr gewahrleistet ist. Die Kapillarwirkung und damit die Qualitat des Abdruckes sind auch
stark von den kiimatischen Verhaltnissen, wie Luftdruck und Umgebungstemperatur abhéngig.
Daruberhinaus ist bei breiten Schriften mit dicken Balkenstéarken die Schaumstruktur im Abdruck
erkennbar, weil mit den Oblichen Schaumungsverfahren zur Herstellung von Grundmaterial fur
Polyurethan-Schaumkissen eine maximale Strukturfeinheit von 35 Poren pro cm erzielt werden
kann.

Es ist anderseits bereits bekannt, zur Verbesserung der Abdruckqualitdt sowohl beim Erstab-
druck als auch bei allen nachfolgenden Abdrucken auf die Farbtragerschicht eine Farbabgabe-
schicht aus einem Leinengewebe aufzukaschieren, das zumindest auf der Farbabgabeseite mit
offenzelligem, oberflachlich aufgeschliffenem Polyurethanschaum beschichtet ist. Das polyurethan-
beschichtete Gewebe wirkt als Farbpufferspeicher und gewahrleistet in der Regel gute Erstabdru-
cke. In der Praxis kann das Gewebe der Farbabgabeschicht beidseitig beschichtet und aufgeschlif-
fen sein.

Bei den vorstehend erérterten bekannten Stempelkissen haben sich jedoch bei der Farbabga-
be trotz der an sich guten Abdruckqualitat Probleme ergeben, die auf die Materialbeschaffenheit
der Farbabgabeschicht zurickzufihren sind. Diese Probleme konnten bei genauer Nachprifung
auf Schwankungen der Luftdurchlassigkeit verschiedener Gewebechargen zuriickgefuhrt werden,
die zu einer lokal ungleichmaRigen Intensitat der Farbabgabe fithrten. Die unterschiedliche Luft-
durchléassigkeit ergibt vor allem aber auch Probleme beim Einfarben des Stempelkissens, das unter
Druck mit vorbestimmter Geschwindigkeit erfolgt. AuBerdem erwies sich die Herstellung des Stem-
pelkissens wegen des geschilderten speziellen Farbabgabematerials als relativ aufwendig, zumal
ein gesondertes Klebevlies zum Anbringen der Farbabgabeschicht auf der Farbtragerschicht
verwendet werden mulite.

Die vorliegende Erfindung zielt nun darauf ab, die Qualitat der Farbabgabeschicht auch uber
langere Phasen der Serienfertigung zu verbessern und zugleich ein einfacheres Aufbringen der
Farbabgabeschicht zu erméglichen. Ein erfindungsgemafes Stempelkissen der einleitend angege-
benen Art zeichnet sich dadurch aus, da die Farbtragerschicht auf die Farbabgabeschicht unter
Zwischenschaltung einer Farbpufferspeicherschicht aus einem Baumwoligewebe, auf das beidseits
Hot-Meit-Granulat in einem vorbestimmten Muster, vorzugsweise Wabenmuster, aufgebracht ist,
unter Warmeeinwirkung aufkaschiert ist.

Gemal einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist das Hot-Melt-Granulat mit einer
Paste gemischt in einem Siebdruckvorgang auf das Baumwoligewebe aufgebracht. Der beidseitig
aufgebrachte Kleber haftet an dem Baumwollgewebe und wird bei dessen Verbindung mit der
hochverdichteten PU-Farbabgabeschicht und der PU-Farbtragerschicht unter Warmeeinwirkung
aktiviert. Die Erfindung hat den Vorteil, da® das Baumwollgewebe nach dem Aufbringen des Kle-
bemusters elastisch bleibt und ein gesondertes Klebegitter vermieden wird. Es hat sich zugleich
gezeigt, dafl das Baumwollgewebe, welches dufRerst diinn ist, z.B. 0,1 mm, tber seine Erstreckung
eine fast véllig gleichméaBige Luftdurchlassigkeit hat.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung wird bei einem Verfahren zum Herstelien des
Stempelkissens zunachst auf das Baumwoligewebe der Farbpufferspeicherschicht beidseitig Hot-
Melt-Granulat in einem Siebdruckvorgang aufgebracht und sodann die Farbabgabeschicht mittels
der Farbpufferspeicherschicht unter Warmeeinwirkung in einem einzigen Arbeitsgang auf die Farb-
tragerschicht aufkaschiert.

Die Erfindung und weitere Merkmale derselben werden nachstehend an Hand eines in der
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispieles néher erlautert. Die Zeichnung zeigt eine schema-
tische gesprengte Darsteliung eines erfindungsgemaen Stempelkissens.

Das Stempelkissen weist eine z.B. 4,9 mm dicke Farbtragerschicht 1 aus offenzelligem, unter
Druck- und Warmeeinwirkung verdichtetem Polyurethanschaum mit aufgesprengten Kavernen auf.
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Die Porendichte des Polyurethanschaumes betragt beispielsweise 35 Poren pro cm im Ausgangs-
material. Auf die Farbtragerschicht 1 ist unter Zwischenschaltung einer Farbpufferspeicherschicht 3
aus einem 100%igen Baumwollgewebe mit einer Dicke von z.B. 0,1 mm eine Farbabgabeschicht 2
aufkaschiert. Die Verbindung von Farbtragerschicht 1 und Farbabgabeschicht 2 muB eine kapillare
Verbindung zwischen diesen Schichten gewahrleisten. Zu diesem Zweck wird zunachst auf die
Farbpufferspeicherschicht 3 ein Hot-Melt-Klebstoff 4 in einem Siebdruckverfahren aufgebracht.
Dieser vorzugsweise in Form eines Wabenmusters aufgebrachte Klebstoff 4 haftet am Baumwoll-
gewebe sowie an der Farbabgabeschicht und an der Farbtragerschicht und wird beim Aufka-
schieren der Farbabgabeschicht 2 auf die Farbtragerschicht 1 durch Warmeeinwirkung aktiviert.
Die Verbindung aller Schichten erfolgt in einem einzigen Arbeitsschritt. Auf diese Weise ergibt sich
eine besonders elastische Farbabgabeschicht, die auBerdem hinsichtlich der Luftdurchiéassigkeit
nahezu vollkommen gleichmaBig ist, so daf das Kissen durch die Farbabgabeschicht hindurch
unter Druck gleichmaBig und mit hoher Geschwindigkeit eingefarbt werden kann. Zugleich ist die
Abdruckqualitat besser und vergleichmafigt.

Die Farbabgabeschicht 2 besitzt eine Dicke von etwa 0,5 mm und besteht z.B. aus hochver-
dichtem Polyurethanschaumstoff. Die Farbpufferspeicherschicht 3 besteht beim gezeigten Beispiel
aus einem Baumwoligewebe, das beispielsweise 34/32 Faden/cm -Kette und Schuss mit einem
Fadengewicht NM 50 hat.

Anstelle von Polyurethanschaumstoff kann auch ein anderer offenzelliger Schaumstoff fur die
Farbtragerschicht 1 und die Farbabgabeschicht 2 verwendet werden.

PATENTANSPRUCHE:

1. Stempelkissen, insbesondere fur selbstfarbende Hand-Stempel, mit einer Farbtrager-
schicht aus offenzelligem Schaumstoff, insbesondere Polyurethanschaumstoff, und einer
mit der Farbtragerschicht verbundenen Farbabgabeschicht, insbesondere aus hochver-
dichtetem Polyurethanschaumstoff, dadurch gekennzeichnet, daR die Farbtragerschicht (1)
auf die Farbabgabeschicht (2) unter Zwischenschaltung einer Farbpufferspeicherschicht
(3) aus einem Baumwoligewebe, auf das beidseitig Hot-Melt-Granulat (4) in einem vorbe-
stimmten Muster, vorzugsweise Wabenmuster, aufgebracht ist, unter Warmeeinwirkung
aufkaschiert ist.

2. Stempelkissen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal das Hot-Melt-Granulat mit
einer Paste gemischt in einem Siebdruckvorgang auf das Baumwoligewebe aufgebracht
ist.

3. Stempelkissen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Dicke der Farb-
pufferspeicherschicht (3) 0,1 mm betragt.

4. Verfahren zum Herstellen eines Stempelkissens nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daR zunachst auf das Baumwoligewebe der Farbpufferspeicher-
schicht beidseitig Hot-Melt-Granulat in einem Siebdruckvorgang aufgebracht wird und so-
dann die Farbabgabeschicht mittels der Farbpufferspeicherschicht unter Warmeeinwirkung
in einem einzigen Arbeitsgang auf die Farbtragerschicht aufkaschiert wird.
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