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64 Zange zur Wartung von Schutzgasschweissgeréten.

@ Die neue Vielzweckzange flir das Schutzgasschweis-

sen (1) ersetzt alie notwendigen Behelfswerkzeuge im
taglichen Umgang mit Schutzgas-Schweissgeréten.

Der Schweissperienhaken (5) erlaubt es, die von einem
Nachbrand herriinrenden, mit der Stromdise (2) ver-
schweissten Schweissperlen (3) miihelos und schnell zu
l6sen, ohne dass die Schutzgasdiise (4) oder die Strom-
dise entfernt werden muss.

Mit den Klingen (13) kann die Schutzgasdiise leicht
von Metallspritzern gereinigt werden.

Die Schneiden (22) erlauben es, in Verbindung mit den
Distanzbacken (23) den Schweissdraht (11) auf die opti-
male Lange abzuschneiden.

Dank den jeweils besonders geformten und dimensio-
nierten Rachenausschnitten (25) und den v-férmigen Ker-
ben (28) kénnen die Schutzgasdiisen beziehungsweise die
Stromdiisen aller Fabrikate auf einfachste und sichere
Weise entfernt und/oder aufgesetzt werden.

ULHINNCARAINGAND cH 82059 A5



1 CH 682 059 A5 2

Beschreibung

Die Aufgabe der Wartung von Schutzgas-
schweissgeréten wird erfindungsgeméss mit Hilfe
der Ausbildungsmerkmale nach dem kennzeichnen-
den Teil des Patentanspruches 1 gelost.

In der metaliverarbeitenden Industrie (Maschi-
nenbau, Fahrzeugbau, Schiffsbau, Stahlbay, ...) ist
das Schutzgasschweissen nicht mehr weg zu den-
ken. Auch die kleinste Metallbau- oder Schiosserei-
werkstatt verfliigt lber Schutzgasschweissgerate.
Die heutigen Schutzgasschweissgerate sind ausge-
reift und einfach zu bedienen.

Allerdings muss der Schweissbrenner (im folgen-
den Schweisspistole genannt) sorgféltig behandelt
und gut gewartet werden. Sonst kdnnen keine hoch-
wertigen Schweissnéhte ausgefithrt werden, wel-
che den strengen Qualitatsanforderungen geniigen.

Die wichtigsten Arbeiten im t&glichen Umgang mit
Schweisspistolen sind das Entfernen und Reinigen
der Schutzgasdiise, das Austauschen der Stromdii-
se (auch Kontaktdiise oder Drahtdurchfithrungsdii-
se genannt), das Abldngen des Schweissdrahtes
und das Losen der mit der Stromdiise verschweiss-
ten oder verklebten Drahtelektrode (Bildung einer
Schweissperle) nach einem Nachbrand.

Fiir alle genannten Arbeiten muss eine Vielzahl
verschiedenster Werkzeuge am Arbeitsplatz be-
reitgehalten werden. Die entsprechende Unord-
nung und die stdndige Sucherei nach dem gerade
benétigten Werkzeug ist ldstig und zeitraubend. Da
die bisher verwendeten Werkzeuge nicht speziell
fir die geschilderten Aufgaben geschaffen sind,
kénnen die Arbeiten nicht zufriedenstellend ausge-
flihrt werden.

Die neue Vielzweckzange fiir das Schutzgas-
schweissen ersetzt alle bisherigen Behelfswerk-
zeuge. Sie ist den Bediirfnissen angepasst und er-
laubt es deshalb, die oben erwdhntien Arbeiten zii-
gig und problemios zur vollsten Zufriedenheit des
Schweissers auszufiihren. Es zeigen:

— Fig. 1: Vielzweckzange fiir das Schutzgas-
schweissen

— Fig. 2: Losen des festgeschweissten Schweiss-
drahtes (Schweissperle)

- Fig. 3: Reinigen der Schutzgasdiise von Metali-

spritzern
- Fig. 4: Massgerechies Ablangen des
Schweissdrahtes

— Fig. 5: Abziehen der Schutzgasdiise
— Fig. 6: Abschrauben der Stromdiise

Die Erfindung erlaubt es, die Schweisspistole ei-
nes Schutzgasschweissgerdtes dank den Ausbil-
dungsmerkmalen nach dem Patentanspruch 1 und
dem Patentanspruch 12 schnell und miihelos zu war-
ten.

Die herausragendste Eigenschaft der neuen
Vielzweckzange fiir das Schutzgasschweissen
(Fig. 1) ist die, dass erstmals mit einem einzigen
Werkzeug nach einem Nachbrand die an der
Stromdiise 2 festgeschweisste Schweissperle 3
(Fig. 2) ohne Mihe und mit vernachldssigbarem
Zeitaufwand geldst werden kann.
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Fig. 2a zeigt, weshalb die Schweissperle 3 mit
herkémmlichen Werkzeugen nur mit gréssten An-
strengungen entfernt werden kann: Die Schweiss-
perle 3 ist klein und deshalb schwer mit einer ge-
wohnlichen Zange zu greifen. Erschwerend kommt
noch hinzu, dass die Stromdiise 2 und somit die zu
entfernende Schweissperle 3 in der Schutzgasdiise
4 versenkt sind, weshalb auch die Verwendung ei-
ner spitzen Zange nicht den gewiinschten Erfolg
bringt.

Bisher blieb also nichts anderes {ibrig, als die
Schutzgasdiise 4 von der Schweisspistole abzuzie-
hen und die Schweissperle an einer Schleifmaschi-
ne abzuschleifen oder mit einer Feile abzufeilen. in
ganz hartndckigen Fallen ist sogar ein Teil des
Schweissdrahtes im Innern der Stromdiise mit die-
ser verschweisst. Dann muss auch die Stromdise
abgeschraubt werden, um die Bohrung von der
Riickseite her aufzubohren. Anschliessend miissen
die Teile wieder zusammengesetzt werden, die gan-
ze Prozedur ist zeitraubend. Ein Nachbrand mit
Schweissperlenbildung kommt recht haufig vor, das
passiert auch dem besten Schweisser. Als Ursa-
chen seien zum Beispiel ungeeignete Schweissspan-
nung oder Drahtvorschubgeschwindigkeit genannt.
Zum Lésen der Schweissperle 3 (Fig. 2a) dient der
Schweissperlenhaken 5. Dieser Schweissperlenha-
ken 5 (Fig. 1, Fig. 2) besteht aus einem Hebel 6 und
einem spitzen Haken 7. Er sieht einer Flaschenoff-
nerklinge eines Taschenmessers dhnlich. Eine fest-
geschweisste Schweissperle 3 ldsst sich nun wie
folgt mit Hilfe des Schweissperienhakens 5 idsen:
Die Vielzweckzange fiir das Schutzgasschweissen
1 wird mit einer Hand an dem Griff 10 gehalten, an
dessen Ende der Schweissperlenhaken 5 ange-
bracht ist. Der Hebel 6 wird in den ringférmigen
Gasaustrittskanal 8 geschoben (Fig. 2a). Nun wird
darauf geachtet, dass der spitze Haken 7 lber die
Schweissperle 3 gehoben und danach zwischen der
Stirnfliche 9 der Stromdiise 2 und der festge-
schweissten Schweissperle 3 eingehéngt wird. Da-
nach wird mit einer Hebelbewegung, &hnlich wie beim
Betatigen des oben erwdhnten Flaschendffners,
die Schweissperle 3 von der Stromdiise 2 geldst
und gleichzeitig ein Stiick weit herausgezogen. Da-
nach kann der Schweissdraht 11 wieder frei aus der
Stromdise 2 herausfahren, nach dem Abtrennen
der Schweissperle ist die Schweisspistole wieder
einsatzbereit.

Es ist ersichtlich, dass dank dem Schweissper-
lenhaken 5 die Schweissperlen 3 ohne Miihe und in
kiirzester Zeit von der Stromdiise 2 gelGst werden
kdnnen. Dank der besonderen Form des Schweiss-
perlenhakens 5 ist gewéhrleistet, dass dieser fiir al-
le heute géngigen Schweisspistolen verwendet wer-
den kann.

Selbstverstandlich ist es méglich, den spitzen
Haken 7 an dessen Kante mit einer Kerbe oder Nut
zu versehen, damit dieser den Hals der Schweiss-
perle (also den Ubergang von der Schweissperle
zur Stirnseite 9 der Stromdilise 2) besser umfassen
oder hintergreifen kann. Es ist auch denkbar, den
Schweissperlenhaken 5, mit einem passenden Griff
versehen, als eigenstindiges Werkzeug anzubie-
ten, also nicht in Kombination mit der neuen Viel-
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zweckzange 1. Alierdings entfallen dadurch die wei-
teren Vorteile, welche die Vielzweckzange fiir das
Schutzgasschweissen aufweist.

Dazu gehért die Moglichkeit, den Gasaustrittska-
nal 8 von Metallspritzern 12 zu reinigen (Fig. 3).
Aufgrund der sogenannten Blaswirkung des Licht-
bogens beim Schutzgasschweissen konnen kieine
Metallspritzer aus dem Schmelzbad gesprengt wer-
den. Wenn diese Metallspritzer sich an der Schutz-
gasdlise 4 niederschiagen, hérten sie aus und blei-
ben an dieser haften. Mit der Zeit verengt eine Viel-
zahl von Metallspritzern 12 (Fig. 3a) den
Gasaustritiskanal 8. In der Folge wird der Gas-
durchfluss so weit gestort, dass der Schutzgas-
mantel den Lichtbogen nicht mehr gleichméssig um-
gibt und das saubere Schweissen verunméglicht.

Bis heute blieb in solchen Félien nichts anderes
zu tun, als mit Schraubenziehern, Reissnadeln, Na-
deffeilen etc. die Metallspritzer abzukratzen und
die Schweisspistole danach auszuklopfen. Damit
dies nicht zu hiufig geschehen muss, kann der ring-
formige Gasaustrittskanal mit Fetten oder besonde-
ren Sprithmitteln behandelt werden, was allerdings
nur eine begrenzte Zeit wirksam ist.

Diese Arbeit kann jetzt dank den Klingen 13
(Fig. 3) der Vielzweckzange fir das Schutzgas-
schweissen 1 rationeller und besser erledigt wer-
den: Die Vielzweckzange 1 wird an den Griffen 10
gehalten, damit die Klingen 13 in den ringformigen
Gasaustritiskanal 8 geschoben werden kdnnen.
Durch anschliessendes, eventuell mehrmaliges
Drehen der Zange um ihre gedachte Langsachse
werden automatisch alle Metalispritzer 12 mit dem
Riicken 16 der Kiingen 13 abgeschlagen beziehungs-
weise abgeschabt. Anschliessend miissen nur noch
die losen Metallspritzer ausgeklopft werden und die
Schweisspistole ist wieder einsatzbereit.

Die zwischen Nocken 14 gehaltene Druckfeder
15 (Fig. 3) erleichtert die Handhabung der neuen
Vielzweckzange 1 erheblich, weil dadurch die Klin-
gen automatisch von der Feder gespreizt werden.
Es ist ersichtlich, dass auf diese Weise die Hand
des Anwenders nicht verkrampft, was eine Ermi-
dung verhindert. Die Klingen 13 sind Ubrigens so ge-
formt, dass deren Riicken 16 in Arbeitsstellung pa-
rallel zu der konischen Innenwand der Schutzgas-
diise verlduft. Ein Ausrichten der Vielzweckzange
oder besondere Sorgfalt ist also nicht notwendig.
Um zu verhindern, dass die Klingen 13 in einem gris-
seren Winkel als etwa 15° gespreizt werden, sind
Anschlagnocken 18 vorgesehen, welche sich nur in-
nerhalb des von den Rillen 19 begrenzten Weges
frei bewegen kénnen. Nebenbei sei noch erwéhnt,
dass die Griffe 10 entsprechend den heutigen ergo-
nomischen Erkenntnissen mit entsprechend geform-
ten Kunststofigriffen 29 ausgestattet sind. An min-
destens einem dieser Giriffe ist eine Ose 17 ausge-
bildet. Dadurch kann die Vielzweckzange 1 an einem
Haken oder Stift aufgehéngt oder angebunden wer-
den.

Auch das massgerechte Ablangen des Schweiss-
drahtes 11 ist mit der neuen Vielzweckzange fiir das
Schutzgasschweissen 1 problemlos mdglich. Der
Schweissdraht muss, gemessen von der Vor-
derkante 20 der Schutzgasdise 4, ziemlich genau
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um sechs Millimeter vorstehen. Dieser Abstand 21
(Fig. 4) ist notwendig, damit zum einen der
Schweissdraht 11 zum Positionieren der Schweisspi-
stole gut sichtbar ist und zum anderen der Nei-
gungswinkel der Schweisspistole stimmt. Der richti-
ge Neigungswinkel sorgt dafir, dass die Blaswir-
kung des Lichtbogens das Verschweissen der
Werkstlicke unterstiitzt. Ein zu weit vorstehender
Schweissdraht verhindert (brigens, dass Uber-
haupt mit dem Schweissen begonnen werden kann.

Bis heute wurde der Schweissdraht bei Bedarf
mit dem automatischen Drahtvorschub weit genug
ausgefahren und mit einem handelsiiblichen Seiten-
schneider abgelangt. Auf Grund der Klingenform
dieser Seitenschneider ist es aber unmdglich, den
Abstand von sechs Millimetern einzuhalten, da nur
ungefdhr abgeschétzt werden kann, wo sich die
Schneiden befinden. Und in vielen Fallen werden
abgenutzte oder ungeeignete Seitenschneider ver-
wendet, welche den Schweissdraht abklemmen und
nicht sauber abschneiden. Die neue Vielzweckzan-
ge verfiigt zu diesem Zweck {ber besondere
Schneiden 22 (Fig. 4), welche auf der Innenseite
des Ansatzes der Klingen 13 ausgebildet sind. Die
Schneiden 22 sind so angeschéit (repassiert) oder
angeschliffen, dass der Schweissdraht 11 sauber
abgeschnitten wird. Zudem ist es dank den seitli-
chen Distanzbacken 23 ohne Schwierigkeiten mdg-
lich, den Schweissdraht 11 auf die optimale Lange
von sechs Millimetern abzuldngen. Die Distanz-
backen 23 sind genau so dick, dass die Schnittkan-
te 24 exakt sechs Millimeter von der Vorderkante
20 der Schutzgasdiise 4 entfernt ist, wenn diese,
wie in Fig. 4 ersichtlich, an einer Distanzbacke 23
anliegt. Das ergibt sich von selbst, wenn die Viel-
zweckzange 1 mit offenen Klingen bis zum Anschlag
iber den abzuschneidenden Schweissdraht ge-
schoben wird. Dadurch, dass beidseitig Distanz-
backen 23 angebracht sind, spielt es keine Rolle,
von welcher Seite die Vielzweckzange 1 Uber den
Schweissdraht geschoben wird. Die Klingen 13 und
somit auch die Schneiden 22 bestehen aus gehérte-
tem Stahl, um eine mdoglichst lange Lebensdauer zu
erreichen. Mit der neuen Vielzweckzange fiir das
Schutzgasschweissen lasst sich auch die Schutz-
gasdiise 4 sicher entfernen. Nach dem Schweissen
ist die Schutzgasdiise sehr heiss. Sie kann also
nicht von Hand angefasst werden, wenn man sie ab-
Ziehen sollte.

Bis heute werden die Schutzgasdilisen mit einer
Rohrzange oder Kombizange abgezogen. Die Kombi-
zangen sind jedoch nicht so gross, dass sie die
Schutzgasdiise gut umfassen kdnnen und rutschen
deshalb leicht ab.

Dank der neuen Vielzweckzange kann auch auf
diese Beheliswerkzeuge verzichtet werden. Sie
verfiigt némlich Gber sogenannte Rachenausschnit-
te 25 an der Innenseite der beiden Zangenschenkel
26 (Fig. 5). Die Rachenausschnitte 25 sind so dimen-
sioniert und geformt, dass alle heute verwendeten
Schutzgasdiisen sicher festgeklemmt und abge-
dreht werden kénnen. Um ein eventuelles Abrut-
schen der Hand zu verhindern, verfligt der Kunst-
stoffgriff 29 tiber einen Wulst 27.

Die neue Vielzweckzange fiir das Schutzgas-
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schweissen 1 eignet sich auch hervorragend zum
Entfernen oder Aufsetzen der Stromdiise 2. Von
Zeit zu Zeit nutzen sich die Stromdiisen ab oder
miissen gegen solche mit einem anderen Bohrungs-
durchmesser ausgetauscht werden, wenn ein
Schweissdraht 11 mit einem anderen Durchmesser
verwendet werden muss. Der Schweissdraht 11
dient bekannterweise auch als Schweisselekirode.
Es ist also von grosser Bedeutung, dass zum jewei-
ligen Drahtdurchmesser die dazu passende
Stromdiise 2 eingesetzt wird, um einen ungestérten
Stromfluss von der Stromdiise 2 auf den Schweiss-
draht 11 zu gewéhrleisten.

Auch fiir das Ersetzen oder Austauschen der
StromdUse 2 muss bis heute ein spezielles Werk-
zeug bereitgehalten werden. Es werden vorwiegend
Gabelschliissel, Rollgabelschliissel («Englénder»)
oder auch Flachzangen eingesetzt. Gerade der Ein-
satz der Flachzange beschadigt die Stromdiise, da
sie die Kanten der Auflagefidchen der relativ wei-
chen Stromdiise abquetscht. Eine so beschadigte
Stromduse lasst sich nicht mehr einfach auf- oder
abschrauben.

Dank den besonders geformten und dimensionier-
ten V-fdrmigen Kerben 28 (Fig. 6) an den Innensei-
ten der Zangenschenkel 26 kénnen mit der Viel-
zweckzange alle heute verwendeten Stromdiisen
unabhangig von deren Querschnitt auf- und abge-
schraubt werden, ohne dass sie beschédigt werden.

Die neue Vielzweckzange fiir das Schutz-
gasschweissen ersetzt alle bisher benétigten Be-
helfswerkzeuge am Arbeitsplatz eines Schutz-
gasschweissgerétes. Die Besonderheit, dass auch
vom Nachbrand herriihrende, mit der Stromdiise
verschweissie Schweissperlen miihelos geltst wer-
den kbnnen, macht die neue Vielzweckzange zum
unentbehrlichen Werkzeug fiir den Schweisser.

Patentanspriiche

1. Zange (1) zur Wartung von Schutzgas-
schweissgeréten, die eine Schutzgasdiise (4), ei-
nen Gasaustrittskanal (8) und eine Stromdiise (2)
aufweisen, bestehend aus zwei {ber ein Gelenk
zangenartig verbundenden Zangenschenkeln (26),
die an ihren vorderen Enden metallische Klingen (13)
aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dass die Kilin-
gen (13) jeweils einen schmalen Riicken (16) aufwei-
sen und die Zangenschenke! (26) durch eine Druck-
feder (15) in eine Spreizstellung beaufschiagt sind.

2. Zange nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Spreizstellung der Klingen (13) durch
in Rillen (19) eingreifende Anschlagnocken (18) auf
etwa 15° begrenzt ist.

3. Zange nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kanten der Riicken (16) der
beiden Klingen (13) so abgerundet sind, dass ein un-
gehindertes Drehen zur Entfernung von Metall-
spritzern (12) an der innenwand der Schutzgasdiise
(4) maglich ist.

4. Zange nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Klingen (13) an ih-
ren sich gegeniiberliegenden Innenseiten Schnei-
den (22) zum Abldngen eines Schweissdrahtes (11)
aufweisen.

10

156

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

5. Zange nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zangenschenkel (26) in Nahe der
Schneiden (22) wenigstens eine seitlich angeordne-
te Distanzbacke (23) aufweisen, die bei Anlage an
die Vorderkante (20) der Schutzgasdiise (4) einen
Abstand (21) zwischen Vorderkante (20) und
Schnittkante (24) der Schneiden (22) festzulegen
bestimmt ist.

6. Zange nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abstand (21) zwischen der
Schnittkante (24) der Schneiden (22) und der Aus-
senseite der Distanzbacke (23) 4 bis 8 mm betragt.

7. Zange nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet dass zwischen den Zangen-
schenkeln (26) ein Rachenausschnitt (25) zum Grei-
fen der Schutzgasdiise (4) vorgesehen ist.

8. Zange nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Rachenausschnitt (25) geriffelt
ist.

9. Zange nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass zwischen den Zangen-
schenkeln (26) Kerben (28) zum Greifen der
Stromdiise (2) vorgesehen sind.

10. Zange nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kerben (28) V-férmig ausgebil-
det sind.

11. Zange nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zangenschenkel
(26) mit Kunststoffgriffen (29) versehen sind, die
den Rachenausschnitt (25) und/oder die Kerben
(28) freilassen.

12. Zange nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass ein Zangenschenkel
(26) an seinem hinteren Ende einen flaschenéffner-
artigen Schweissperlenhaken (5) aufweist, der aus
einem Hebel (6) und einem spitzen Haken (7) zum
Hintergreifen einer an der Stirnfliche (9) der
Stromdiise (2) haftenden Schweissperle (3) besteht.

13. Zange nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der spitze Haken (7) — in der Vor-
deransicht gesehen — an seiner spitzen Kante eine
V-férmige Kerbe oder Nut aufweist.

14. Zange nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass am vorderen Ende der
Klingen (13) sich gegeniiberliegend zwei spitze Ha-
ken (7) zum Hintergreifen einer an der Stirnfliche
(9) der Stromdise (2) haftenden Schweissperle (3)
angeordnet sind.
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