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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "METODO E
APARELHO PARA FABRICAR UM PAINEL DE GRANDE SUPERFICIE,
UM PAINEL DE GRANDE SUPERFICIE E UM CONJUNTO DE PAINEIS
INDIVIDUAIS".

A invencgao relaciona-se com um método para fabricar um painel
de grande superficie, incluindo as etapas de proporcionar um painel de
grande superficie possuindo pelo menos um lado a ser decorado, aplicar
uma camada de decoragdo no lado em um padrao repetitivo de camada de
decoragdo em pelo menos uma diregdo de trabalho a maquina ao longo do
painel de grande superficie, e aplicar um padrdo repetitivo de estrutura de
superficie no lado pelo menos na mesma direcio de trabalho a maquina.

Tal método é bem conhecido, por exemplo, para fabricar um
painel laminado de grande superfiéie com um corte em varios painéis indivi-
duais em uma préxima etapa de fabricacdo. Os painéis individuais sdo co-
nhecidos em varias concretizagdes, por exemplo, na forma de painéis lami-
nados de assoalho. Os padrdes repetitivos no lado de um painel de superfi-
cie grande geraimente s&o aplicados para obter um processo de fabricagao
eficiente. Tais painéis sao feitos baseados em madeira ou em outros materi-
ais naturais. Adicionalmente, eles possuem um padrdo de estrutura de su-
perficie para adicionalmente aperfeigoar a aparéncia natural.

E um objetivo da presente invencao proporcionar um método
para fabricar um painel de grande superficie que imite materiais naturais de
forma ainda melhor.

De modo a alcangar este objetivo, a camada de decoragao e a
estrutura de superficie repetitiva sdo aplicadas de modo que as frequéncias
dos padrdes repetitivos da estrutura e da camada de decoracéo sejam dife-
rentes.

| Devido a este aspecto da invengdo, um painel de grande super-
ficie pode ser fabricado, o qual possui pelo menos um lado decorado possu-
indo um padréao repetitivo de camada de decoragdo com uma frequéncia que
difere desta de seu padréo de estrutura de superficie. A variagdo do padrao

de estrutura de superficie em adigdo a variagdo do padrdo da camada de
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decoragéo da estrutura de superficie aumenta o nimero de painéis individu-
ais aparentemente diferentes, o que aperfeicoa a aparéncia natural de uma
montagem dos painéis individuais, tal como uma cobertura de piso.

A frequéncia do padrao de estrutura da superficie pode ser me-
nor do que esta do padrdo da camada de decoragdo. Particularmente, isto é
vantajoso no caso em que o painel de grande superficie é cortado em varios
painéis individuais que possuem o mesmo comprimento como um ciclo do
padrao repetitivo da camada de decoragéo, & medida que isto proporciona a
oportunidade de fabricar um painel individual adjacente possuindo o mesmo
comprimento e 0 mesmo padrao de camada de decoragdo, mas com um
padrdo de estrutura de superficie totalmente diferente. Adicionalmente, a
proporcdo entre as frequéncias pode ser um numero inteiro. Neste caso,
desde que as frequéncias dos padirbes repetitivos da estrutura da superficie
e da camada de decoragdo sdo diferentes, e a proporgdo entre as frequén-
cias € um numero inteiro, o nimero inteiro € mais do que a unidade, ou igual
ou maior do que dois. Isto ainda significa que a frequéncia do padrao da es-
trutura da superficie pode ser maior ou menor do que a frequéncia do padrao
da camada de decoracéo.

O padrdo da estrutura da superficie pode ser aplicado apds a
aplicacdo da camada de decoragao. Isto, por exemplo, € possivel para apli-
car uma camada protetora sobre a camada de decoragédo e entdo aplicar um
tratamento de superficie da camada protetora. O tratamento da superficie
pode compreender uma etapa de gravar em relevo a camada protetora. Es-
tas etapas sao relativamente simples de implementar no método de fabrica-
Gao tal como na técnica anterior.

De preferéncia, um rolo de gravagcdo em relevo é aplicado para
gravar em relevo o lado, desde que isto proporciona a possibilidade de um
meétodo de fabricagao continuo.

O rolo de gravagdo em relevo pode possuir uma superficie cir-
cunferencial que é tratada por gravagdo em relevo quimica ou por gravagao
em relevo mecénica para obter pelo menos uma regido gravada em relevo

na superficie. Isto € um método relativamente simples para obter uma regiao
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gravada em relevo.

O padrao de estrutura da superficie de preferéncia possui uma
textura realistica, imitando materiais naturais. Portanto, o padréo de estrutu-
ra da superficie pode ser derivado a partir de um material natural pela prepa-
racao de uma superficie externa de um pedaco do material por gravagao a
agua-forte, digitalizando uma imagem do mesmo, carregando a imagem em
um programa de controle de uma maquina de estruturagao de superficie, e o
padrao de estrutura de superficie € aplicado pela maquina.

O painel de grande superficie pode ser cortado em painéis indi-
viduaisr pelo menos na diregdo do trabalho a maquina. De preferéncia, os
painéis individuais sao recortados em comprimento de modo que cada painel
individual adjacente possua um padrao idéntico de camada de decoragao.
Isto € benéfico para se obter uma caracteristica repetitiva eficiente do pro-
cesso de fabricagao. Entretanto, também é possivel variar os comprimentos
dos painéis individuais. A

A invencao também se relaciona com um painel de grande su-
perficie compreendendc pelo mencs uma superficie superior gue & propor-
cionada com uma camada de decoragido possuindo um padrao repetitivo da
camada de decoragao pelo menos em uma diregao ao longo da superficie, e
um padrao repetitivo de estrutura de superficie pelo menos na mesma dire-
¢ao, onde as frequéncias dos padrdes repetitivos da estrutura da superficie e
da camada de decoragao sao diferentes.

A invengdo também se relaciona com um conjunto de painéis
individuais, onde cada um dos mesmos possui pelo menos um lado propor-
cionado com uma camada de decoragao possuindo um padrdo de camada
de decoragao, e um padrao de estrutura de superficie, onde o conjunto com-
preende pelo menos dois painéis individuais incluindo padroes idénticos de
camada de decoragao, mas padrdes diferentes de estrutura de superficie. O
conjunto pode ser embrulhado em pelo menos um pacote. Isto significa que
0 pacote compreende painéis individuais que possuem padroes idénticos de
camada de decoragdao, mas padroes diferentes de estrutura de superficie.

Por exemplo, se painéis individuais forem aplicados para fazer uma cobertu-
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ra de piso, a cobertura ira proporcionar uma maior aparéncia natural devido
a grande extensao de variagdes nos padroes de camada de decoragdo e de
badrﬁes de estrutura de superficie.

A invengao também se relaciona com um aparelho para fabricar
um painel de grande superficie tal como descrito anteriormente.

Um meétodo alternativo de fabricagdo de um painel de grande
superficie de acordo com a inveng¢ao inclui as etapas de proporcionar um
painel de grande superficie possuindo pelo menos um lado a ser decorado,
aplicar uma camada de decoragdo no lado em um padrao repetitivo de ca-
mada de decoragéo pelo menos na diregdo de trabalho & maquina ao longo
do painel de grande superficie, aplicar pelo menos um dentre um padrao
repetitivo de estrutura de superficie no lado e uma segunda camada de de-
coragao substancialmente transparente possuindo um segundo padrio repe-
titivo de camada de decoragdo pelo menos na mesma diregdo de trabalho a
maquina. O método é caracterizado pelo fato de que a camada de decora-
Ggao e pelo menos uma dentre a estrutura de superficie repetitiva e a segun-
da camada de decoragdo sac aplicadas de modo gue as frequéncias dos
padrdes repetitivos da estrutura de superficie e pelo menos uma das cama-
das de decoracgdo, ou dos padrdes repetitivos das camadas de decoragao,
sdo diferentes. A vantagem deste método € que um painel de grande super-
ficie proporcionando muitas variagdes na aparéncia, pode ser obtido, de mo-
do que a aparéncia natural do mesmo € ainda adicionalmente aperfeigcoada.
Os parametros a serem variados sdo o padrao de estrutura de superficie, o
padrdo da camada de decoragado e o segundo padrdo de camada de deco-
ragdo. A segunda camada de decoragido substancialmente transparente po-
de ser fabricada de um material que se torne mais transparente quando ele é
pressionado sobre a camada de decoracgéo.

A segunda camada de decoracao pode ser uma camada proteto-
ra aplicada sobre a camada de decoragéao, e o padrao repetitivo de estrutura
de superficie pode ser obtido pela aplicagdo de um tratamento de superficie
da camada protetora para adaptar a textura e/ou brilho da estrutura de su-

perficie. Isto significa que o padrdo de estrutura de superficie e 0 segundo
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padréo de camada de decoragao sio integrados na camada protetora.

E observado que no caso de pressionamento da segunda cama-
da de decoragao na camada de decoragio, o padrido de estrutura de super-
ficie pode ser pressionado tanto na segunda camada de decoragdo como no
material subjacente, tal como a camada de decoracgéo e um nucleo do painel
de grande superficie. A estrutura de superficie ndo esta necessariamente
limitada somente & segunda camada de decoragéo.

Uma concretizag&o alternativa do painel de grande superficie de
acordo com a invengdo pode compreender pelo menos uma superficie supe-
rior proporcionada com uma camada de decoragdo possuindo um padrao
repetitivo da camada de decoragdo pelo menos na diregcdo ao longo da su-
perficie, e pelo menos um segundo padrio superposto no padrdo de camada
de decoragao pelo menos na mesma direcdo, onde as frequéncias dos pa-
drbes repetitivos sdo diferentes. O segundo padrao pode ser um padrao de
estrutura de superficie e um terceiro padrédo pode ser um segundo padrdo de
camada de decoragao. Devido as frequéncias diferentes, um grande ndimero
de variagbes na aparéncia do paine! de grande superficie € obtido.

A invencdo também se relaciona com um painel que compreen-
de pelo menos em um lado um laminado incluindo uma camada de decora-
Gao possuindo um padrao de camada de decoragdo, € uma sobreposicdo na
qual & impresso um padrao sobreposto que é superposto no padrido da ca-
mada de decoragao para formar um padrdo combinado.

Daqui para frente a invengédo sera elucidada com referéncia aos
desenhos acompanhantes muito esquematicos.

A figura 1 é uma vista plana muito esquematica de um painel de
superficie grande tal como conhecido na técnica.

A figura 2 é uma vista similar a da figura 1, ilustrando um painel
de superficie grande de acordo com a invengéo, o qual & parcialmente pro-
porcionado com um padréo de estrutura de superficie.

A figura 3 é uma vista em perspectiva muito esquematica de um
rolo de gravagao em relevo.

A figura 4 é uma vista similar a da figura 2, mas ilustrando uma
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concretizagao alternativa do painel de superficie grande de acordo com a
invengéo, o qual é proporcionado com uma segunda camada de decoragao
parcialmente possuindo um segundo padrdo de camada de decorac3o.

A figura 1 ilustra uma concretizagdao de um painel de superficie
grande retangular 1 que é fabricado de acordo com um método conhecido
na técnica. Ele possui pelo menos um lado, o qual neste caso é uma super-
ficie superior 2 que é proporcionada com uma camada de decoragdo que
imita um material natural, tal como madeira. Esta camada de decoracgao po-
de incluir um laminado de camadas de papel impregnadas com resina e uma
camada protetora de cima. O nucleo do painel de superficie grande 1 pode
compreender uma ou mais camadas de MDF, HDF, HTSP, PVC, compostos
e assim por diante, e possivelmente uma camada de equilibrio pode ser pro-
porcionada na superficie inferior do painel de superficie grande 1.

Em uma préxima etapa de fabricagdo, o painel de superficie
grande 1 pode ser cortado em painéis individuais retangulares 3 que sao
adicionalmente trabalhados a maquina, por exemplo, para proporcionar para
cada um dos mesmos dispositivos de acoplamento (ndo apresentados) para
se ter a habilidade de acoplar os painéis individuais 3 uns com os outros pa-
ra fazer uma cobertura de piso.

O painel de grande superficie 1 apresentado na figura 1 com-
preende quatro painéis individuais 3 na diregdo X e dez painéis individuais 3
na diregao Y. As bordas entre os painéis individuais 3 na diregdo X sao indi-
cadas por linhas tracejadas. O painel de grande superficie possui um padrao

repetitivo de camada de decoracao 4 e um padrao repetitivo de estrutura de

~ superficie 5 em uma diregéo de trabalho a maquina que € definida como a

direcdo X. O padrdao de camada de decoragdo é representado pelas linhas
retas na figura 1. O padrdo da camada de decoracdo 4 imita duas ou mais
tabuas paralelas de madeira dentro de cada painel individual 3. Obviamente,
varias variagdes no formato do padrdo sdo concebiveis. O padrido de estru-
tura de superficie 5 varia em termos de sua textura dentro de cada um dos
painéis individuais retangulares 3 que é representado pelas linhas curvas na

figura 1. A textura pode possuir um formato (tridimensional) e tamanho tal
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como este de tabuas de madeira reais, de modo que a textura segue o pa-
drao na camada de decoragao (gravagdo em relevo em ordem).

No painel de grande superficie 1 da figura 1, quatro dentre qua-
renta painéis sao idénticos, devido a caracteristica repetitiva tanto do padrao
da camada de decoragao 4 como do padrao de estrutura de superficie 5 na
direcéo X.

A figura 2 apresenta uma concretizagdo de um painel de super-
ficie grande 1 que é fabricado de acordo com o método da invengdo. Esta
concretizagdo também apresenta que ele possui um padrdo repetitivo de
camada de decoragao 4 na direcao X, mas o padriao de estrutura de superfi-
cie 5 ndo possui uma caracteristica repetitiva apés cada painel individual 3
na diregao X. Neste caso, a frequéncia do padrao de estrutura de superficie
5 é quatro vezes menor do que esta do padrdao de camada de decoracao 4.
Isto significa que o padrao de camada de decoragao 4 repete apos cada pai-
nel individual 3, ao passo que o padrao de estrutura de superficie 5 repete
apos quatro painéis individuais 3 na direcdo X. Isto resulta em 40 painéis
individuais diferentes 3 que podem ser recortados a partir do Unico painei de
superficie grande 1. Observe que na figura 2 somente uma parte do padrao
de estrutura de superficie 5 é apresentada. Na pratica, todo o painel de
grande superficie 1 pode ser proporcionado com um padrao de estrutura de
superficie 5.

Adicionalmente, de acordo com a invencao, a estrutura de su-
perficie 5 também pode ser adaptada pelo brilho da superficie superior. Isto
¢é ilustrado na figura 2 pelas regides 6 que sao riscadas com tragos finos e
paralelos de varias maneiras.

Na pratica, apds a fabricagao, os painéis individuais 3 sao cole-
tados e formam um conjunto compreendendo varios painéis individuais 3.
Um conjunto inclui pelo menos dois painéis individuais 3 possuindo padroes
idénticos de camada de decoragdo 4, mas diferentes padroes de estrutura
de superficie 5. O conjunto pode ser empacotado em um ou mais pacotes.

De acordo com a invengdo, a concretizagdo de um painel de

grande superficie 1 tal como apresentado na figura 2 é fabricado pelas eta-
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pas de:

- proporcionar um painel de superficie grande 1 possuindo pelo
menos um lado a ser decorado, o qual neste caso é a superficie superior 2,

- aplicar uma camada de decoragao no lado em um padrao repe-
titivo de camada de decoracao 4 pelo menos em uma diregao do trabalho a
maquina (diregao X) ao longo do painel de grande superficie 1,

- aplicar um padrao repetitivo de estrutura de superficie 5 no la-
do pelo menos na mesma dire¢ao do trabalho a maquina (diregdo X), onde a
camada de decoragao e a estrutura de superficie repetitiva sdo aplicadas de
modo que as frequéncias dos padrdes repetitivos da estrutura de superficie
e da camada de decoragédo 4, 5 sejam diferentes.

Com respeito ao painel de grande superficie 1 como apresenta-
do na figura 2, o padrao de estrutura de superficie 5 é aplicado na camada
protetora (ndo apresentada) apds a aplicagdo da camada de decoragado no
painel de grande superficie 1. Neste caso, a estrutura de superficie é aplica-
da por um tratamento de superficie da camada protetora. O tratamento com-
preende uma etapa de gravar em relevo a camada protetora. A camada pro-
tetora normalmente & aplicada em um painel pela pressurizagdo da mesma
no mesmo em temperatura elevada. A operagédo de gravagao em relevo po-
de ser feita por uma chapa de impressao (ndo apresentada).

A operagao de gravagcdo em relevo também pode ser feita pela
utilizagdo de um rolo rotativo de gravacao em relevo 7, tal como apresentado
na figura 3. O rolo 7 compreende uma superficie circunferéncia 8 que € tra-
tada por gravagdo em relevo quimica ou por gravagdo em relevo mecanica
(por exemplo, gravura a laser) para obter as regides gravadas em relevo 9
na Superficie 8. As regides gravadas em relevo 9 podem ser gravadas em
relevo de modo que tanto a textura como o brilho da camada protetora, se-
jam adaptados. Durante o processo de fabricagado, o rolo de gravagdo em
relevo 7 pressiona a camada protetora sobre o painel sob circunstancias
quentes para formar o painel 1 como um painel laminado, neste caso inclu-
indo regides gravadas em relevo na superficie superior 2 do painel de gran-

de superficie 1. E possivel que durante o tratamento de gravagao em relevo
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da camada protetora, a camada de decoragao e / ou o nucleo que estdo a-
baixo da camada protetora, possam ser igualmente gravados em relevo.

O rolo 7, como apresentado na figura 3, inclui quatro regides
gravadas em relevo 9 na diregcado circunferencial do mesmo (elas ndo estao
todas visiveis na figura 3). Isto é para ilustrar que durante a operagdo do
rolo 7, quando ele gira e pressiona a camada protetora contra o painel de
grande superficie 1, quatro unidades que passam subsequentemente do pa-
drdo de camada de decoragao 4 irdo receber um padriao de estrutura de su-
perficie 5 que varia sobre estas quatro unidades. Obviamente, a proporcgdo
entre a frequéncia de ambos padroes 4, 5 pode ser variada. Em uma proxi-
ma etapa de rotagdo do rolo 7, um proximo painel de grande superficie 1
sera proporcionado com o mesmo padrdo de estrutura de superficie 5. Isto
significa que o padrao de estrutura de superficie 5 possui uma caracteristica
repetitiva para painéis de grande superficie 1 sendo fabricados um a um (isto
€, cada painel de grande superficie 1 possui padrdes similares de estrutura
de superficie 5), mas o padrdo 5 ndo é repetitivo ou menos repetitivo dentro
de cada painel de grande superficie 1.

No caso de utilizar chapas de impressao ao invés de um rolo 7,
a chapa de impressao pode proporcionar para o painel de grande superficie
1 um padrdo nao repetitivo de estrutura de superficie 5, ao passo que o pa-
drdo de camada de decoracgdo 4 pode ter um tipo repetitivo, tal como apre-
sentado na figura 2.

De modo a imitar uma aparéncia natural, o padrao de estrutura
de superficie 5 pode ser derivado a partir de um material natural (ndo apre-
sentado) pela preparagdo de uma superficie externa de um pedacgo do mate-
rial natural por gravagao a agua-forte, e entdo, digitalizando uma imagem da
mesma. A imagem pode ser carregada em um programa de controle de uma
maquina para aplicar o padrdo de estrutura de superficie sobre o rolo de
gravagéao em relevo 7, por exemplo. Enquanto aplicando um padrao diferen-
te de estrutura de superficie no mesmo padriao de decoragéo, ainda é possi-
vel utilizar a gravagdo em relevo em ordem.

A figura 4 apresenta uma concretizagao alternativa de um painel
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de grande superficie 1 que é fabricado por um método alternativo de acordo
com a invengao. O painel 1 é proporcionado com uma camada protetora, a
qual forma uma segunda camada de decoracio, desde que ela possui um
segundo padréo repetitivo de camada de decoragdo 10. A segunda camada
de decoragdo é substancialmente transparente, de modo que o padrdo da
camada de decoragao 4 nao € oculto pela segunda camada de decoracéo.
Observe que na figura 4, somente uma parte do segundo padrdao de cama-
da de decoragdo 10 ¢ ilustrada por circulos. Na pratica, todo o painel de
grande superficie 1 pode ser proporcionado com o segundo padrido de ca-
mada de decoragdo 10 e o segundo painel de camada de decoragao pode
possuir padroes tal como fibras ou nés de madeira e assim por diante, de
modo a adicionalmente aumentar a aparéncia natural dos painéis individuais
N _

Nesta concretizagao, o painel 1 possui um padrio repetitivo de
camada de decoragdo 4 na direcdo X. O padrao de camada de decoracao 4
da figura 4 compreende linhas retas representando bordas de tabus de ma-
deira bem como linhas curvas representando fiboras da madeira. Pode ser
visto que os padrdes 4 nos painéis individuais 3 se repetem na diregao X.

A concretizagao da figura 4 nao possui um padrio de estrutura
de superficie, mas obviamente, este igualmente pode ser aplicado. O se-
gundo padrao de camada de decoracado 10 na concretizagdo ndo possui um
tipo repetitivo ap6s cada painel individual 3 na diregdo X. Neste caso, a fre-
quéncia do segundo padrao de camada de decoragdo 10 é quatro vezes
menor do que esta do padrao da camada de decoracao 4. Isto significa que
0 padrao da camada de decoragao 4 repete apés cada painel individual 3, ao
passo que o padrdo de camada de decoragdo 10 repete apds quatro painéis
individuais 3 na diregdo X. Isto resuita em 40 painéis individuais diferentes 3
que podem ser recortados a partir de um Unico painel de grande superficie 1.
Na pratica, a camada protetora pode ser uma sobreposicdo na qual é im-
presso um padrao de sobreposi¢gdo 10 que é desse modo sobreposto no pa-
drdo de camada de decoragdo 4 para formar um padrdo combinado do pa-

drédo de camada de decoragao 4 com o segundo padrido de camada de de-
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11

coracgao 10.

No caso de também variar o padrdo de estrutura de superficie 5
(ndo apresentado na figura 4), o niumero de variagbes possiveis aumenta
drasticamente, desde que o padrao de estrutura de superficie 5 pode formar
um segundo padrao e o segundo padrao de camada de decoragdo 10 pode
formar um terceiro padrao, ambos padroes superpostos no padrao de cama-
da de decoragao 4. O método alternativo para fabricar o painel de grande
superficie da figura 4 inclui as seguintes etapas:

- proporcionar um painel de grande superficie 1 possuindo pelo
menos um lado 2 a ser decorado,

- aplicar uma camada de decoragdo no lado 2 em um padrao
repetitivo de camada de decoragdo 4 na diregdo do trabalho a maquina X ao
longo do painel de grande superficie 1,

aplicar uma segunda camada de decoragao substancialmente
transparente possuindo o0 segundo padrao repetitivo de camada de decora-
¢ao 10 na mesma diregdo do trabalho a maquina X, de modo que as fre-
quéncias dos padrdes repetitivos das camadas de decoragao 4, 10 sejam
diferentes.

A segunda camada de decoragao substancialmente transparen-
te, ou neste caso, a camada ou sobreposicao protetora, pode ser aplicada
como um pedaco do painel de grande superficie 1. Isto proporciona a opor-
tunidade de aplicar camadas protetoras possuindo diferentes padroes 10
impressos nas mesmas de modo a adicionalmente aumentar o numero de
variagdes possiveis, desde que mesmo os painéis de grande superficie 1
variam com respeito um ao outro neste caso.

A partir do dito anteriormente sera claro que a invengao propor-
ciona um método para fabricar um painel de grande superficie que apresenta
uma imitagdo muito boa de um painel de um material natural. Pode ficar cla-
ro que devido a variagdo do padrao de estrutura de superficie (tanto na tex-
tura como no brilho) e/ou do padréo da segunda camada de decoragao, uma
montagem de painéis individuais em uma cobertura ird proporcionar uma

aparéncia natural.
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A invencio ndo esta restrita as concretizagdes descritas acima,
as qUais podem ser variadas de varios modos dentro do escopo das reivindi-
cagoes. Por exemplo, o rolo de gravagdo em relevo poderia ser substituido
por uma chapa de gravagao em relevo, combinada com papéis de liberagéao
de gravacgao em relevo entre varios painéis a serem fabricados, por exemplo.
Em adigcdo a uma cobertura de piso, os painéis individuais podem ser utiliza-

dos para cobertura de parede ou de teto, por exemplo.
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REIVINDICACOES

1. Método para fabricar um painel de grande superficie (1), inclu-
indo as etapas de:

- proporcionar um painel de grande superficie (1) possuindo pelo
menos um lado (2) a ser decorado,

- aplicar uma camada de decoragao no lado (2) em um padrao
repetitivo de camada de decoragao (4) pelo menos em uma diregao do tra-
balho & maquina (X) ao longo do painel de grande superficie (1),

- aplicar um padrao repetitivo de estrutura de superficie (4) no
lado (2) pelo menos na mesma diregao do trabalho a maquina (X),

caracterizado pelo fato de que a camada de decoracéao e a es-
trutura de superficie repetitiva sdo aplicadas de modo que as frequéncias
dos padrdes repetitivos da estrutura de superficie e da camada de decora-
¢ao (4, 5) sejam diferentes.

2. Método, de acordo com a reivindicagado 1, onde a frequéncia
do padrao de estrutura de superficie (4) € menor do que esta do padrdo de
camada de decoracgdo (5).

3. Método, de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2, onde a propor-
¢ao entre as frequéncias € um numero inteiro.

4. Método, de acordo com uma das reivindicagdes precedentes,
onde o padrao de estrutura de superficie (5) é aplicado ap6s a aplicagao da
camada de decoracgao.

5. Método, de acordo com a reivindicagéo 4, onde o padrao de
estrutura de superficie (5) € aplicado pela aplicagdo de uma camada proteto-
ra sobre a camada de decoragdo e entdo pela aplicagdo de um tratamento
de superficie da camada protetora para adaptar a textura e / ou o brilho da
estrutura de superficie.

6. Método, de acordo com a reivindicagao 5, onde o tratamento
de superficie compreende uma etapa de gravagdao em relevo da camada
protetora.

7. Método, de acordo com a reivindicagdo 6, onde um rolo de

gravagao em relevo (7) € aplicado para gravar em relevo o lado (2) do painel
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de grande superficie (1).

8. Método, de acordo com a reivindicagado 7, onde o rolo de gra-
vagdo em relevo (7) possui uma superficie circunferencial (8) que é tratada
por gravagao em relevo quimica ou gravagido em relevo mecanica para obter
pelo menos uma regido gravada em relevo (9) na superficie (8).

9. Método, de acordo com uma das reivindicagdes precedentes,
onde o padrao de estrutura de superficie é derivado a partir de um material
natural pela preparagdo de uma superficie externa de um pedacgo do material
por gravacgao a agua-forte, digitalizando uma imagem do mesmo, carregando
a imagem em um programa de controle de uma maquina de estruturacao de
superficie, e o padrao de estrutura de superficie é aplicado pela maquina.

10. Método, de acordo com uma das reivindicagbes preceden-
tes, onde o painel de grande superficie (1) € corado em painéis individuais
(3) pelo menos na diregao do trabalho a maquina (X).

11. Método, de acordo com a reivindicagdo 10, onde os painéis
individuais (3) s&o recortados em comprimentos de modo que cada painel
adjacente individual (3) possua um padrac idéntico de camada de decoragédo
(4).

12. Painel de grande superficie (1) compreendendo pelo menos
uma superficie superior (2) proporcionada com uma camada de decoracgio
possuindo um padréao repetitivo da camada de decoragéo (4) pelo menos em
uma diregao (X) ao longo da superficie (2), e um padrédo repetitivo de estru-
tura de superficie (5) pelo menos na mesma diregdo (X), onde as frequén-
cias dos padrc")'es repetitivos da estrutura de superficie e da camada de deco-
racao (4, 5) sao diferentes.

13. Conjunto de painéis individuais (3), onde cada painel indivi-
dual (3) possui pelo menos um lado (2) proporcionado com uma camada: de
decoragdo possuindo um padrdo de camada de decoracéo (4), e um padrio
de estrutura de superficie (5), onde o conjunto pelo menos compreende dois
painéis individuais (3) incluindo padroes idénticos de camada de decoracéo,
mas diferentes padroes de estrutura de superficie (4, 5).

14. Conjunto de painéis individuais (3), de acordo com a reivindi-
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cagao 13, onde o conjunto € empacotado pelo menos em um pacote.

15. Aparelhd para fabricar um painel de grande superficie (1), de
acordo com o método de acordo com uma das reivindicagoes 1 até 9.

16. Método para fabricar um painel de grande superficie (1), in-
cluindo as etapas de:

- proporcionar um painel de grande superficie (1) possuindo pelo
menos um lado (2) a ser decorado,

- aplicar uma camada de decoragao no lado (2) em um padrao
repetitivo de camada de decoragao (4) pelo menos na diregdo do trabalho a
maquina (X) ao longo do painel de grande superficie (1),

- aplicar pelo menos um dentre um padrio repetitivo de estrutura
de superficie (4) no lado (2) e uma segunda camada de decoragao substan-
cialmente transparente possuindo um segundo padrao repetitivo de camada
de decoragao (10) pelo menos na mesma diregao do trabalho a maquina (X),
caracterizado pelo fato de que a camada de decoragao e pelo menos uma
dentre a estrutura de superficie repetitiva e a segunda camada de decoragéo
sdo aplicadas de modo que as frequéncias dos padrdes repetitivos da estru-
tura de superficie (5) e pelo menos uma das camadas de decorac;éo (4, 10),
sejam diferentes.

17. Método, de acordo com a reivindicagéo 16, onde a segunda
camada de decoragdo € uma camada protetora aplicada sobre a camada de
decoragao, e o padrao repetitivo de estrutura de superficie (5) € obtido pela
aplicagdo de um tratamento de superficie da camada protetora para adaptar
a textura e/ou o brilho da estrutura de superficie.

18. Painel de grande superficie (1) compreendendo pelo menos
uma superficie superior (2) proporcionada com uma camada de decoragao
possuindo um padrao repetitivo de camada de decoracgao (4) pelo menos em
uma dire¢do (X) ao longo da superficie (2), e pelo menos um segundo pa-
drao (5, 10) sobreposto no padrao da camada de decoragao (4) pelo menos
na mesma diregao (X), onde as frequéncias dos padrbes repetitivos (4, 5,
10) sao diferentes.

19. Painel de grande superficie (1), de acordo com a reivindica-
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¢ao 18, onde a camada de decoragado € coberta por uma segunda camada
de decoragao substancialmente transparente possuindo um segundo padrao
de camada de decoragao (10) que forma o segundo padrdo, segunda cama-
da de decoragao esta que é adaptada de modo que ela possui um padrdo de
estrutura de superficie (4) que forma um terceiro padréo.

20. Método para fabricar um painel de grande superficie (1), in-
cluindo as etapas de:

- proporcionar um painel de grande superficie (1) possuindo pelo
menos um lado (2) a ser decorado,

- aplicar uma camada de decoragao no lado (2) em um padrao
repetitivo de camada de decoragéo (4) pelo menos em uma diregao do tra-
balho a maquina (X) ao longo do painel de grande superficie (1),

- aplicar pelo menos um segundo padrao (10) sobreposto no pa-
drdo de camada de decoragao (4) pelo menos na mesma dire¢do do traba-
Iho & maquina (X),

caracterizado pelo fato de que as frequéncias do padrao repetiti-
vo de decoragao (4) e do segunde padrao (5, 10) sdo diferentes.

21. Painel (3) compreendendo em pelo menos um lado (2) um
laminado incluindo uma camada de decoragdo possuindo um padrao de ca-
mada de decoragao (4), e uma sobreposi¢cdo na qual é impresso um padrao
de sobreposigcdo (10) que € sobreposto no padrdo de camada de decoracao
(4) para formar um padrao combinado.

22. Painel (3), de acordo com a reivindicagao 21, onde a sobre-
posigao possui um padrao de estrutura de superficie (5) que difere dos pa-
drées da camada de decoragédo e da sobreposigao.

23. Conjunto de painéis individuais (3), onde cada painel indivi-
dual (3) possui pelo menos um lado (2) proporcionado com uma camada de
decoragdo possuindo um padrao de camada de decoragdo (4), € pelo menos
um segundo padrao (5, 10) sobreposto no padrao de camada de decoragao
(4) pelo menos na mesma diregdo (X), onde o conjunto pelo menos compre-
ende dois painéis individuais (3) incluindo padrdes idénticos de camada de

decoracao (4), mas diferentes segundos padroes (5, 10).



24. Conjunto de painéis individuais (3), onde cada painel indivi-
dual (3) possui pelo menos um lado (2) proporcionado com uma camada de
decoragao possuindo um padrdo de camada de decoragao (4), e os segundo
e terceiro padrdes (5, 10) sobrepostos no padrdao de camada de decoracgéao
(4) pelo menos na mesma diregao (X), onde o conjunto pelo menos compre-
ende dois painéis individuais (3) incluindo padroes idénticos de camada de
decoragao (4) e idénticos segundos padrdes (5, 10), mas diferentes terceiros
padrdes (5, 10).
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RESUMO
Patente de Invengdo: "METODO E APARELHO PARA FABRICAR UM
PAINEL DE GRANDE SUPERFICIE, UM PAINEL DE GRANDE SUPERFi-
CIE E UM CONJUNTO DE PAINEIS INDIVIDUAIS".

A invengao refere-se a um método para fabricar um painel de
grande superficie (1), o qual possui uma camada de decoragdo com um pa-
drao repetitivo de camada de decoracao (5) e um padréao repetitivo de estru-
tura de superficie (4), onde as frequéncias dos padrdes repetitivos da estru-
tura de superficie e da camada de decoracédo sao diferentes. A invengéo
também proporciona um conjunto de painéis individuais (3). Os painéis indi-
viduais (3) sdo recortados a partir do painel de grande superficie (1) e po-
dem ser coletados e empacotados em um pacote. O pacote compreende
pelo menos varios painéis individuais (3) possuindo padrdes idénticos de
camada de decoracgao (5), mas diferentes padroes de estrutura de superficie
(4). A invencao proporciona painéis de grande superficie e painéis individu-
ais (3) que apresentam uma imitacdo muito boa de painéis fabricados de um

material natural.
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