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Sposéb zamykania teksturowanej przedzy
z ciagglych wiékien chemicznych

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6éb zamykania
teksturowanej przedzy z cigglych wi6kien che-
micznych np. poliestrowych i poliamidowych, prze-
znaczonej do przerobu technika tkackg na osno-
we lub technikg dziewiarskg na dziewiarkach o-
snowowych.

Teksturowanie cigglych wilékien chemicznych np.
jedwabiu poliestrowego lub poliamidowego ma na
celu otrzyxpanie przedzy skedzierzawionej, welno-
podobnej o wysokiej puszystosci.

Dla uzdatnienia teksturowanej przedzy dla prze-
" robu techniky tkackg na osnowe lub dla przerobu
na dziewiarkach osnowowych stosuje sie dodat-
kowa operacje skrecania przedzy teksturowanej
na dwuskretowych skrecarkach, tak zwang ope-
racje zamykania przedzy, przy czym wielko$é skre-
tu uzalezniona jest od grubosci teksturowanej prze-
dzy i wynosi np. dla przedzy o grubosci 84 dtex
— 200 skr/m.

Przy wytwarzaniu teksturowanych przedz laczo-
nych np. poliamidowych z poliestrowymi Ilub
przedz o réznej grubosci, kurczliwosci i barwie,
lgczenie tych przedz odbywa sie zwykle na skre-
carkach lacznie z procesem skrecania powodujagcym
zamykanie przedzy.

Zamykanie przedzy teksturowanej metods skre-
cania jest kosztowne i pracochlonne, poniewaz wy-
maga dodatkowego parku maszynowego i dodat-
kowych operacji, a co najwazniejsze zmniejsza pu-
szystosé teksturowanej przedzy i tym samym po-
garsza jej jako$é.
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Sposobem wedlug wynalazku, zamykanie prze-
dzy teksturowanej z clgglych wiokien chemicznych
prowadzi sie metodq pneumatyczng na urzgdye-
niu do teksturowania, po operacji kedzierzawie-
nia i stabilizacji termicznej, wigzke teksturowa-
nych wiékien poddaje sie dzialaniu strumienia po-
wietrza o cisnieniu od 1 do 8 atm. za pomocg dy-
szy usytuowanej pomiedzy elementem grzejnym
a ukladem nawijania teksturarki, powodujgc prze-
mieszanie si¢ elementarnych wiékienek i ich wza-
jemne splatanie, a nastepnie przedze odbiera sie
z predkoscig 100—1000 m/min., przy czym predkosé
ta jest mniejsza od pred}tos’,ci podawania skedzie-
rzawionych wl6kien do termicznej stabilizacji.

Sposéb wedlug wynalazku, stosuje sie przy tek-
sturowaniu metoda falszywego skretu lub metoda
zgniatania wytwarzajac przedze dywanowa jak
rOwniez wytwarzajac przedze zlozone — Ilgczone.
W tym ostatnim przypadku ta druga przedza od-
wijana jest z nawoju przez uklad nawijajacy urza-
dzenia do teksturowania, wprowadzana do dyszy
nadmuchujacej lacznie z przedza teksturowang i
w ten spos6b obydwie przedze sg laczone i zamy-
kane wsp6lnie.

Stosowanie zamykania - przedzy teksturowanej
sposobem wedlug wynalazku, eliminuje catkowicie
dodatkowy proces skrecania przedzy na skrecar-
kach, zapewnia zamkniecie przedzy w spos6b cigg-
1y, nie pogarsza puszystoSci przedzy teksturowa-
nej, zapewnia wysoka wydajno$é krosna bedaca
migdzy innymi wynikiem zachowania sie przedzy
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osnowowej, ulatwia przer6b przedzy technika dzie-
wiarskg na dziewiarkach osnowowych, zwlaszcza
przedzy dywanowej poliamidowej oraz eliminuje
stosowanie lgczniarko-przewijarek przy wytwarza-
niu przedz laczonych.

" - Schemat urzgdzenia do teksturowania i zamyka-
nia przedzy jest uwidoczniony mna zalgczonym ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schemat apa-
ratury bistabilizowanego teksturowania jedwabiu
poliestrowego z dysza do pneumatycznego zamy-
kania przedzy, a fig. 2 — cze$é aparatury po-
kazanej na fig. 1 dostosowanej do pneumatyczne-
go zamykania przedzy laczonej.

Przedstawione na fig. 1 urzadzenie do wytwarza-
nia poliestrowej teksturowanej przedzy zamykanej
w procesie teksturowania sklada sie z ramy z na-
wojem 1 jedwabiu, podajgcych walkéw 2, grzej-
nik6bw 3 i 3, skrecajacego wrzeciona 4, wycig-
gajgcych waltk6w 2, dyszy 5 do madmuchu po-
wietrza, odbierajgcych walkéw 2” i ukladu nawi-
jajgcego 6.

Jedwab poliestrowy wstepnie zorientowany o gru-
bosSci 302/32 dtex, dwéjlomnosci 33,8103 i wy-
trzymalosci wlasciwej 2,22 g/dtex odwija sie z na-
woju 1 i podaje ze stala predkoscig przez podaja-
ce walki 2 do pierwszego grzejnika 3 o tempera-
turze 195°C. Z grzejnika 3 jedwab prowadzi sig
przez skrecajgce wrzeciono 4 obracajgce sie z
predkoscia 506 000 obr./min. i wycigga waltkami
2’ z taka predkoScia, Ze w grzejniku 3 nastepuje
rozciag jedwabiu o 75,2% pierwotnej dlugos$ci. Roz-
ciggnieta i skedzierzawiong wigzke wibkien pro-
"wadzi si¢ przez drugi grzejnik 3’ o temperaturze
205°C, a nastepnie przez dysze 5, do ktérej do-
prowadza sie powietrze o ci$nieniu 3,5 atm. W
dyszy 5 nastepuje zamkniecie wigzki teksturowa-
nych wilbkien na skutek wzajemnego przemieszcze-
nia sie elementarnych wi6kienek i splgtania ich
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silami aerodynamicznymi powietrza. Zamkniet3
wigzke teksturowanych wildkien odbiera sie wat-
kami 2” z predko$cia mniejsza niz podaje sie je
watkami 2’ tak, ze uzyskuje si¢ naddatek przedzy
w grzejniku 3’ wynoszacy 15%. Z watkéw 2” prze-
dze odbiera sie przez uklad nawijajacy 6 z pred-
kosciag 160 m/min. Naddatek nawijania przedzy
wynosi 5%, a szybko$é teksturowania przy 2550
skr/m wynosi 198 m/min. : .

Otrzymuje sie zamknieta teksturowang przedze
o grubosci 190 dtex, wytrzymaloSci na zerwanie
3,32 g/dtex i wydluzeniu 31,8%.

W pokazanym na fig. 2 fragmencie urzgdzenia
do pneumatycznego zamykania przedzy igczonej, do
dyszy 5 wprowadza sie¢ dodatkowo teksturowany
jedwab poliestrowy czarny o grubosci 84 dtex,
przy czym jedwab ten odwija sie z nawoju 7 po-
przez prowadnik 8 z predkoscia 160 m/min., a
wiec z taka samg predkoscia z jaka odbierana
jest przez ukilad nawijajacy 6 przedza z mnawoju
1 /fig. 1/.

W dyszy 5 nastepuje polaczenie i zamkniecie
dwéch wigzek teksturowanego jedwabiu, a w wy-
niku otrzymuje sie przedze laczona czarno-biala.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b zamykania teksturowanej przedzy z cigg-
lych wilékien chemicznych, znamienny {ym, ze
wigzke wlbkien skedzierzawionych metodg fal-
szywego skretu lub metoda zgniatania, po ter-
micznej stabilizacji poddaje sie dzialaniu strumie-
nia powietrza o cisnieniu od 1 do 8 atm. za po-
mocg dyszy, powodujac przemieszanie si¢ widkie-
nek elementarnych i wzajemne ich splgtanie, po
czym odbiera sie przedze z predkoscia mniejsza
niz podaje sie¢ wigzke skedzierzawionych wl6kien
do termicznej stabilizacji.
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