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Wpynalazek dotyczy sposobu wytwarzania cien-
kich rurek z tworzyw termoplastycznych takich jak
polietylen, polipropylen, octan celulozy itp., znaj-
dujgcych zastosowanie zwlaszcza jako rurki do
dlugopisow.

Jak wiadomo, wytwarzanie rurek przeznaczo-
nych do tego celu nastrecza szereg powaznych trud-
nosci technologicznych, bowiem rurki te powin-
ny mieé jednakowg Srednice oraz idealnie gladka
powierzchnie wewnetrzng w celu zapewnienia do-
brego splywu tuszu.

Stosowany dotychczas sposéb wytwarzania rurek
do dlugopiséw z tworzyw termoplastycznych pole-
ga na wytlaczaniu tworzywa przez ustnik kalibru-
jacy ze stalym trzpieniem, przy czym wylot ustni-
ka ustawiony jest pionowo. Wychodzgca z ustnika
rurka bez konca jest chlodzona w bardzo dokladnie
regulowanej temperaturze powietrza.

Sposéb ten wykazuje te wade, ze wymaga bar-
dzo precyzyjnej regulacji temperatury powietrza
chlodzgcego, gdyz w zaleznos$ci od temperatury wy-
tlaczanego tworzywa, jak réwniez od jego ga-
tunku, o jednakowej we wszystkich miejscach $re-
dnicy wyttaczanej rurki, decyduje jej odpowied-
nie chtodzenie.

Spos6b wytwarzania wedlug wynalazku usuwa
wspomniane niedogodno$ci przez wprowadzenie do
glowicy wytlaczarki, zakonczonej ustnikiem kali-
brujgcym zewnetrzng S$rednice rurki, ruchomego

49133

10

15

20

25

-2
elementu, ktéry z tego ustnika wychodzi razem
z wytlaczonym tworzywem.
Wedtug wynalazku jako ruchomy element naj-
korzystniej jest zastosowaé drut stalowy chro-

" mowany w odcinkach 0,5 do 1 metra. Po wyj$ciu

z wyttaczarki, rurki zawierajagce wewnatrz wspom-
niany element poddaje sie chlodzeniu. Na skutek
chlodzenia nastepuje skurcz Srednicy tego elemen-
tu, co pozwala na tatwe zsuniecie z niego rurki
z tworzywa. W celu polepszenia wsp6lczynnika
splywno$ci tuszu wewnagtrz rurki szczegélnie ko-
rzystne jest powleczenie ruchomego elementu,
przed wprowadzeniem go do wyttaczarki, olejem —
najlepiej 6lejem silikonowym.

Rurki wykonane sposobem wedlug wynalazku
spelniajag w pelni wszystkie wymagania odnoénie
ich zastosowania do diugopiséw, przy czym sam
spos6b ich wytwarzania nie nastrecza zadnych tru- -
dnosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania cienkich rurek z tworzyw
termoplastycznych, zwlaszcza do dlugopiséw
metodg wytlaczania, znamienny tym, ze do glo-
wicy wyttaczarki, zakonczonej ustnikiem kali-
brujacym zewnetrzng Srednice rurki, wprowa-
dza sie ruchomy element, najkorzystniej drut
chromowany w odcinkach, o §rednicy odpowia-
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dajacej Srednicy wewnetrznej rurki i wytla- 2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
cza go razem z tworzywem, wyttoczone rurki ruchome elementy przed ich zastosowaniem do
chtodzi, a nastepnie §cigga je ze wspomnianego procesu wytlaczania powleka sie olejem, naj-
ruchomego elementu. ' lepiej olejem silikonowym.

Z.G. ,,Ruch” W-wa, zam. 1992-64 nakiad 256 eges.
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