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(57) Zum Erleichtern des Eintreibens einer Isolierplatte
(1) zum Trockenlegen von mauerwerk wird der beim Ein-
treiben dem Mauerwerk zugewandte Bereich (2) der vor-
derkante (3) der Isolierplatte (1) keilfrmig ausgebil-
det, was vorzugsweise durch Schleifen, Himmern oder
Walzen erfolgt. 2
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Die Erfindung betrifft eine Isolierplatte zum Eintreiben in Mauerwerk sowie Verfahren und Vorrichtung
zur Herstellung einer derartigen Isolierplatte, ;

Das Trockenlegen von feuchten Mauern ist ein seit langem bestehendes Problem, das trotz zahlreicher und
teilweiser sehr unterschiedlicher Ansitze noch nicht wirklich zufriedenstellend geldst ist. Die heutzutage in
diesem Zusammenhang gebriuchlichen Verfahren lassen sich im wesentlichen in drei Gruppen einteilen: erstens
die chemischen Verfahren, bei denen fliissige Isolierstoffe ins Mauerwerk eingepreBt werden, die dort abbinden
und so das Aufsteigen von Fliissigkeit verhindern sollen; zweitens die elektrischen Verfahren, bei denen
feuchtes Maunerwerk zumeist im Wege der Elektro-Osmose trocken gelegt werden soll; und drittens die
mechanischen Verfahren, bei demen Kkorrosionsbestindige Isolierbahnen zur Unterbrechung des
Feuchtigkeitstransports in hhere Regionen des Mauerwerkes Verwendung finden.

‘Wihrend die beiden erstgenannien Gruppen aus verschiedensten, hier nicht niher interessierenden Griinden
im praktischen Einsatz keine zufriedenstellenden Entfeuchtungs-Ergebnisse zeigen, hat die letztgenannte
Gruppe zwar einerseits beim Hauptanieil von durchschnittlich ausgebildetem Mauerwerk hundertprozentigen
Erfolg, da die mechanische Unterbrechung bzw. Absperrung der die Feuchtigkeit in hthere Regionen des
Mauerwerks transportierenden Kapillaren unbedingt und zuverlissig wirkt, muB aber trotzdem andererseits
mit gewissen Problemen und damit verbundenen Einschrénkungen bei verschiedenen speziellen Mauerwerk-
Ausbildungen kimpfen, die das Einbringen der Isolierplatten in das Mauerwerk erschweren oder behindern.

Insbesonders bei den eingangs genannten, beispielsweise aus der AT-PS 335.689 bekannten, Isolierplatten
zum Eintreiben in Mauerwerk konnen Probleme der zuletzt angesprochenen Art dann auftreten, wenn z. B, der

- Mortelsand in der Fuge, in die die Isolierplatte eingetricben werden soll, zu fein ist und beim Eindringen der

Isolierplatte einer noch dichteren Aneinanderlagerung der einzelnen Sandkémer groBen Widerstand
entgegensetzt. Ein weiteres Vordringen der beim Eintreiben dem Mauerwerk zugewandten Vorderkante der
Isolierplatte wird dabei stark behindert, da die einzelnen Sandkémmer im Bereich dieser Vorderkante nur
weitergeschoben und nachfolgend seitlich verdringt bzw. verteilt werden konnen. Ahnliche Probleme treten
etwa auch bei Mértelfugen auf, bei denen durch Beimengung von Bindemitteln (wie Zement) der Mortel zu
hart und zu dicht wird, als daB sich die Sandkorner im Mortel noch enger aneinanderlegen kénnten.

Probleme der genannten Art konnen weiters beim Eintreiben derartiger Isolierplatten z. B. auch dann
auftreten, wenn das Verhalnis der Dicke der Mortelfuge zur Dicke der einzutreibenden Isolierplatte zu gering
wird, da dann das Verdichtungsverhiltnis fiir den Fugenmoériel zu groB wird.

Bei allen genannten Schwierigkeiten kommt insbesonders bei grioBeren Mauerstirken noch vergroBerte
Reibung an den schon eingetriebenen Oberflidchen der Isolierplatte hinzu, was im ungiinstigsten Fall zum
Stillstand des Eintreibens fithren kann, da wegen der begrenzien Stirke der Isolierplatte die Schiagkraft eines
auf die Isolierplatte wirkenden Hammers oder dergleichen nicht beliebig vergroBerbar ist, ohne zu einem
Ausbeulen der Isolierplatte zu fithren. :

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Isolierplatte der genannten Art so zu verbessem, daB die
angefiihrten Nachteile der bekannten Isolierplatten nicht auftreten und daB insbesonders auch bei den
angefiihrten ungiinstigen Mauerwerk- bzw. Fugenausbildungen auf einfache Weise mit dem angesprochenen
bewihrten mechanischen Verfahren eine Isolierung des Mauerwerkes moglich wird, Weiters soll auch ein
einfaches und kostengiinstiges Verfahren zur Herstellung einer derart verbesserten Isolierplatte sowie eine
Vorrichtung fiir diese Herstellung angegeben werden.

Bei einer Isolierplatte zum Eintreiben in Mauerwerk wird die genannte Aufgabe erfindungsgemi8 dadurch
gelost, daB der beim Eintreiben dem Mauerwerk zugewandte Bereich der Vorderkante der Isolierplatte
keilformig ausgebildet ist. Damit wird die fiir das weitere Vordringen des Bereiches der Vorderkante der
Isolierplatie beim Eintreiben ins Mauerwerk wesentlich verantwortliche Verteilung bzw. Verdringung der
Mauerwerkbestandteile an eben dieser Vorderkante - also insbesonders die Verteilung der Mértelsandkdrmer
bzw. sonstigen, aus festen Teilchen bestehenden Mortelanteile, im Falle des Eintreibens der Isolierplatte in
eine Mortelfuge des Mauerwerks - entscheidend verbessert bzw. erleichtert, soda8 das Eintreiben insgesamt
mit wesentlich weniger Kraft auf die Isolierplatte ausgefiihrt werden kann. Da weniger Kraft zuom Eintreiben
aufgewendet werden muB, kann bedarfsweise andererseits wiederum die Dicke der Isolierplatte herabgesetzt
werden, ohne daB ein Ausbeulen derselben beim Eintreiben zu befiirchten ist. Mit der herabgesetzten Dicke der
Isolierplatte wird weiters deren Vorderkante und damit der Bereich des an dieser zu verdringenden bzw. zn
verdichtenden Materials schmiler, sodaB insgesamt auch bisher mit derartigen einzutreibenden Isolierplatten
nicht sanierbare Mauerwerke mit diesem wirksamen Verfahren behandelt werden kénnen.

GemiB einer besonders bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB das Keilprofil des
Bereichs der Vorderkante jeweils beziiglich einer gedachten Mittellinie eines in Eintreibrichtung senkrecht zur
Oberfléche der Isolierplatte gelegten Schnittes im wesentlichen symmetrisch ist. Damit ist sichergestellt, daB
die Verdréngung bzw. Verdichtung, die vom Bereich der Vorderkante der Isolierplatte auf den Fugenmortel
bzw. die umgebenden Mauerwerkbestandteile beim Eintreiben der Isolierplatte ausgeiibt wird, symmetrisch
nach beiden Seiten der Isolierplatte erfolgt, womit andererseits auch die Reaktionskrifte des Mortels bzw.
Mauerwerks symmetrisch auf die Isolierplatte bzw. deren Vorderkante wirken und diese nicht auslenken oder
deformieren.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB die Spitze des Keilprofiles gebrochen bzw.

2.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT396954 B

abgerundet ist, was gegeniiber einer zumindest weitgehend ungebrochenen Spitze, die fir verschiedene
Anwendungsfille durchaus auch vorteilhaft sein kann, den besonderen Vorteil bietet, daB kleine Steine oder
dergleichen keine unkontrollierten, unsymmetrischen Deformationen der Vorderkante mit den damit
einhergehenden Nachteilen verursachen konnen.

Nach einer besonders bevorzugten weiteren Ausbildung der Erfindung ist vorgesehen, daf das Keilprofil im
der Spitze abgewandten hinteren Bereich breiter ist als die Dicke der itibrigen Isolierplatte. Damit wird die
Reibung zwischen der der Vorderkante nachfolgenden Isolierplattenoberfliiche und dem umgebenden
verdichteten Mortel bzw. Mauerwerk deutlich herabgesetzt, da der Eintreibkanal durch das pfeilspitzenartige
Keilprofil gegeniiber der Isolierplattendicke aufgeweitet wird.

Im letztgenannten Zusammenhang besonders vorteilhaft ist eine weitere Ausgestaltung der Erfindung,
gemiB welcher im hinteren Bereich des Keilprofils eine Stufe zum anschlieBenden Bereich der Isolierplatte
vorgesehen ist. Diese Stufe verbessert die oben angesprochene Wirkung der Reibungsherabsetzung.

Das Keilprofil selbst kann in weiterer Ausgestaltung der Erfindung im wesentlichen dreieckférmig sein,
was insbesonders der Herstellung entgegenkommt und ein gleichbleibendes Verdringen bzw. Verdichten des
Mortels bzw. Mauerwerks im Bereich der Vorderkante der einzutreibenden Isolierplatte sicherstellt.

Nach anderen Weiterbildungen der Erfindung kann das Keilprofil aber auch im wesentlichen konvexe baw.
konkave Seitenkanten aufweisen, was je nach Anwendungsfall bzw. Konsistenz der Mortelfuge usw. eine
Abstimmung fiir optimale Eintreibeigenschaften ermoglicht.

Der keilférmig ausgebildete Bereich an der Vorderkante der Isolierplatte kann nach einer besonders
bevorzugten weiteren Ausbildung der Erfindung ebenso wie die gesamte Platte quer zur Eintreibrichtung
profiliert, vorzugsweise gewellt, ausgebildet sein, was die Querstabilitit des Bereiches der Vorderkante und
der gesamten Platte vorteilhaft erhht. Die gewellte Ausbildung einer Isolierplatte selbst ist dabei an sich
ebenfalls aus der eingangs genannten AT-PS 335.689 bekannt.

Beim erfindungsgemiBen Verfahren zur Herstellung einer Isolierplatte aus metallischem Werkstoff,
insbesonders rostfreiem Stahl, zum Eintreiben in Mauerwerk ist vorgesehen, da der beim Eintreiben dem
Mauerwerk zugewandte Bereich der Vorderkante der Isolierplatte durch Schleifen, Himmern oder Walzen zu
einem Keilprofil verformt wird, daB bei der Formung des Keilprofiles dieses im der Spitze abgewandien
hinteren Bereich breiter ausgefiihrt wird als der Querschnitt der unverformten Isolierplatte, und daB die
Isolierplatte nach der keilférmigen Ausbildung der Vorderkante quer zur Eintreibrichtung profiliert,
vorzugsweise gewellt, wird. Es ergeben sich damit die oben bereits im Zusammenhang mit der Isolierplatte
selbst beschriebenen Vorteile hinsichtlich des Eintreibens der Platte bzw. hinsichtlich der Verdrangung und

. Verdichtung des beim Eintreiben der Platte an deren Vorderkante zu bewegenden Materials. Das erstgenannte

Schieifen erméglicht eine einfache Herstellung weitgehend beliebiger Flankenformen des Keilprofils, Beim
Hammern bzw. Walzen kann eine Verbesserung der Standeigenschaften der einzutreibenden Vorderkante durch
die auftretende Kaltverformung eszielt werden.

Bei der Formung des Keilprofiles wird dieses wie erwihnt bevorzugt im der Spitze abgewandten hinteren
Bereich breiter ausgefiihrt als der Querschnitt der unverformten Isolierplatte, womit sich eine
pfeilspitzenartige Ausfithrung des Keilprofils im AnschluBbereich der iibrigen Isolierplatte ergibt, welche die
obenstehend schon beschriebenen Vorteile hinsichtlich einer Herabsetzung der Reibung beim Eintreiben der
Isolierplatte bringt. Durch die Durchfiihrung der Wellung nach der keilfrmigen Ausbildung der Vorderkante
ist sichergestellt, daB das Keilprofil des Bereichs der Vorderkante jeweils beziiglich einer gedachten
Mittellinie eines in Eintreibrichtung senkrecht zur Oberfliche der Isolierplatte gelegten Schnittes im
wesentlichen symmetrisch bleibt - die damit erzielten Vorteile sind obenstehend bereits dargelegt.

Eine erfindungsgemzBe Vorrichtung zur Herstellung einer Isolierplatte zum Eintreiben in Mauerwerk ist
gekennzeichnet durch eine relativ zu der beim Eintreiben dem Mauerwerk zugewandten Vorderkante der
Isolierplatte bewegbare Umformanordnung zur keilférmigen Ausbildung des Bereiches dieser Vorderkante,
wobei die Umformanordnung zumindest zwei, sich beziiglich der Isolierplatte gegeniiberliegend und
symmetrisch an der zu bearbeitenden Vorderkante verschrinkt angeordnete Schieifscheiben aufweist, deren
Drehrichtung so gewihlt ist, daB der entstehende Schieifgrat im der Spitze des angeschliffenen Keilprofils
abgewandten hinteren Bereich diesen gegeniiber dem Querschnitt der unverformten Isolierplatte verbreitert.

Damit ist in einem durchlaufenden Arbeitsgang, rasch und in fiir die Massenfertigung geeigneter Weise, ein
pfeilférmiges Keilprofil an der Vorderkante der Isolierplatte herzusteilen.

Eine weitere erfindungsgem#Be Vorrichtung ist gekennzeichnet durch eine relativ zu der beim Eintreiben
dem Mauerwerk zugewandten Vorderkante der Isolierplatte bewegbare Umformanordnung zur keilférmigen
Ausbildung des Bereiches dieser Vorderkante, wobei die Umformanordnung zumindest ein Hammerwerk
aufweist, mit einem im wesentlichen senkrecht zur zu bearbeitenden Vorderkante der Isolierplatte und in deren
Ebene bewegbaren Profilwerkzeug fiir das herzustellende Keilprofil. Es ist dabei belanglos, ob dieses
Profilwerkzeung in einem Arbeitsgang beide Flanken des Keilprofils ausbildet, oder ob das Keilprofil in einem
oder mehreren Arbeitsgéingen von unterschiedlichen Werkzeugen an beiden Flankenseiten separat bearbeitet
wird.

Eine weitere erfindungsgemiBe Vorrichtung ist gekennzeichnet durch eine relativ za der beim Eintreiben
dem Mauerwerk zugewandten Vorderkante der Isolierplatie bewegbare Umformanordnung zur keilférmigen
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Ausbildung des Bereiches dieser Vorderkante, wobei die Umformanordnung zumindest eine im wesentlichen
senkrecht zur Ebene der Isolierplatte angeordnete Profilwalze fiir das herzustellende Keilprofil aufweist.
Dabei gilt auch hier wiederum, daB ¢s im Rahmen der Erfindung belanglos ist, in wievielen Einzelschritten dic
endgiiltige Profilierung des Bereiches der Vorderkante der Isolierplatte erfolgt,

Nach einer besonders bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung konnen im Bereich der Einwitkung des
jeweiligen Werkzeuges der Umformanordnung beidseitig Stiitzwalzen zur seitlichen Abstiitzung der
Isolierplatte gegen Ausknicken vorgesehen sein, was unzulissige Verformungen der gesamten Isolierplatte bei
der Bearbeitung des Bereiches der Vorderkante ausschliefit.

In besonders bevorzugter weiterer Ausgestaltung der erfindungsgemiBen Vorrichtung ist in
Bearbeitungsrichtung nach der Umformanordnung fiir den Bereich der Vorderkante der Isolierplatte eine
Profilierungseinrichtung, vorzugsweise eine Wellanordnung, zur Querprofilierung der gesamten Isolierplatte
angeordnet. Damit kann in aufeinanderfolgenden Arbeitsgangen die Isolierplatte auch in Massenfertigung
hergestellt werden. Durch dic Bearbeitung des Bereiches der Vorderkante vor der Wellung bzw. Profilierung
der gesamten Isolierplatte bleibt die symmetrische Ausgestaltung des Keilprofils-an der Vorderkante am
Endprodukt bestehen - beziiglich der entsprechenden Vorteile wird auf die obenstehenden diesbeziiglichen
Angaben verwiesen,

Einzelne der oben angesprochenen Vorrichtungsmerkmale sind in anderen Zusammenhingen beispielsweise
aus der AT-PS 390.221, DE-PS 72.397, DE-OS 2.704.999, DE-PS 255.939 oder der DE-OS 3.209.105 bekannt,
wobei aber nur auf die gemiB der vorliegenden Erfindung vorgenommene Weise cine besonders vorteilhafte
Verdichtung des Materials im hoch beanspruchten Bereich der Vorderkante der einzuschlagenden Isolierplatte
sichergestellt werden kann, wobei verhindert wird, da8 der Schneidenbereich sich relativ unkontrolliert iiber
die Breite der Platte hinaus verldngern wiirde.

Die Erfindung wird im folgenden noch anhand der in der Zeichnung schematisch dargestellten
Ausfiithrungsbeispiele ndher erldutert. Die Figuren 1 bis 5 zeigen teilweise Querschnitte durch
erfindungsgemaB ausgebildete Isolierplatien im Bereich der beim Eintreiben dem Mauerwerk zugewandten
Vorderkante in unterschiedlichen Ausfiihrungsformen. Weiters zeigen Fig. 6 ein Detail aus einer -
erfindungsgemdBen Vorrichtung zur Herstellung von Isolierplatien beispielsweise gemé8 Fig. 4 oder Fig. 5,
Fig. 7 ein Detail aus einer anderen erfindungsgeméBen Vorrichtung zur Herstellung beispielsweise einer
Isolierplatte nach Fig. 5 in schematischer Schragansicht, Fig. 8 die Vorrichtung nach Fig. 7 in einer Ansicht
senkrecht auf die Oberflidche der bearbeiteten Isolierplatte, Fig. 9 die Vorrichtung nach den Figuren 7 und 8 in
einer Ansicht entlang des Pfeiles (IX) in Fig. 8, Fig. 10 zeigt eine der Fig. 8 entsprechende Ansicht auf eine
weitere erfindungsgemiBe Vorrichtung zur Herstellung einer Isolierplatte gemiB den Figuren 1 bis 5 und
Fig. 11 wiederum eine Ansicht entlang des Pfeiles (XI) in Fig. 10.

Die in den Figuren 1 bis 5 bzw. auch in den weiteren Figuren 6 bis 11 iibertricben dick dargestellten
Isolierplatten (1) dienen zum Eintreiben derselben in trockenzulegendes Mauerwerk oder dergleichen, wobei
die die Bodenfeuchtigkeit in hohere Mauerregionen transportierenden Kapillaren im Mauerwerk von der
Isolierplatte (1) unterbrochen und damit der Feuchtigkeitstransport unterbunden wird. Ublicherweise liegen
die Dicken der Isolierplatten bei der praktischen Verwendung im Bereich von etwa 1,0 bis 1,5 mm, wobei
heutzutage bevorzugt Werkstoffe wie nichtrostender Stahl oder dergleichen Verwendung finden. Um die
Verdriangung bzw. Verdichtung des beim Eintreiben der Isolierplatte (1) im Bereich (2) der beim Eintreiben
dem hier nicht dargestellten Mauerwerk zugewandten Vorderkante (3) aus dem Eintreibschlitz zu
entfernenden Materials zu verbessern bzw. zu vereinfachen ist der Bereich (2) bei allen dargestellten
Ausfiihrungsformen keilf6rmig ausgebildet, wobei das Keilprofil (4) jeweils beziiglich einer gedachten
Mittellinie (5) (siche Fig. 5) eines in Eintreibrichtung senkrecht zur Oberfldche der Isolierplatte (1) gelegten
Schnittes im wesentlichen symmetrisch ist,

Das Keilprofil (4) gem8 Fig, 1 ist dabei im wesentlichen dreieckférmig, was einerseits einfach herzustellen
ist und andererseits beim Eintreiben gleichmiBige Krafteverhdlinisse beziiglich der Verdringung bzw.
Verdichtung des umgebenden Mdrtels bzw. Mauerwerks tiber die gesamte Linge des Keilprofils (4) ergibt.

GemiB Fig. 2 ist ein wiederum dreieckfrmiges Keilprofil an der Spitze gebrochen - die entstehende Fase (6)
verhindert eine ansonsten unter Umstinden zu befiirchtende unkontrollierbare Verformung einer spitzen
Vorderkante, was insbesonders beim Vorhandensein gréBerer und hirterer Bestandteile von Mortel bzw,
Mauerwerk im Eintreibschlitz Vorteile bietet.

GemiB Fig. 3 weist das Keilprofil (4) im wesentlichen konkave Seitenkanten (7) auf, wobei die Spitze des
Keilprofils (4) an der Vorderkante (3) zusitzlich abgerundet ist.

Das Keilprofil (4) nach Fig. 4 weist im wesentlichen konvexe Seitenkanten (7) auf, und ist im der Spitze
bzw. Vorderkante (3) abgewandten hinteren Bereich breiter als die Dicke (8) der iibrigen Isolierplatte (1).
Durch diese pfeilférmige Ausbildung wird der Eintreibschlitz bzw. -kanal im Mauerwerk bzw. in der
Mortelfuge durch den vordringenden Bereich (2) der Vorderkante stéirker anfgeweitet als dies an sich fiir die
nachfolgende Dicke (8) der Isolierplatte (1) erforderlich wire, was zu einer Herabsetzung der Einschubreibung
an den nachfolgenden Plattenoberfldchen fiihrt.

Beim Keilprofil (4) nach Fig. 5 ist im hinteren Bereich desselben jeweils eine Stufe (9) zum anschlieBenden
Bereich der Isolierplatte (1) vorgesehen, die den obenstehend zur Ausfiihrung nach Fig. 4 besprochenen Effekt
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der Reibungsherabsetzung fiir verschiedene Mauerwerk- bzw. Fugenmaterialien noch verbessert.

Die dargestellten Querschnittsformen sind nur als Beispiele anzusehen - insbesonders ist etwa die
pfeilférmige Ausbildung der Keilprofile (4) in den Figuren 4 und 5 zur Vereinfachung der Darstellung bzw.
zur besseren Sichtbarkeit stark iibertrieben dargestellt. Weiters sind abgesehen von den dargestellten
Keilprofil-Formen auch andere derartige Formen vorstellbar, soweit nur der angesprochene Effekt einer
Verbesserung der Materialverdriangung bzw. -verdichtung im Bereich der eingetricbenen Vorderkante (3)
sichergestellt bleibt. Der keilformig ausgebildete Bereich (2) der Vorderkante (3) der Isolierplatte (1) kann
weiters noch - was hier nicht dargestellt ist - ebenso wie die gesamte Isolierplatte (1) quer zur
Eintreibrichtung profiliert, beispiclsweise gewellt, ausgebildet sein, womit die Quersteifigkeit der
Isolierplatte (1) insgesamt, und auch des Bereiches (2) der Vorderkante (3) speziell, zunimmt.

Bei der in Fig. 6 dargestellten Vorrichtung ist eine relativ zu der Vorderkante (3) der Isolierplatte (1)
bewegbare Umformanordnung (10) zur keilférmigen Ausbildung des Bereiches (2) an dieser Vorderkante (3)
vorgesehen, wobei die Umformanordnung (10) hier zwei sich beziiglich der Isolierplatte (1) gegeniiberliegend
an der zu bearbeitenden Vorderkante (3) verschrinkt angeordnete Schleifscheiben (11) mit zugeordneten
Antriebseinrichtungen (12) und nicht weiter dargestellten Halte- und Fithrungsanordnungen aufweist, deren
Drehrichtung (symbolisiert durch die Pfeile (13)) so gewahit ist, daB der entstehende Schieifgrat im der Spitze
des angeschliffenen Keilprofils (4) abgewandten hinteren Bereich diesen gegeniiber dem Querschnitt der
unverformten Isolierplatte (1) verbreitert. Auf diese Weise entsteht beim Schleifen automatisch eine
Pfeilform des Keilprofils (4) wie beispielsweise in den Fig. 4 oder 5 dargestellt.

Ebenfalls in Fig. 6 nicht dargestellt sind Halte- und Zufiihranordnungen fiir die Isolierplatte (1) bzw. unter
Umstinden vorgesehene Wellanordnungen fiir ein nachfolgendes Wellen der Isolierplatte (1) in Querrichtung.

Abgesehen von den beiden verschrinkt angeordneten Schleifscheiben (11) konnte eine entsprechende
Keilprofil-Ausgestaltung an der Vorderkante (3) der Isolierplatte (1) aber natiirlich auch mit nur einer oder
aber mit mehreren entsprechend angeordneten Schleifscheiben erzielt werden. :

GemB den Figuren 7 bis 9 weist eine Umformanordnung (10) zur keilférmigen Ausbildung des Bereiches
(2) der Vorderkante (3) einer Isolierplatte (1) zumindest ein Hammerwerk (15) auf, mit einem Profilwerkzeug
(16) fiir das herzustellende Keilprofil (4). Im Bereich der Einwirkung des Profilwerkzeugs (16) der
Umformanordnung (10) sind gegen Ausbeulen der Platte (1) beidseitig Stiitzwalzen (17) zur seitlichen
Abstiitzung der Isolierplatte (1) vorgesehen, welche in Lagern (18) gehalten sind und bedarfsweise auf hier
nicht dargestellte Art auch angetrieben sein konnen. Insbesonders aus Fig. 9 ist dabei ersichtlich, daB bei
groBerem Durchmesser der Stiitzwalzen (17) diese auch unmittelbar bis unter die untere Kante des
Profilwerkzeuges (16) hochgezogen sein kdnnten, um auch in diesem bei der Bearbeitung der Isolierplatte (1)
kritischen Bereich eine zuverlissig seitliche Abstiitzung zu ermoglichen. Ebenfalls aus Fig. 9 ist an der
Unterseite eine schienenartige Fiihrungsbahn (19) fiir die Unterkante der zu bearbeitenden Isolierplatte (1) zu
ersehen, welche diese gegen die Einwirkung des Hammerwerks (15) nach unten abstiitzt und am zugeordneten
Rand zuverlissig Verformungen vermeidet.

Abgesehen von der dargestellien Ausfiihrung mit einem einzelnen Profilwerkzeug (16) konnte die
endgiiltige Umformung des Bereiches (2) der Vorderkante (3) der Isolierplatte (1) zum Keilprofil (4) aber
natiirlich auch in mehreren hintereinander erfolgenden Arbeitsschritten mit unterschiedlich ausgebildeten
Profilwerkzeugen erfolgen. Ebenso ist belanglos, ob sich das Hammerwerk (15) mit dem Profilwerkzeug (16)
zusammen mit den Stiitzwalzen (17) relativ zu einer feststehenden Isolierplatte (1) bei der fortlaufenden
Bearbeitung bewegt, oder ob die Isolierplatte (1) auf hier nicht dargestelite Weise bewegt wird.

Vorteilhaft bei dieser gem#B den Figuren 7 bis 9 erfolgenden Art der Umformung des Bereiches (2) der
Vorderkante (3) zum Keilprofil (4) ist auf alle Fille die in diesem Bereich eintretende Materialverfestigung
durch die Kaltverformung, die giinstige Eigenschaften fiir die Verwendung der Isolierplatte zum Eintreiben in
Mauerwerk oder dergleichen ergibt.

GemiB Fig. 10 und Fig. 11 weist die Umformanordnung (10) zwei angetricbene Profilwalzen (20), (21) fiir
das herzustellende Keilprofil (4) auf, welche - wie durch die strichlierte Linie (22) in Fig. 10 oben angedeutet -
eine schrittweise Verformung zum endgiiltigen Keilprofil (4) durchfiihren, wahrend die Isolierplatte (1) in
Richtung des Pfeiles (23) vorbeibewegt wird. Auch hier sind wiederum Stiitzwalzen (17) zu beiden Seiten der
Isolierplatte (1) vorgesehen, welche seitliche Ausbeulungen verhindern.

Zwischen den beiden Profilwalzen (20), (21) ist in Fig. 10 noch eine Forderwalze (24) angedeutet, welche
ebenso wie die unteren Forderwalzen (25) zum Transport und zur Abstiitzung der Isolierplatte (1) dient. Die
unteren Forderwalzen (25) sind auf alle Fille an den den Profilwalzen (21), (22) gegeniiberliegenden duBeren
Positionen mit relativ groBem Durchmesser auszufiihren, um sicherzustellen, daB die durch die Walzkraft
bedingte Verformung nur im Bereich der umzuformenden Vorderkante (3) der Isolierplatte (1) erfolgt.
Abgesehen von den einzelnen Forderwalzen (24), (25) konnte aber natiirlich auch eine Forderkette oder
dergleichen fiir den gleichen Zweck vorgesehen werden, was ebenfalls mithilft, unerwiinschte Verformungen
der Isolierplatte (1) hintanzuhalten. '



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT396954 B

PATENTANSPRUCHE

1. Isolierplatte zum Eintreiben in Mauerwerk, dadurch gekenmnzeichnet, daB der beim Eintreiben dem
Mauerwerk zugewandte Bereich (2) der Vorderkante (3) der Isolierplatie (1) keilférmig ausgebildet ist.

2. Isolierplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Keilprofil (4) des Bereiches (2) der
Vorderkante (3) jeweils beziiglich einer gedachten Mittellinie (5) eines in Eintreibrichtung senkrecht zur
Oberfliiche der Isolierplatte (1) gelegten Schnittes im wesentlichen symmetrisch ist,

3. Isoliérplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Spitze des Keilprofiles (4) -
gebrochen bzw. abgerundet ist.

4. Isolierplatie nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Keilprofil (4) im der
Spitze abgewandten hinteren Bereich breiter ist als die Dicke (8) der iibrigen Isolierplatte (1).

5. Isolierplatte nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB im hinteren Bereich des Keilprofils (4) eine
Stufe (9) zum anschlieBenden Bereich der Isolierplatie (1) vorgesehen ist.

6. Isolierplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Keilprofil (4) im
wesentlichen dreieckformig ist.

7. Isolierplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Keilprofil (4) im
wesentlichen konvexe Seitenkanten (7) aufweist.

8. Isolierplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Keilprofil (4) im
wesentlichen konkave Seitenkanten (7) aufweist.

9. Isolierplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der keilformig ausgebildete
Bereich (2) an der Vorderkante (3) der Isolierplatte (1) ebenso wie die gesamte Platte (1) quer zur
Eintreibrichtung profiliert, vorzugsweise gewellt, ausgebildet ist.

10. Verfahren zur Herstellung einer Isolierplatte aus metallischem Werkstoff, insbesonders rostfreiem Stahl,
zum Eintreiben in Mauerwerk, nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der beim
Eintreiben dem Mauerwerk zugewandte Bereich (2) der Vorderkante (3) der Isolierplatte (1) durch Schieifen,
Hiammern oder Walzen zu einem Keilprofil (4) verformt wird, da8 bei der Formung des Keilprofiles (4) dieses
im der Spitze abgewandten hinteren Bereich breiter ausgefithrt wird als der Querschnitt der unverformten
Isolierplatte (1), und daB die Isolierplatte (1) nach der keilférmigen Ausbildung der Vorderkante (3) quer zur
Eintreibrichtung profiliert, vorzugsweise gewellt, wird.

11. Vorrichtung zur Herstellung einer Isolierplatte zum Eintreiben in Mauerwerk, nach Anspruch 10,
gekennzeichnet durch eine relativ zu der beim Eintreiben dem Mauerwerk zugewandten Vorderkante (3) der
Isolierplatte (1) bewegbare Umformanordnung (10) zur keilférmigen Ausbildung des Bereiches (2) dieser
Vorderkante (3), wobei die Umformanordnung (10) zumindest zwei, sich beziiglich der Isolierplatte (1)
gegeniiberliegend und symmetrisch an der zu bearbeitenden Vorderkante (3) verschrinkt angeordnete
Schleifscheiben (11) aufweist, deren Drehrichtung (13) so gewihlt ist, daB der entstehende Schieifgrat (14) im
der Spitze des angeschliffenen Keilprofils (4) abgewandten hinteren Bereich diesen gegeniiber dem Querschnitt
der unverformten Isolierplatte (1) verbreitert.

12, Vorrichtung zur Herstellung einer Isolierplatte zum Eintreiben in Mauerwerk, nach Anspruch 10,
gekennzeichnet durch eine relativ zu der beim Eintreiben dem Mauerwerk zugewandten Vorderkante (3) der
Isolierplatte (1) bewegbare Umformanordnung (10) zur keilférmigen Ausbildung des Bereiches (2) dieser
Vorderkante (3), wobei die Umformanordnung (10) zumindest ein Hammerwerk (15) aufweist, mit einem im
wesentlichen senkrecht zur zu bearbeitenden Vorderkante (3) der Isolierplatte (1) und in deren Ebene
bewegbaren Profilwerkzeug (16) fiir das herzustellende Keilprofil (4).



10

15

20

AT 396954 B

13. Vorrichtung zur Herstellung einer Isolierplatte zum Eintreiben in Mauerwerk nach Anspruch 10,
gekennzeichnet durch eine relativ zu der beim Eintreiben dem Mauerwerk zugewandten Vorderkante (3) der
Isolierplatte (1) bewegbare Umformanordnung (10) zur keilférmigen Ausbildung des Bereiches (2) dieser
Vorderkante (3), wobei die Umformanordnung (10) zumindest eine im wesentlichen senkrecht zur Ebene der
Isolierplatte (1) angeordnete Profilwalze (20, 21) fiir das herzustellende Keilprofil (4) aufweist.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der
Einwirkung des jeweiligen Werkzeuges der Umformanordnung (10) beidseitig Stitzwalzen (17) zur seitlichen
Abstiitzung der Isolierplatte (1) gegen Ausknicken vorgesehen sind.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB in Bearbeitungsrichtung
nach der Umformanordnung (10) fiir den Bereich (2) der Vorderkante (3) der Isolierplatte (1) eine
Profilierungseinrichtung, vorzugsweise eine Wellanordnung, zur Querprofilierung der gesamten Isolierplatte
(1) angeordnet ist.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen



OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 396 954 B

Ausgegeben 25.1.1994 Int. 1% E04B 1/70
Blatt 1

32
4
. .
.
2
fig.5

o

”%&\“\%\\%}\\*\ §
SN xl ';gn‘[
o -

/

RN\ e 3
- NSNS N
N -

S
7




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 396 954 B

Ausgegeben 25.1.19%4 Int. C1.5; E04B 1/70
Biatt 2

x
vi
AN o
e A
VD -
SV —
/2N ————— /'
X, ‘ —__ \\\\\\\\\\ O, -
———) - S \Q‘Q\ \\\\\\\\\\\\Q\\ \\\\\ \l\\\\ TR &e




Patentschrift Nr. AT 396 954 B

OSTERREICHISCHES PATENTAMT

Int. C15: EO4B 1/70

25.1.1994

Ausgegeben
Blatt 3

;
i

i -i—:P——H-I
|




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

