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@  Lötfreie  elektrische  Verbindung. 

Für  die  Herstellung  einer  lötfreien  Verbindung  zwi- 
schen  einer  mit  Kontaktstiften  (4)  besetzten  Messerleiste  (1) 
und  einer  Leiterplatte  (6)  sind  Einpreßabschnitte  (7)  an  den 
freien  Enden  der  Stifte  (4)  vorgesehen,  die  über  ein  zusätzli- 
ches  Isolierteil  (9)  in  die  durchkontaktierten  Bohrungen  (5) 
der  Platine  (6)  eingepreßt  werden. 



Die  Erf indung  bez i eh t   sich  auf  eine  l ö t f r e i e   Verbindung  zwischen  

e iner   mit  K o n t a k t s t i f t e n   b e s e t z t e n   M e s s e r l e i s t e   und  e ine r   b e i -  

s p i e l s w e i s e   e l e k t r i s c h e   bzw.  e l e k t r o n i s c h e   B a u t e i l e   t r a g e n d e n  

L e i t e r p l a t t e   in  der  i n d u s t r i e l l e n ,   vorzugsweise   m i k r o e l e k t r o n i -  

schen  V e r b i n d u n g s t e c h n i k .  



L ö t f r e i e   Verbindungen  sind  auf  diesem  t e c h n i s c h e n   Sachgebie t   ganz 

a l lgemein   n ich t   mehr  neu,  sondern  b e i s p i e l s w e i s e   aus  der  DE-PS 

28  22  245  sowie  der  US-PS  40  45  868  als  sogenannte  E i n p r e B - S t i f t -  

verb indungen   für  den  Kontakt  zwischen  L e i t e r p l a t t e n   und  v o r w i e -  

gend  bei  F e d e r l e i s t e n   für   sogenannte   Rückwandverdrahtungen  s e i t  

langem  in  den  u n t e r s c h i e d l i c h s t e n   Bauformen  und  Var ian ten   b e k a n n t .  

Aufbauend  auf  und  unter   Nutzung  der  V o r t e i l e   und  des  t e c h n i s c h e n  

F o r t s c h r i t t s   d i e s e r   bekannten  Verbindungen,   die  b i s l ang   also  immer 

nur  für  F e d e r l e i s t e n   und  in  Verbindung  mit  d i e s e r   Rückwandverdrah-  

tung  Verwendung  fanden,   hat  sich  die  v o r l i e g e n d e   Erf indung  die  Auf-  

gabe  g e s t e l l t ,   d iese   Art  der  i n d u s t r i e l l e n   Ansch luß techn ik   auch 

für  die  Verwendung  bei  L e i t e r p l a t t e n ,   deren  primäre  Aufgabe  d i e  

Aufnahme  und  Verdrahtung  e l e k t r o n i s c h e r   Bauelemente  i s t ,   n u t z b a r  

zu  machen.  Die  g e n e r e l l e n   sowie  s p e z i e l l e n   Lösungsmerkmale  der  E r -  

f indung  sind  dabei  in  den  P a t a t a n s p r ü c h e n   n i e d e r g e l e g t   sowie  in  zwei 

a l t e r n a t i v e n   A u s g e s t a l t u n g s v o r s c h l ä g e n   in  den  Zeichnungen  d a r g e -  

s t e l l t .  

E r f i n d u n g s w e s e n t l i c h e   V o r t e i l e   d i e s e r   für  M e s s e r l e i s t e n   e r s t m a l s  

v o r g e s c h l a g e n e n   Lösung  sind  dabei  der  Wegfall   der  l e i c h t   s t ö r a n -  

f ä l l i g e n   und  a r b e i t s i n t e n s i v e n ,   daher  also  teuren   V e r l ö t u n g e n ,  

sowie  die  Vermeidung  der  aus  den  Lötvorgängen  r e s u l t i e r e n d e n  

the rmischen   Beanspruchungen  s ä m t l i c h e r   Bau te i l e   sowie  k o n t a k t -  

mäßigen  I m p o n d e r a b i l i e n .  



Die  in  den  Zeichnungen  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   z e i -  

gen  d a b e i .  

Fig.   1  die  p e r s p e k t i v i s c h e   D a r s t e l l u n g   e i n e r  

er f indungsgemäßen  E i n p r e ß v e r b i n d u n g ,  

Fig.   2  eine  Q u e r s c h n i t t s d a r s t e l l u n g   zu  Fig.  1 

gemäß  der  Linie  AB, 

Fig .   2a  e ine   A n s i c h t   dazu  aus  R i c h t u n g   " x " ,  

Fig.  3  das  s e p a r a t e   Einpreßwerkzeug  in  A n s i c h t  

und 

F i g .  4   eine  S c h n i t t d a r s t e l l u n g   zu  Fig .   3  gemäß 

der  Linie   CD. 

Aus  der  p e r s p e k t i v i s c h e n   D a r s t e l l u n g   gemäß  Fig.  1  is t   z u n ä c h s t  

einmal  das  e r f i n d u n g s w e s e n t l i c h e   Grundmerkmal  zu  erkennen,   näm- 

l i c h ,   daß  die  f r e i   aus  dem  I s o l i e r g e h ä u s e   1  der  M e s s e r l e i s t e   2 

he raus ragenden   Anschlußenden  3  der  e inze lnen   K o n t a k t s t i f t e   4 

einen  zum  E inp res sen   in  d u r c h k o n t a k t i e r t e   Bohrungen  5  von  L e i -  

t e r p l a t t e n   6  g e e i g n e t e n ,   en t sp rechend   p r o f i l i e r t e n ,   E i n p r e ß a b -  

s c h n i t t   7  au fweisen ,   wobei  gemäß  Fig.   2  noch  zu  ersehen  i s t ,   daß 

zur  Begrenzung  der  E i n p r e ß t i e f e   t  die  j e w e i l i g e n   E i n p r e ß a b s c h n i t -  

te  7  nach  oben,  also  zum  P f o s t e n s c h a f t   4  hin,  mit  einem  in  s e i n e n  

Abmessungen  b  gegenüber   dem  P f o s t e n q u e r s c h n i t t   q  v e r g r ö ß e r t e n ,  

s c h u l t e r a r t i g e n   Anschlag  8,  versehen  s i n d .  



Wichtig  h i e r b e i   i s t   es  w e i t e r h i n ,   daß  a ls   Einpreßwerkzeug  sowie  

I s o l i e r a b d e c k u n g   z u g l e i c h ,   ein  w e i t e r e s   K u n s t s t o f f g e h ä u s e   9  d i e n t ,  

welches  mit  t a s c h e n -   oder  kammartigen  Aussparungen  10  v e r s e h e n  

i s t ,   deren  R ü c k e n t e i l e   10a  oberhalb   der  Abwinklungen  4a  der  E i n -  

p r e ß p f o s t e n   4  v e r l a u f e n   und  deren  Stege  11  sich  e i n e r s e i t s   b i s  

zwischen  die  s c h u l t e r a r t i g e n   Anschläge  8  j e w e i l s   b e n a c h b a r t e r  

P fos t en   e r s t r e c k e n   und  a n d e r e r s e i t s   mit  e ine r   zu  den  Ansch lägen  

8  k o r r e s p o n d i e r e n d e n   Formgebung  11a  i h r e r   f r e i e n   Enden  11b  a u f  

der  O b e r s e i t e   8a  de r s e lben   a u f l i e g e n .  

Durch  d iese   e r f indungsgemäße   Ausbildung  e r f o l g t   zum  einen  e i n e  

gute  K r a f t ü b e r t r a g u n g ,   während  des  E inpreßvorgangs   vom  A u f s a t z -  

gehäuse  9  aus  über  die  S c h u l t e r n   8  auf  die  Einpreßenden  7  und 

zum  anderen  i s t   g e w ä h r l e i s t e t ,   daß  durch  die  im  Endzustand  z w i -  

schen  j e w e i l s   zwei  benachba r t en   Anschlägen  bzw.  S c h u l t e r n   8  l i e -  

genden  G e h ä u s e t e i l e   11,  11a,  11b  eine  e i n w a n d f r e i e   e l e k t r i s c h e  

I s o l a t i o n   gegene inande r   gegeben  i s t .  

A l t e r n a t i v   h ie rzu   kann  die  z u v o r b e s c h r i e b e n e   E i n p r e ß v e r b i n d u n g  

er f indungsgemäß  aber  auch  dadurch  ge scha f f en   werden,  daß  zur  Her -  

s t e l l u n g   d e r s e l b e n   ein  s e p a r a t e s ,   nach  e r fo lg t em  E i n p r e ß v o r g a n g  

wieder  e n t f e r n b a r e s ,   Einpreßmerkzeug  12  d i e n t ,   wobei  l e t z t e r e s   i n  

seinem  b o d e n s e i t i g e n   Bereich  12a  mit  en t sp rechend   der  P f o s t e n b e -  

s tückung  p a r a l l e l e n   Taschen  bzw.  E i n f ü h r s c h l i t z e n   13  und  s e i t l i c h  

zu  jedem  d e r s e l b e n   l i e g e n d e n ,   abgewinke l t en   Führungskanä len   14,  15 

16  versehen  i s t ,   die  von  den  Taschen  bzw.  S c h l i t z e n   13  her  zugäng-  



l ich   s ind.   Die  für  den  Einpreßvorgang  notwendige  Kraft   wird  b e i  

d i e s e r   Lösung  dadurch  auf  die  Kontakte  ü b e r t r a g e n ,   daß  beim 

Einpreßvorgang  die  abgewinke l ten   Führungskanäle   14,  15,  16  d i e  

j e w e i l i g e n   E i n p r e ß p f o s t e n   4  umschließen  und  mit  ihren  h o r i z o n -  

t a l v e r l a u f e n d e n   Bereichen  14a,  15a,  16a  j ewe i l s   auf  den  P f o s t e n -  

o b e r s e i t e n   4a  a u f l i e g e n .  

Das  Aufsetzen  und  wieder  Ent fernen   d ieses   H i l f swerkzeugs   w i r d  

zum  einen  dadurch  e r m ö g l i c h t ,   daß  die  Führungskanä le   14,  15,  16  zu 

e iner   der  H i l f s w e r k z e u g s e i t e n   12b  und  zu  dessen  Bodenf läche  12a 

hin  offen  sind  und  zum  anderen  dadurch  bewi rk t ,   daß  das  H i l f s -  

werkzeug  mit  den  Taschen  über  die  P f o s t e n r e i h e n   in  Richtung  a u f  

den  L e i s t e n k ö r p e r   geschoben  und  nach  Anliegeh  an  demselben  um  d i e  

P f o s t e n b r e i t e   zudem  s e i t l i c h   v e r s e t z t  w i r d ,   wodurch  die  abgewin -  

ke l t en   P fos ten   in  die  Führungskanä le   g e l a n g e n .  

Der  V o r t e i l   d i e s e r   A l t e r n a t i v l ö s u n g   l i e g t   d a r i n ,   daß  die  E i n p r e ß -  

p fos ten   keinen  s c h u l t e r f ö r m i g e n   Anschlag  8 mehr  brauchen  und 

dementsprechend  auch  auf  das  z u s ä t z l i c h e   I s o l i e r g e h ä u s e   9  v e r -  

z i c h t e t   werden  kann.  Das  Abnehmen  des  zuvor  b e s c h r i e b e n e n   H i l f s -  

werkzeugs  nach  e r f o l g t e m   E inpreßvorgang ,   geht  l o g i s c h e r w e i s e   i n  

umgekehrtem  Bewegungsablauf ,   wie  dessen  Aufse tzen ,   v o n s t a t t e n .  



B e z u g s z i f f e r n v e r z e i c h n i s  

1  I s o l i e r g e h ä u s e  

2  M e s s e r l e i s t e  

3  Ansch lußende  

4  K o n t a k t s t i f t  

4a  Abwinklung,  O b e r s e i t e  

5  Bohrung 

6  L e i t e r p l a t t e  

7  E i n p r e ß a b s c h n i t t  

8  A n s c h l a g s c h u l t e r  

8a  O b e r s e i t e   . 

9  K u n s t s t o f f g e h ä u s e  

10  Ausspa rung  

10a  R ü c k e n t e i l  

11  S t e g  

11a  Formgebung 

11b  f r e i e s   Ende 

12  E i n p r e ß w e r k z e u g  

12a  b o d e n s e i t i g e r   B e r e i c h  

12b  S e i t e  

13  E i n f ü h r s c h l i t z  

14  F ü h r u n g s k a n a l  

14a  H o r i z o n t a l b e r e i c h  

15  F ü h r u n g s k e n a l  

15a  H o r i z o n t a l b e r e i c h   t  E i n p r e ß t i e f e  

16  Führungskana l   b  S c h u l t e r b r e i t e  

16a  H o r i z o n t a l b e r e i c h   q  P f o s t e n q u e r s c h n i t t  



1.  L ö t f r e i e   V e r b i n d u n g   zwi schen   e i n e r   mit  K o n t a k t s t i f t e n   b e -  

s e t z t e n   M e s s e r l e i s t e   und  e i n e r   b e i s p i e l s w e i s e   e l e k t r i s c h e  

bzw.  e l e k t r o n i s c h e   B a u t e i l e   t r a g e n d e n   L e i t e r p l a t t e   in  d e r  

i n d u s t r i e l l e n ,   v o r z u g s w e i s e   m i k r o e l e k t r o n i s c h e n   V e r b i n d u n g s -  

t e c h n i k ,   wobei  die  f r e i   aus  dem  I s o l i e r g e h ä u s e   der  M e s s e r -  

l e i s t e   h e r a u s r a g e n d e n   A n s c h l u ß e n d e n   der  e i n z e l n e n   K o n t a k t -  

s t i f t e   e inen   E i n p r e ß a b s c h n i t t   a u f w e i s e n   und  zur  B e g r e n z u n g  

der  E i n p r e ß t i e f e   mit  einem  s c h u l t e r a r t i g e n   A n s c h l a g   v e r -  

sehen  s i n d ,  

d  a  d   u  r  c  h   g  e  k e  n   n  z e  i  c  h   n  e  t  ,  

daß  die   E i n p r e ß e n d e n   (  3 )   der  in  e i n e r   oder  m e h r e r e n  

p a r a l l e l e n   Reihen   l i e g e n d e n   K o n t a k t s t i f t e   (  4  )   r e c h t -  

w i n k l i g   auf  e ine   gemeinsame  Ebene  hin  abgebogen  s ind   u n d  

a l s   E i n p r e ß w e r k z e u g   sowie  I s o l i e r a b d e c k u n 9   z u g l e i c h ,   e i n  

w e i t e r e s   Gehäuse  (  9  )   d i e n t ,   w e l c h e s   mit  t a s c h e n -   o d e r  

k a m m a r t i g e n   A u s s p a r u n g e n   (  10  )   v e r s e h e n   i s t ,   d e r en   Rük-  

k e n t e i l e   (  1 0 a  )   o b e r h a l b   der  A b w i n k l u n g e n   (  4 a  )   d e r  

E i n p r e ß p f o s t e n   (  4  )   v e r l a u f e n   und  de ren   S t ege   (  1 1  )   s i c h  

e i n e r s e i t s   bis   z w i s c h e n   die  s c h u l t e r a r t i g e n   A n s c h l ä g e   (  8  )  



j e w e i l s   b e n a c h b a r t e r   P f o s t e n   (  4  )   e r s t r e c k e n   und  a n d e -  

r e r s e i t s   mit  e i n e r   zu  den  A n s c h l ä g e n   (  8   k o r r e s p o n d i e -  

r enden   Formgebung  (  l l a  )   i h r e r   f r e i e n   Enden  (  l l b  )   a u f  

der  O b e r s e i t e   (  8 a   d e r s e l b e n   a u f l i e g e n .  

2.  P r e ß v e r b i n d u n g   nach  Anspruch   1  bei  M e s s e r l e i s t e n   mit  i n  

m e h r e r e n   p a r a l l e l e n   Reihen  v e r l a u f e n d e n   E i n p r e ß p f o s t e n ,  

g  g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t  ,  

daß  zur  H e r s t e l l u n g   der  P r e ß v e r b i n d u n g   ein  s e p a r a t e s ,  

nach  e r f o l g t e m   E i n p r e ß v o r g a n g   w iede r   e n t f e r n b a r e s ,   E i n -  

p r e ß w e r k z e u g   (  12  )   d i e n t .  

3.  P r e ß v e r b i n d u n g   nach  den  A n s p r ü c h e n   1  und  2 ,  

d  a  d  u  r  c  h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t  ,  

daß  das  P r e ß w e r k z e u g   (  12  )   in  se inem  b o d e n s e i t i g e n   B e -  

r e i c h   (  1 2 a  )   mit  e n t s p r e c h e n d   der  P f o s t e n b e s t ü c k u n g   p a -  

r a l l e l e n   Taschen   bzw.  E i n f ü h r s c h l i t z e n   (  13  )   und  s e i t l i c h  

zu  jedem  d e r s e l b e n   l i e g e n d e n ,  a b g e w i n k e l t e n   F ü h r u n g s k a -  

n ä l e n   (  14,  15,  16  )   v e r s e h e n   i s t ,   die  von  den  T a s c h e n  

bzw.  S c h l i t z e n   (  13  )   her  z u g ä n g l i c h   s i n d .  



4.  P r e ß v e r b i n d u n g   nach  den  Ansp rüchen   1  bis   3 ,  

d  a  d  u  r  c  h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e t  ,  

daß  b e i m  E i n p r e ß v o r g a n g   die  a b g e w i n k e l t e n   F ü h r u n g s k a n ä l e  

(  14,  1 5 ,  1 6  )   die  j e w e i l i g e n   E i n p r e ß p f o s t e n   (  4  )   um- 

s c h l i e ß e n   und  mit  i h r e n   h o r i z o n t a l v e r l a u f e n d e n   B e r e i c h e n  

(  14a,  15a,  16a  )   j e w e i l s   auf  den  P f o s t e n o b e r s e i t e n   (  4 a  )  

a u f l i e g e n .  

5.  P r e ß v e r b i n d u n g   n a c h  d e n   Ansp rüchen   1  bis   4 ,  

d  a  d  u  r  c  h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h   n  e  t  ,  

daß  die  F ü h r u n g s k a n ä l e   (  14,  15,  16  )   zu  e i n e r   der  H i l f s -  

w e r k z e u g s e i t e n   (  12b  )   und  zu  d e s s e n   B o d e n f l ä c h e   (  1 2 a  )  

hin  o f f e n   s i n d .  
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