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Zeliwo do wykonywania walcow do walcowania stali profilowej,
oraz sposob jego wytwarzania
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Przedmiotem wynalazku jest zeliwo do wykony-
wania walcéow do walcowania stali profilowej na
gorgco w Kklatkach wstepnych i przedgotowych
walcowni bruzdowych duzych i Srednich, oraz spo-
s6b jego wytwarzania.

Walce do walcowania roéznych profili pracujgce
w klatkach wstepnych i przedgotowych walcowni
bruzdowych duzych i érednich powinny odznaczaé
sie. wysokimi witasnoSciami mechanicznymi, przy
réownocze$nie duzej odpornosci na $cieranie. Znane
i stosowane dotychczas walce dla tych walcowni
wykonane sg ze staliwa, lub ze stali kutej. Maja
one albo zbyt niskg twardosé, albo w przypadku
osiggniecia wyzszej twardosci maja zbyt kruche
rdzenie i na skutek tego czesto pekaja. Ponadto
walce te charakteryzujg sie malg odpornoscig na
Scieranie i powstawaniem w czasie walcowania
glebokich peknie¢ wewnatrz wykrojow, co powo-
duje konieczno$é czestego ich przetaczania.

Walce wykonane z zeliwa wedlug wynalazku
maja wlasciwosci odpowiadajgce wszelkim wyma-
ganiom stawianym walcom przeznaczonym do pracy
w klatkach przedgotowych i wstepnych walcowni
bruzdowych duzych i $rednich. Wytrzymalo$é ich
na rozcigganie jest zblizona do wytrzymatosci
walcow stalowych, natomiast pozostale wlasnos$ci
a szczegblnie odpornos$¢ na S$cieranie przewyzszajg
podobne wlasnos$ci walcow stalowych.

Zeliwo z ktorego otrzymuje sie walce o wymie-
nionych powyzej wlasnosciach zawiera wagowo:

60237

10

15

20

30

2
3,1—3,5% C, 1,7—2,4% Si, max 0,6% Mn, max
0,05% P, max 0,01% S, 2,2—2,6% Ni, 0,4—0,5% Mo,
przy czym stosunek zawarto$ci niklu do molibdenu
wynosi pieé do jednego.

Okazalo sie celowe dobieranie skladu zeliwa do
Srednicy beczki walca w granicach wyzej wymie-
nionych.

Na przyklad szczegéblnie korzystne zeliwo do wy-
konywania walcow o $Srednicy beczki 1000 mm.
zawiera wagowo; 3,2% C, 1,9% Si, max 0,4% Mn,
max 0,05% P, max 0,01% S, 2,3% Ni, 0,45% Mo,
a do wykonywania walcéw o S$rednicy beczki
550 mm szczegélnie korzystny jest nastepujacy
sklad: 3,4% C, 2,2% Si, max 0,5% Mn, max 0,05% P,
max 0,01% S, 2,4% Ni, 0,48% Mo.

W obu przypadkach podanych przykladowo walce
te majg twardosé powierzchni beczki okolo Hg=
=250, oraz nastepujaca strukture; grafit kulkowy
na tle perlityczno-bainitycznym.

Walce te odznaczajg sie rownomierng {war-
doScig powierzchni zaréwno na obwodzie beczki
jak i w glebi wykrojow. Wytrzymalto§é ich na roz-
cigganie wynosi okolo 500 MN/m2, przy udarno$ci
okolo 70 kJ/m2. Ponadto sg bardzo odporne na $cie-
ranie podczas walcowania na goraco. Na og6t walce
te mogg pracowaé okolo trzechkrotnie diuzej od
najlepszych walcéw znanych.

Sa one szczegélnie odporne na zuzycie w pod-
wyzszonych temperaturach, przy czym podczas
walcowania nie powstaja pekniecia wewnatrz wy-
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krojow, lecz réwnocze$nie wymagajg bardzo ener-
gicznego chlodzenia woda.

Zeliwo wedlug wynalazku wytwarza sie dowol-
nym znanym sposobem wytapiania lub przetapiania,
przy czym otrzymany wytop modyfikuje sie celem
otrzymania grafitu kulkowego dodatkiem magnezu,
ceru i zelazo-krzemu na przyklad w iloSci wagowej
w stosunku do zeliwa: 0,05% magnezu, 0,005% mie-
szanki cerowej 50% i 0,4% Zzelazo-krzemu 75%.

Zastrzezenia patentowe

1. Zeliwo do wykonywania walcéw do walcowania
stali profilowej na gorgco w Kklatkach wstepnych
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i przedgotowych walcowni bruzdowych duzych
i $érednich, znamienne tym, ze zawiera wagowo
3,1—3,5% C, 1,1—2,4% Si, max 0,6% Mn, max
0,05% P, max 0,01 S, 2,2—2,6% Ni, 0,4—0,5% Mo,
przy czym stosunek zawartosci niklu do molibdenu
wynosi pie¢ do jednego.

2. Zeliwo wedlug zastrz. 1 szczegélnie korzystne
do wykonywania walcow o S$rednicy beczki okolo
1000 mm, znamienne tym, ze zawiera wagowo
32% C, 1,9% Si, max 0,4% Mn, max 0,06% P,
max 0,01% S, 2,3% Ni, 0,45% Mo.

3. Spos6b wytwarzania zeliwa wedlug zastrz. 1
i 2, znamienny tym, ze otrzymane w znany sposob
drogg wytapiania lub przetapiania zeliwo modyfi-
kuje sie dodatkiem magnezu ceru i zelazo-krzemu.
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