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@ Verfahren zur Herstellung nahtloser Kupferrohre.

@ Bei der Herstellung von Kupferrohren aus Kupferblécken
mittels eines Warmschragwalzwerkes wird das austretende
Rohr direkt in Wasser gewalzt, um eine Oxidation der
duReren Oberflache zu verhindern. Zwecks Vermeidung von
Blasen an der Innenwandung des gewalzten Rohres wird die
Kithlung so gesteuert, da das gewalzte Rohr nur an seiner
auReren Oberfliche mit dem Kihiwasser in Berlhrung
kommt.
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Verfahren zur Herstellung nahtloser Kupferrohre

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung nahtloser
Kupferrohre, bei dem ein rotglihender Kupferblock mittels
eines Dornes und zwei oder drei schrag gestellter Walzen ge-
locht und gestreckt wird, und das gewalzte Rohr unmittelbar

hinter dem Walzspalt in ein Wasserbecken eingefiihrt wird.

Bei einem bekannten Verfahren (DE-OS 2 356 985) wird das aus
dem Walzspalt austretende Kupferrohr in ein unmittelbar hinter
dem Walzenpaar angeordnetes Wasserbecken eingefiihrt. Auf diese
Weise wird ein Kupferrohr mit oxidfreier Oberflache erhalten.
Der wesentliche Vorteil dieses Verfahrens liegt darin, daBR auf
aufwendige und umweltschddliche Beizvorgdnge, um die Oxid-

schicht zu entfernen, verzichtet werden kann.

Es hat sich jedoch gezeigt, daB unter bestimmten Umstdnden die
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gewalzten Rohre an ihrer inneren Oberfldche Blasen aufweisen,
die bei den nachfolgenden Arbeitsgdngen, wie Pilgern und
Ziehen zu Rohrabrissen fiihren. Die Ursache fiir diese Blasen
wird darin gesehen, daB aus dem Wasserbecken Wasser in das
offene Rohrende eintreten kann und bis in die unmittelbare
Ndhe des Dornes stromt und dort verdampft. Wenn nun aufgrund
der groBen Beanspruchungen der Metallblock vor der Dornspitze
aufreift, kann Wasserdampf in diesen Bereich eindringen und

dort zu Blasen fiihren.

Der Erfindung liegt von daher die Aufgabe zugrunde, das be-
kannte Verfahren dahingehend zu verbessern, daB diese Innen-

blasen nicht mehr entstehen.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB gemdB der Erfindung der

Wasserstand des Wasserbeckens zu Beginn des Walzvorgangs abge-

senkt ist, so daB das gewalzte Rohr oberhalb des Pegels durch-

lduft, und das Rohr von auBen mit Wasser bespriiht wird, und daB
der Wasserstand des Wasserbeckens angehoben wird, sowie der

Rohranfang aus dem Wasserkasten ausgetreten ist.

Durch die erfindungsgemdBen MaBnahmen ist sichergestellt, daB
kein Wasser in das offene Rohrende eintreten kann. Eine &duBlere
Oxidation des Rohres zu einem Zeitpunkt, in dem der Wasserstand
des Wasserbeckens abgesenkt ist, wird durch das Besprithen mit

Wasser vermieden.

Nach einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung des erfindungs-~
gemdfen Verfahrens ist vorgesehen, daB das gewalzte Rohr durch
in Abstand zueinander angeordnete Wasserdiisen hindurchgefiihrt
wird, die erst dann Wasser auf das Rohr spriihen, wenn der Rohr-
anfang jeweils durch sie durchgetreten ist. Eine noch bessere
Qualitat der inneren Rohroberflache erhélp'man, wenn man in das

Rohrinnere ein Schutzgas einleitet. Dieses Schutzgas verhindert,

daB schiadlicher Sauerstoff in den Bereich vor der Dornspitze

gelangt, der dort &hnlich wie Wasserdampf zu Fehlern fiihren
wiirde. In besonders zweckméﬁiger Weise wird das Schutzgas durch

die mit einem Liangskanal versehene Dornstange eingeleitet.
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Die Erfindung betrifft weiterhin eine Vorrichtung zur Durch-
fiilhrung des Verfahrens, die aus einem Schrdgwalzenpaar, einem

an einer Dornstange befestigten Dorn sowie einem in Durchlauf-
richtung gesehen hinter dem Walzspalt angeordneten Wasserkasten
besteht. In Abidnderung der bekannten Vorrichtung sind unmittel-
bar hinter dem Walzspalt in Abstand zueinander angeordnete ring-
formige Spriihdiisen angeordnet und am Wasserkasten Mittel vorge-

sehen, die ein rasches Absenken und Anheben des Wasserstandes

moéglich machen.

Die Erfindung ist an Hand des in der Fig. dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiels ndher erliutert.

Mittels eines nicht dargestellten StoBels wird ein Kupferblock 1
in den durch die Walzen 2 gebildeten Walzspalt eingeschoben. Die
Walzen 2 sind in einem Walzgeriist 3 angeordnet. Sie sind leicht
schrdg gestellt, so daf der Kupferblock 1 von ihnen weitertrans-
portiert und dabei gleichzeitig um seiné Langsachse gedreht wird.
In den Walzspalt ragt ein Dorn 4 hinein, der an einer Dorn-
stange 6 befestigt ist. Die Dornstange ist in nicht dargestellter
Weise in mehreren Flihrungen gefiilhrt und an einem Dornstangen-
halter 7 befestigt. Der Kupferblock 1 wird iiber den Dorn 4 ge~
walzt, so daB ein Rohr entsteht. Nach Fertigstellung des Rohres
wird die Dornstange 6 mit dem Dorn 4 aus dem Rohr gezogen und

dieses seitlich abgeworfen. . )

Um eine Oxidation der Oberfliche des aus dem Walzspalt austreten-

den Rohres zu verhindern, tritt das Rohr in einen Wasserkasten 8
ein. Zu Beginn des Walzvorganges ist der Wasserstand im Wasser-
kasten 8 so weit abgesenkt, daB das Rohr nicht mit dem Wasser

im Wasserkasten 8 in Berﬁhrung kommt. Die Kihlung des Rohres
wird von mehreren Diisen 5 Ubernommen, von denen jede angeschaltet
wird, sowie der'Rohranfang diese passiert hat. Wesentlich dabei
ist, das kein Wasser in das Rohrinnere dringen kann. Hat der
Rohranfang die in Durchlaufrichtung gesehen letzte Spriihdiise 5
passiert, die in der Trennwand 9 angeordnet ist, wird der Wasser-

stand im Wasserkasten 8 rasch angehoben (gestrichelte Linie), und

?
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die mittleren Diisen 5 werden abgeschaltet. Die in Durchlaufrich-
tung gesehen erste und letzte Diise bleiben eingeschaltet, um zu
verhindern, daB Wasser aus den Durchtritts6ffnungen austritt.

Zur beschleunigten Fiillung und Entleerung im Wasserkasten 8

dient eine Offnung 10, die an eine leistungsstarke Pumpe ange-
schlossen ist. Ein AbfluB 11 sorgt dafiir, daB das von dem Rohr
abtropfende Wasser ablaufen kann. Um zu verhindern, daB Sauer-
stoff in das Rohrinnere und insbesondere in den Bereich vor der
Dornspitze gelangen kann, weist die Dornstange 6 einen Schutz-

gasanschluB 12 auf, durch den Schutzgas z. B. Stickstoff in das

Innere des Rohres eingeleitet wird.

Mit Hilfe des erfindungsgemafen Verfahrens ist es gelungen,
Kupferblocke zu Rohren zu verwalzen, die eine oxidationsfreie
duBere Oberfldche und eine innere Oberflache, die frei’ von

Blasen ist, aufweisen.
r
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Verfahren zur Herstellung nahfloser Kupferrohre, bei dem ein
rotglithender Kupferblock mittels eines Dornes und zwei oder
drei schrdg gestellter Walzen gelocht und gestreckt wird, und
das gewalzté Rohr unmittelbar hinter dem Walzspalt in ein

Wasserbecken eingefithrt wird, dadurch gekennzeichnet, daB

der Wasserstand des Wasserbeckens zu Beginn des Walzvorgangs
abgesenkt ist, so daB das gewalzte Rohr oberhalb des Pegels
durchlauft, und das Rohr von auBen mit Wasser bespritht wird

und daB der Wasserstand des Wasserbeckens angehoben wird, sowie

- der Rohranfang aus dem Wasserkasten ausgetreten ist.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das

gewalzte Rohr durch in Abstand zueinander angeordnete Wasser-
disen hindurchgefithrt wird, die erst dann Wasser auf das Rohr

sprithen, wenn der Rohranfang jeweils durch sie durchgetreten
ist.
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Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeighGnZtg,o B

'in das Rohrinnere ein Schutzgas eingeleitet wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das

Schutzgas durch die mit einem L&dngskanal versehene Dornstange

eingeleitet wird.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1
oder einem der folgenden, bestehend aus einem Schriagwalzen-
paar, einem an einer Dornstange befestigten Dorn, einem in
Durchlaufr}chtung gesehen hinter dem Walzspalt angeordneten

Wasserkasten, dadurch aekennzeichnet, daB unmittelbar hinter

dem Walzspalt in Abstand zueinander angeordnete ringformige
Spriihdiisen (5) angeordnet sind und am Wasserkasten {(8) Mittel
(10) vorgesehen sind, die ein rasches Absenken und Anheben des

Wasserstandes moglich machen.
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