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' Urzadzenie wibracyjne do zageszczania ciat sypkich, zwtaszcza do mas formierskich

Przedmiotem wynalazku jest urzqdzeme wibracyjne przeznaczone do zageszczania c1a1 sypklch zwlaszcza
mas formierskich.

Znane obecnie urzadzenia wstrzagsowe do zaggszczania ciat sypkich, znajdujace réwniez zastosowanie
w przemysle odlewniczym do zageszczania mas formierskich produkowane sa przez szereg firm. Jednym
z najbardziej znanych rozwiazar jest wstrzasarka sktadajaca si¢ z cylindra, w ktérym porusza si¢ w kierunku
pionowym ttok. Z ttokiem potaczona jest ptyta podmodelowa, na ktdrej mocuje si¢ skrzynke formierska. Po
napetnieniu skrzynki masq formierska otwiera si¢ zawdr wlotowy wpuszczajac do cylindra pod ttok spr¢zone
powietrze. Powoduje to podniesienie tloka na wysokos$é, przy ktdrej zostaje odkryty zawér wylotowy
w cylindrze. Nagty wyplyw powietrza przez zawér wylotowy powoduje gwaltowny spadek cisnienia w cylindrze
itlok z plyta podmodelows iskrzynka formierska opada w dél uderzajac o obrzeze cylindra wstrzasowego.
W wyniku tego uderzenia nastgpuje silny wstrzas, ktdry udziela si¢ skrzynce formierskiej napeinionej mass.
Zageszczanie masy odbywa si¢ na zasadzie wykorzystania sity bezwtadno$ci wstrzasanych ziaren masy, a tylko
czgsciowo wskutek zmniejszenia sit tarcia migdzy tymi ziarnami. Dzigki powtarzajacym si¢ uderzemom masa
ulega zageszczeniu.

Wstrzasarka taka “wskutek niewlasciwych zakreséw czestotliwosci wstrzqséw nie daje odpowiedniego
zageszczenia ciat sypkich. Przyjecie czestotliwosci rzedu 20 do 30Hz w tych wstrzasarkach nie powoduje
zmniejszenia w wlasciwym zakresie sil tarcia migdzy ziarnami cial sypkich, co zmusza producentéw do
stosowania wspétdziatajacych ze wstrzgsarkami pras, dajacych duze naciski jednostkowe.

Celem wynalazku jest takie rozwiazanie urzadzenia wibracyjnego, aby w zageszczanych ciatach sypkich
uzyska¢ optymalne zmniejszenie sit tarcia migdzy ziarnami ciat sypkich, co umozliwia zmniejszenie nacisk6w
jednostkowych prasowania z 40-50kG/cm®* do okoto 1kG/cm? idaje mozno$é uzyskiwania form
o odpowiednio duzym, koniecznym dla technologii stopniu zageszczenia. Efekt taki da si¢ osiagnaé przy
zastosowaniu’ czgstotliwosci wibracji w przedziale od 30 do 200 Hz a zwlaszcza, co jest szczeg6lnie korzystne,
w pasmach od 70 do 100 Hz i okoto 140 Hz.
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Proponowane rozwigzanie jest mechaniczna konstrukcja stolu wibracyjnego umozliwiajacg uzyskiwanie
czestotliwosci od 30 do 200 Hz, azwtlaszcza w szczegdlnic korzystuych dla przebiegu procesu zageszczania
przedziatach od 70 do 100 Hz, i okoto 140 Hz, przy dowolnie wybranym kicrunku dziatania i z regulowans
‘wielkoécig sit lub momentéw wymuszajacych drgania. Regulacje czgstotliwosci uzyskuje si¢ dzigki potaczeniu
stotu wibracyjnego zwanego dalej wibratorem ze Zrédtem napgdu przy pomocy przektadni zgbatej
i przestawianego sprzegla. Regulacje przesunigcia fazowego uogdlnionej sity odsrodkowej uzyskuje si¢ dzigki
temu, ze wibrator posiada dwa zespoty kot zgbatych z zamocowanymi mimosrodowo i przesuwnie masami,
ktére to zespoly sa polaczone ze soba osiowo za pomoca odpowiedniego sprzggla. Regulacje wielkosci
uogdlnionych sit odérodkowych w zespotach k6t zgbatych uzyskuje si¢ przez odpowiednie ustawienie wzgledem
siebie i sprzegnigcie mimosrodowo przesuwnych mas wymuszajacych drgania.

Przeprowadzone badania i proby wykazaly, Ze omawiane urzadzenie wibracyjne, posiadajace cechy zgodne
z powyzszym opisem, daje mozliwo$é uzyskiwania bardzo wysokich stopni zageszczania ciat sypkich, rz¢du 1,8
do 1,9 g/em® itwardosci Hgr od 80 do 85 anawet 90 jednostek twardosci, przy stosowanym dodatkowo
jednostkowym nacisku prasowania rzedu 1 kG/cm?. Parametry takie zabezpieczaja prawidtowo$é wykonywania
form wymagang przez technologie odlewnicze, wprowadzajac zasadniczy w tej dziedzinie postgp.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat wstrzasarki a fig 2 — schemat jej wibratora.

Wstrzasarka napedzana jest elektrycznym silnikiem 1 pradu statego poprzez pasowo-klinowa przektadnie
2, za ktérg znajduje si¢ zamachowe koto 3 wraz ze sprzggltem 4. Wstrzasarka posiada nastgpujacy wymienny
zestaw elementéw: stét 5 wraz z dwuczgéciowym wibratorem 6 sprzezonym wewnatrz, ktéry napgdzany jest
przez przegubowy wal 7 iprzektadni¢ zgbata 8. Wibrator 6 i zgbata przektadnia 8 s3 tak skonstruowane, by
posiadaty odpowiedni zakres sit od$rodkowych dla danego zakresu predkosci obrotowej, ktéry jest narzucony
przetozeniem zgbatej przektadni 8. Sprzeglo 4 umozliwia wtaczenie silnika 1 do pracy wraz z zamachowym
kotem 3 i ustalenie zadanej predkosci obrotowej przed rozpoczeciem wstrzasania oraz wzbudzenie drgad tylko
przez §cifle zamierzony czas, przy czym czas tracony na rozruch i zatrzymanie wibratora 6 jest minimalny.

Wibrator posiada 18 k6t zebatych 9—26 wraz z masami mimosrodowymi, powodujacymi powstawanie
w czasie wirowania sit odsrodkowych. Zebate kota 9—26 s3 zgrupowane w dwéch zespotach A i B, po dziewigé
két na trzech watkach w kazdym zespole. Kota 10, 12, 14, 15 zgbate s3 zaklinowane na watkach 27, 28 29.
Koto 9 jest zaklinowane na wspétosiowej tulei 30 polaczonej obrotowo z watkiem 27. Kota 20, 21, 23, 25,
zgbate s3 zaklinowane na watkach 31, 32, 33. Koto 24 jest zaklinowane na wspétosiowej tulei 40 potaczonej
obrotowo z watkiem 33. Pozostate kota 11, 13, 16, 17 i 18, 19, 22, 26 z¢bate s3 utozyskowane obrotowo na
wymienionych watkach. Tuleja 30 i watek 27 posiadaja tarcze 34 i 35 podzialowe umozliwiajace uzyskanie
dowolnego wzajemnie ustawienia k6t zespotu A wibratora. Podobnie tuleja 40 i watek 33 posiadaja tarcze 38
i 39 podziatowe umozliwiajace uzyskanie dowolnego wzajemnie ustawienia k6t zespotu B wibratora. Obie czesci
wibratora potaczone sa tarczami 36 i 37 podziatowymi zaklinowanymi na srodkowych watkach 28 i 32. Tarcze .
34 i35 podziatowe oraz 38 i 39 stuza do zmiany wielkosci uogdlnionej sity odsrodkowej, natomiast tarcze 36
i37 podzialowe do ustalania przesunigcia fazowego uogélnionej sity odsrodkowej poszczegélnej czedci
wibratora. Zmiang¢ kierunku dziatania sity odsrodkowej lub ptaszczyzny dziatania momentu uzyskuje si¢ przez
odpowiednie ustawienie k6t 9—17 i 18—26 wibratoréw.

Zastrzezenia patentowe
>

1. Urzadzenie wibracyjne do zaggszczania cial sypkich, zwitaszcza do mas formierskich, wyposazone
w silnik pradu statego potaczony poprzez przektadni¢ pasowo-klinowa z kotem zamachowym, stét wstrzasowy
i wat przegubowy, znamienne tym, Zze wibrator (6) potaczony jest ze Zrédiem napedu za pomoca znanej
przektadni zgbatej i przestawialnego sprzggta w celu regulacji czgstotliwosci drgan w granicach od 30 do 200 Hz.

, 2. Urzadzenie wibracyjne wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze wibrator (6) ma dwa zespoty (A) i (B) k6t
zg¢batych z zamocowanymi na nich masami mimo$rodowo-przesuwnie, przy czym zespoly te polaczone sg ze
sobg osiowo za pomocy przestawialnego sprzggta (36), (37) w celu regulacji przesunigcia fazowego uogdlnionej
sity od$rodkowej migdzy tymi zespotami. .

3. Urzadzenie wibracyjne wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze wibrator (6) posiada tarcze (34), (35) do
ustawiania katowego mas mimosrodowych zespotu (A) k6t zgbatych i tarcze (38), (39) do ustawiania katowego
mas mimosrodowych zespotu (B) kdt zgbatych w celu regulacji wielkosci uogdlnionych sit odsrodkowych
w tych zespotach.
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