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Sposob przygotowania lateksu kauczuku syntetycznego
do zatezania

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b przygoto-
wania lateksu kauczuku syntetycznego do zateza-
nia, majacy na celu obniZzenie jego lepko$ci. Spo-
s6b ten polega na obrdbce lateksu metodg homo-
genizadji, przy zastosowaniu specjalnego rozwig-
zania zasilania homogenizator6w.

Otfrzymywanie lateks6w o niskich lepko§ciach
przy jednoczesnym spelnieniu warunku wysokiej
koncentracji fazy rozproszonej moze mieé miejsce
na réznych drogach, przez otrzymanie odpowied-
nio stezonego lateksu w procesie polimeryzacji
emulsyjnej albo przez zageszczenie lateksu o ni-
skiej koncentracji. Metoda bezposredniej polime-
ryzacji nie znalazia wiekszego zastosowania do
produkcji latekséw o stezeniu powyzej 60% ze
wzgledu na nadmiernie przedtuzony czas polime-
ryzacji oraz wystegpujgce zjawisko osadzania sie
produktu na $§ciankach aparatéow.

Bezposrednie zatezanie lateksu otrzymanego w
wyniku standardowej polimeryzacji jest niemozli-
we z powodu gwattownego wzrostu lepkos$ci, kt6-
ry wystepuje juz przy koncentracji rzedu 40%
polimeru w lateksie. Zjawisko to utrudnia dalsz2
prowadzenie procesu zageszczania, a produkt sta-
nowigcy paste nie znajduje zastosowania przemy-
stowego. Wyzej wspomniane zjawisko znane jest
z techniki preparowania emulsji. Przy preparo-
waniu emulsji o stezeniach rzedu 40 do 60%o,
o ktérych wiadomo, ze winny leze¢ w zakresie
optymalnej stabilnosci, wystepuje czesto . zjawisko
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obnizenia stabilno$ci lub jej calkowitego zaniku,
0 ile proces preparowania prowadzi sie przez sto-
pniowe podnoszenie stezenia fazy rozproszonej w
emulsji, Najbardziej charakterystycznym objawem
zaniku stabilno§ci jest gwattowny wzrost lepko$ci
ukladu. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilno$c.
lateksu w czasie zatezenia stosuje sie caty szereg
sposobéw postepcwania.

Najstarsza metoda majgca i dzi§ zastosowanie
postuguje sie przygotowaniem lateksu do zateza-
nia przez dodanie réznych substancji chemicznych.
W tej grupie znajdujg sie technologie, ktérych
istotg jest na przyktad obnizenie pH lateksu przez
idodatek wodnego roztworu dwutlenku wegla lub
inny'ch stabych kwasow, dodawanie soli nieorga-
nicznych, dodawanie soli nieorganicznych i réw-
nocze$nie réznych substancji organicznych majg-
cych zwykle charakter koloidu ochronnego, doda-
wanie rozpuszczalnikéw organicznych. Dzieki dzia-
taniu tych substancji nastgpuje obniZenie lepkosci
latelksu. Lateks otrzymany jednym z tych sposo-
b6w jest bardziej stabilny i daje sie zage$cié do
stezenia substancji suchej powyzej 606%, bez nad-
miernego wzrostu lepko$ci. Wszystkie wyzej przy-
toczone sposoby obnizania lepko$ci lateksu maja
wspdlng wade polegajaca na tym, ze powstajg do-
datkowe koszty produkeji wynikajgce z zastoso-
wania dodatkowych substancji, ktére przy tym
nie stanowig korzystnego sktadnika gotowego la-
teixzsu, W trakcie zageszczania takiego lateksu po-
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wstajg duze straty w postaci koagulatu. Obecno$é
dodanych skladnikéw wptywa takze ujemmie na
dalszy proces przetwoérstwa lateksu, jak i na ja-
ko§é gotowych wyrobow. Inna metoda polega na
cbnizeniu temperatury lateksu w spos6éb kontro-
lowany do okolo — 20°C, przez co uzyskuje sie
po rozmrozeniu lateks o duzej stabilno$ci i niskiej
lepko$ci.. Sposéb ten wymaga
srodké6w imiwe‘stycyjmych oraz powaznego zuzycia
energii, wskutek czego metoda ta znalazia jedynie
cigraniczone zastosowanie.

Znany. jest takze spos6b obniZenia lepkoSci
emulsji polegajacy na przepuszczaniu jej przez
wrza‘dizérr_ia; homogenizujace, jak miyny koloidowe
lub homcgenizatory. Spos6b ten w przypadku la-
tekisébw kauczukowych daje dobre efekty, lateks
qﬁrzylrnany mozna zage$ci¢é do koncentracji powy-
Zeu 60% bez nadmiernego wzrostu lepkosci, jednak
mechm'icma nealealcula tego sposobu natrafia na po-
waime trudnaéci ruchowe zwigzane z mechanicz-
na miestabilno$cia obrabianych latekséw kauczu-
kowych. Trudnosci te sa ‘powodowane koagulacja
lateksu na urzadzeniach sprezajgcych. Przy reali-
zacji tego sposobu homogenizacja zachodzi nie
 tylko w urzagdzeniach do. tego celu przeznaczo-
nych, ale takze w sposOb niekontrolowany w urzg-
dzeniach zasilajgcych, co w efekcie daje produkt
niejednorodny o niepowtarzalnej jako$ci. Koniecz-
no§é czestego czyszczenia urzgdzen powoduje, Ze
proces jest ucigzliwy w skali ruchowej, a pow-
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stale przy tym straty kauczuku obnizajg jego eko-

ncmicznosé.

Spos6b wedlug wynalazku eliminuje wszystkie
wyzej wymienione trudno$ci. Polega on na obréb-
ce lateksu kauczukowego wediug znanego sposobu
stosujacego urzgdzenia homogenizujace, z tym, ze
zastosowano specjalny sposéb zasilania tych urza-
dzen. Sposéb wedlug wynalazku polega na prze-
ttaczaniu lateksu doprowadzonego do stanu blis-
kiego zanikowi stabilno$ci, przez waska szczeline
urzadzenia homogenizujacego, przy czym do prze-
tlaczania zastosowano medium posrednie, powo-
dujgce to, ze lateks poddawany obrdbce nie jest
narazony na dzialanie mechanicznych sit §cina-
jacych przed przejSciem przez homogenizator.

Jeden z mozliwych sposob6w postepowania we-
diug wynalazku, dla przypadku zastosowania cie-
czy poSredniej o nizszym ciezarze wtasciwym niz
lateks kauczukowy, przedstawiony jest na schema-
cie stanowigcym zatgcznik 1.

Lateks kauczuku syntetycznego
znanym sposobem do stanu bliskiego zanikowi
stabilnosci, a przeznaczony do homogenizacji, po-
biera sie ze zbiornika magazynowegoe (1), napet-
niajgc nim zbiornik przetloczny (2). Pompa ci$-
nieniowa do cieczy (3) pobiera ze zbiormika (%)
ciecz o ciezarze wilaSciwym nizszym niz ciezar
wlasciwy lateksu, stosowang jako medium posred-
nie i tloczy ja pod ci$nieniem do zbiornika prze-
ttocznego (2). Ciecz poSrednia o ciezarze wlasci-
Wwym nizszym niz ciezar wiasciwy lateksu znajduje
sie w gbérnej czeSci zbiornika przettocznego (2)
i wypiera pod ci$nieniem lateks kauczuku synte-
tycznego, ktéry nastepnie jest kierowany poprzez
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zawo6r homogenizujacy (5) na urzgdzenie zagesz-
czajace (6), skad sptywa do zbiornika lateksu za-
tezonego (7). Ze zbiornika (7) zageszczony lateks
zaladowywany jest do pojemnikéw wysytkowych
przy pomocy pompy (8). Jako medium posrednie
stosuje sie ciecze nierozpuszczalne w lateksie syn-
tetycznym tak, Ze nie nastepuje zjawisko wzajem-
nego mieszania sie cieczy. Cykl obrébki lateksu
jest procesem zamknietym, przebiegajgcym prak-
tycznie bez przerw dlatego, ze kiedy do przetlocz-
nika (2) wttacza sie ciecz posrednig, to do prze-
thocznika (9) przyjmuje sie lateks, ktéry z kolei
wypiera medium po$rednie do zbiornika (4).

Zastosowanie sposobu wediug wynalazku obja-
$nia nizej podany przykiad postepowania.

Przyktad. Sposobem wedlug wynalazku pod-
dano procesowi homogenizacji lateks kauczuku
syntetycznego otrzymany przez kopolimeryzacje
butadienu ze styrenem znanym sposobem przy
uzyciu jako emulgatora mydtra kwasu oleinowego.
Warunki prowadzenia procesu kopolimeryzacji do-
brano w taki sposéb, aby uzyskaé lateks o za-
warto$ci kauczuku w granicach 30 do 35% i lep-
kosci w granicach 11 do 15 cP. Lepko$§é ta wska-
zuje na wejScie lateksu w zakres zaniku stabil-
no$ci, poniewaz stabilny lateks o tym stezeniu
wykazuje lepko§¢é rzedu 3 do 5 cP. Lateks ten
poddano obrdbce sposobem bedgcym przedmiotem
wynalazku na urzgdzeniach przedstawionych w
zalgczonym schemacie. Jako medium posrednie
zastosowano kwas oleinowy o temperaturze oto-
czenia. Proces homogenizacji prowadzono pod cis-
nieniem 250 atn, przy obcigzeniu urzgdzenia ho-
mogenizujgcego rzedu 4500 1 lateksu na godzine.
Proces homogenizacji pnowadzono w przeciggu
560 godzin. Urzgdzenie zatrmzymane po tym czasie
w celu kontroli stanu technicznego okazalo sie
nadal w peini sprawne i zdatne do nieprzerwanej
dalszej pracy. Produkt otrzymany z procesu ho-
mogenizacji posiadat lepko§é okolo 4,6 cP i nie
wykazywatl objawéw flokulacji. Zatezanie na stan-
dardowym unzgdzeniu odparowujacym do stezenia
w granicach 62 do 63% zawarto$ci suchej sub-
stancji w zageszczonym lateksie przebiegato bez
zaburzen. Otrzymany stezony lateks o lepkosci
okolo 230 cP zastosowano do produkcji wyroboéw
gabczastych i w technologii zdwajania tkanin., W
obu przypadkach uzyskal on jak nauleptsza opinie
przydatno$ci.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb przygotowania lateksu kauczuku syn-
tetycznego do zatezania, przy zastosowaniu obréb-
ki lateksu metodg homogenizacji, znamienny tym,
ze lateks doprowadzony do stanu bliskiego zani-
kowi stabilno$ci, przettacza sie przez homogeni-
zator za pomocg medium poSredniego w taki spo-
s6b, ze lateks nie jest narazony na dziatanie sil
$cinajacych przed przejéciem przez homogenizator.

2. Spos6b weditug zastrz.- 1, znamienny tym, Ze
jako medium do przettaczania lateksu przez urzag-
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dzenie homogenizujace, stosuje sig ciecz posrednia, jako medium posrednie do przettaczania lateksu
nie mieszajaca sie z lateksem, ktérej cigzar wtia- przez urzgdzenie homogenizujgce stosuje sie do-
wolng ciecz, oddzielong od lateksu za pomocg prze- /

f

$ciwy jest roézny od ciezaru witasciwego lateksu.

3. Spos6b wedbug zastrz. 1, znamienny tym, ze pony.
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