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Sposob wytwarzania elektrod grafitowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania elektrod grafitowych z rateriat 6w za'wierajacych wegiel
zwlhaszcza z koksu naftowego, pakowego lub innego niskopopiotowego. Sposéb ten dotyezy przygotowania
i wprowadzenia katalizatora grafityzacii. ‘

Znane sposoby wytwarzania elektrod grafitowych z materiatGéw zawierajgcych wegiel przewidujg stosown-
nie jako katalizatora grafityzacji tytan.

Wprowadzenie do masy elektrodowej tytanu metaliczaego ze wzgledu na metq adhezje do niego produk-
tow koksowych nie jest korzystne. W znany sposob tytan wprowadza sie w formie borku tytanu, ¥éry w waran-
kach wypalania elektrody rozkiada si¢ z wytworzeniem weglikéw boru i tytenu. Taki sposéb wprowadzenia
tytanu w postaci weglika jest technologicznie sruszny i zapewnia dobry kontakt katelizatora z masq eleict ~odowa.
Powazng wadg tego sposobu jest jednak duzy koszt borku tytanu.

Stwierdzono, ze mozna wprowadzi¢ do masy elektrodcwej tytan w postaci weglika tytanu przy wvkerzy «
staniu taniego produktu — kopalnego dwutlenku tytanu. Wedtug wynalazku z dwutienku tytanu i koksu lub pytu
grafitowego lub paku weglowego sporzadza si¢ przedmieszkg, kt6rg nastepnie poddaje si¢ procesowi ourébki
termicznej w temperaturze  000°C + 2500°C. W wyniku tego dwutlenek tytanu w obecnosci wegla ulega redukcji
do tytanu metalicziiego, a nastgpnie w miar¢ podwyzszania temperatury do weglika tytanu. Otrzymamy porowa-
ty lub sproszkowany produkt rozdrabnia sig¢ na frakcje o vziarnieniu ponizej 0,06 mm, a nastgpnie dodaje do
masy elektrodowej w takich ilosciach, aby zawarto$é tytanu metalicznego w masic wynosita 0,1 + 20% wago-
wych. Wprowadzony w otoczce koksowej tytan, lub weglik tytanv ma dobrg adhezje do lepiszcza, oraz rozwinig-
ta powijerzchnig i niski cigZzar nasypowy, co umozliwia dobre wymieszanie przedmieszki zz sktadnikami masy
elektrodowej i dobre przesycenie ziarn przedmieszki przez lepiszcze. Mozna réwniez wprowadzaé TiQ, bezpo-
$rednio do masy elektrodowej jednak przy duzych dedatkach TiO, moze to doprowadzi¢ do powstania w elek-
trodach poréw w wyniku redukcji dwutlenku tytanu w procesie obrébki termiczne;.

Przyktad I. Koks weglowy o zawarto$ci popiotu okoto 1% wagowych rozdrabnia si¢ w mtynie kulo-
wym do uvziarnienia ponizej 15 mm. Uzyskane mlewo miesza sig w stosunku 1 : 0,02 z przedmieszka 7A\Tdﬁrajch
tytan metaliczny. Przedmieszke sporzadza sie z dwdch czesci wagowych dwutlenku tytanu i jednej czgsci wago
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wej paku weglowego a nastepnie poddaje obrébee termicznej w temperaturze 1000°C w ciggu 1 doby. Zmielony
na frakcje ponizej 0,06 mm przedmieszkg dodaje si¢ do koksu. Po wymieszaniu i dodaniu lepiszcza-paku weglo-
wego masg elektrodowa miesza si¢ ponownie i nastgpnie poddaje prasowaniu i obrébee termicznej w temperatu-
rze do 3000°C wciggu 3 tygodni. Uzyskane elektrody maja niska oporno$é elektryczng wgrani-ach
5+ 9 ohm mm?/mi wytrzymatoé¢ na zginanie w granicach 40 + 120 kg/cm?.

Przyktad II. Koks pakowy o zawartosci popiotu okotc 1% rozdrabnia si¢ w mtynie kulowym do
uziarnienia ponizej 10 mm. Uzyskane mlewo miesza si¢ w stosunku 1:0,4 z przedmieszka zawierajgca tytan
metaliczny. Przedmieszke sporzgdza si¢ z dwéch czgsci wagowych dwutlenku tytanu i jednej czeéci wagowej
koksu naftowego o uziarnieniu ponizej 0,06 mm, a nastgpnie poddaje obrébee termicznej w temperaiurze
2500°C w ciggu 1 doby. Zmielong na frakcje ponizej 0,06 mm przedmieszke dodaje sig do koksu. Po wymiesza-
niv i dodaniu lepiszcza — paku weglowego, mas¢ elektrodowa miesza si¢ poncwnie, a nastgpnie poddaje prasowa-
niu i obrébce termicznej w temperaturze do 3000°C w ciagu 3 tygodni.

Uzyskane elektrody maja parametry zblizone do podanych w przyktadzie I.

Przyktad IlI. Koks naftowy o zawartosci popiotu okoto 1% rozdrabnia si¢ w mtynie kulowym do
uziarnienia ponizej 10 mm. Uzyskane mlewo miesza si¢ wstosunku 1 :0,2 z przedmieszka zawierajaca tytan
metaliczny. Przedmieszke sporzgdza si¢ z dwdch czesci wagowych dwutlenku tytanu i jednej czedci wagowej
grafitu o uziarnieniu porizej 0,06 run, a nastgpnie poddaje obrdbce termicznej w temperaturze 1800°C w ciggu 1
doby. Zmielong na frakcje ponizej 0,06 mm przedmieszk¢ dodaje si¢ do koksu. Po wymieszaniu i dodaniu
lepiszcza — paku weglowego, mase elektrodowa miesza si¢ ponownie a nastgpnie poddaje prasowaniu i obrébee
termicznej w temperaturze do 3000°C w ciggu 3 tygodni.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania elektrod grafitowych z materiatéw zawierajacych weglel zwtaszeza z koksu naftowego
lub pakowego lub innego koksu niskopopi- *owego na drodze wypalania i grafityzacji uformowanych mas weglo-
wych zawierajacych wswym sktadzie tyin jako katalizator grafityzacji, znamienny tym, 7e do masy
elektrodowej przed wymieszaniem koksu z le~iszczer dodaje si¢ przedmieszke, sporzgdzona z koksu (ub grafitu
lub paku weglowego i dwutlenku tytanu, poddang cbrobee termicznej w temperaturze 1000 + 2500°C i zmiele-
niu, w takich ilosciach, aby zawarto$¢ tytanu metaliczriego w masie elektrodowej wynosiia 0.1 + 20% wagowych.
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