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@ Zwei-Komponenten-Verpackung fiir schiittbare Medien.

€) Die Erfindung betrifft eine Zwei-Komponenten-Ver-
packung fiir schiittbare Medien mit einer verschlieBbaren
Austrittsdiise. Diese Verpackung ist insbesondere fiir die
Behandlung von Haaren mittels Haarfarbemittel geeignet.
Hierflir milissen die beiden Komponenten, néamlich die ei-
gentliche Haarfarbe und eine zweite Flissigkeit, meist Per-
oxid, getrennt aufbewahrt und unmittelbar vor dem Auf-
tragen auf die Haare gut gemischt werden. Die Erfindung
gibt eine besonders zweckmaBige Konstruktion an, bei der
¥ die beiden Flissigkeiten zum Zwecke der Vorratshaltung in
< zwei verschiedenen, konzentrisch angeordneten Behéitern
(1, 6) untergebracht sind. Unmittelbar vor der Haarbehand-
- lung wird der innere Behalter (6), dessen Boden vom Bo-
denstiick (2) des &uBeren Behélters (1) gebildet wird, bis zu
° einem Anschlag (8) nach auBen verschoben und damit
& gleichzeitig eine gute Mischung der beiden Fiiissigkeiten
bewirkt.
° Spezielle konstruktive MaBnahmen, wie eine etwaigen
o Uberdruck abblasende Dichtlippe (17) und ein verformbares
Bodenstiick (2) sowie eine Rille (21) verhindern das Auf-
treten eines geféhrlichen Uberdrucks im Innern der beiden
© Behilter
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Zwei-Komponenten-Verpackung flir schiittbare Medien

Die Erfindung betrifft eine Zwei-Komponenten-Verpackung fiir schiittbare
Medien, welche an einem Ende eine wahlweise verschlieBbare Austritts-
diise trdgt, bestehend aus einem duBeren Behdlter filir eine Komponente
und einem l#nglich geformten Behd@lter fiir die zweite Komponente, der

in Vorratsstellung sich, in Gleitlager gelagert, wenigstens zum Teil
innerhalb des ZHufBleren Beh&#lters befindet und der in Richtung nach aufBlen

in Arbeitsstellung verschiebbar ist.

Verpackungen dieser Art sind in zahlreichen verschiedenen Ausfiihrungs-
formen bekannt geworden, doch haben diese bisher bei der Vorratshaltung

und/oder im Gebrauch nicht restlos befriedigt.

Die Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellt, durch einfach konstruktive
MafBnahmen ohne besonderen Mehraufwand eine neuartige Zwei-Komponenten-
Verpackung fiir schiittbare Medien anzugeben, die sowohl vom Verbraucher
leicht zu 8ffnen und zu bedienen ist, bei welcher die Komponenten fiir

den Gebrauch gut vermischt werden und die Befiillung der Verpackung den

Erfordernissen einer Serienproduktion entsprechen kann.

Diese Aufgabe wird bei einer Zwei-Komponenten-Verpackung der eingangs
genannten Art dadurch geldst, daB im Halsteil des #uBeren Beh#lters
eine fest damit verbundene, an den inneren BehZlter dicht anliegende
Dichtlippe vorgesehen ist, daB der innere Beh#dlter an seiner Auflenseite
wenigstens einen sich radial nach auBen erstreckenden Vorsprung trigth
und der duBere Beh#lter in der Ndhe der Dichtlippe einen Anschlag fir
diesen Vorsprung trigt, welcher beim Ubergang von Vorratsstellung in
Arbeitsstellung die Langsverschiebung des inneren Behdlters begrenzt
und daB der dHuBere Behdlter ein Bodenstiick hat, dessen zentrale Zone
von ringformig angeordneten Vorspriingen umgeben ist, die in Vorrats-

stellung dicht an der Seitenwand des inneren BehZlters anliegen.

Weiterbildungen der Erfindung, welche insbesondere die Diffusion von
Luft/Sauerstoff in das Innere der Verpackung unterbinden sowie MaB-

nahmen, welche bei einem sich bildenden inneren Uberdruck diesen unge-
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fihrlich machen bzw. nach aufBlen abfiihren, sind in den Unteranspriichen

gekennzeichnet und werden nachstehend in Verbindung mit den Ausfiihrungs-—

beispiele darstellenden, teilweise schematisch vereinfachten Figuren

beschrieben. In diesen sind einander entsprechende Teile mit gleichen

Bezugszeichen versehen, und es sind alle zum Verst&@ndnis der Erfindung

nicht notwencigen Einzelheiten fortgelassen worden.

Es zeigt:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1

7

eine Ausfiihrungsform der Erfindung in Vorratsstellung im Lings-

schnitt;

als korstruktives Detail den in Fig. 1 oben gezeichneten Bereich
der in Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungsform in grofSerem MaBstab

im Ldngsschnitt;

den in Fig. 1 dargestellten unteren Bereich in einem durch inneren

Uberdruck im inneren Behilter verformten Zustand im Lingsschnitt;

die Ausfiihrungsform nach Fig. 1 in Arbeitsstellung, also bei

herausgezogenem inneren Behdlter in Lingsrichtung;

ein konstruktives Detail der Fig. 4 in groBerem Mafstab im Langs-

schnitt;

als konstruktives Detail den in Fig. 1 unten dargestellten Be-

reich, jedoch umgekehrt in Fiillstellung (noch ohne Bodenstiick);

das in Fig. 6 gezeigte Detail mit aufgesetztem und am Rande ange-

schweifltem Bodenstiick;

eine andere Ausfiihrungsform der Erfindung im Langsschnitt;

ein Detail (im Lingsschnitt) einer anderen Ausfiihrungsform &hn-
lich Fig. 7, bei der die HuBere Seite der zentralen Zone im Bo-
denbereich des inneren Beh#lters durch eine Aluminiumverbund-

folie abgedeckt ist;
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Fig. 10 einen Lingsschnitt durch eine modifizierte Ausfithrungsform &hn-
lich Fig. 1;

Fig. 11 einen Lingsschnitt durch eine weitere Ausfiihrungsform #hnlich
Fig. 10;

Fig. 12 ein Detail einer weiteren Ausfiihrungsform #hnlich Fig. 7 mit

modifiziertem Bodenstiick.

In den Figuren 1 bis 7 ist eine Zwei-Komponenten-Verpackung flir Haar-
farbe dargestellt. Die Verpackung besteht im wesentlichen aus zwei kon-
zentrischen Behdltern, die in ganz spezieller Weise miteinander verbun—

den sind.

Der #HuBere Behdlter 1, welcher aus einem Bodenstiick 2, einer seitlichen
Wand 3 und einem Halsteil 4 besteht, enth#lt fliissiges Peroxid 5. Der
innere Beh#dlter 6, welcher im wesentlichen aus einer zylindermantel-
formigen Seitenwand 7 mit ringartigem, seitlichem Vorsprung 8 am unteren
Ende sowie aus einem Hals 9 mit einer durch Schraubkappe 10 verschlieB-
baren Austrittsdffnung 11 besteht, enthdlt die fliissige Haarfarbe 12.
Das Bodenstiick 2 des #uBeren Beh#dlters bildet gleichzeitig den unteren
VerschluBl bzw. den Boden des inneren Behdlters 6. Das Bodenstiick 2 hat
eine zentrale, kreisrunde Zone 24, die von einem Eingwulst 2B umgeben
ist, dessen Auflenseite dicht an der Innenseite der Seitenwand 7 des
inneren Behdlters anliegt. Der Ringwulst 2B ist auf seiner AuBenseite
2¢ abgeschrigt, um bei einem im AuBenbehdlter entstehenden Uberdruck
die radiale Kraftkomponente so gering wie méglich zu halten und einer
Undichtigkeit vorzubeugen. Die kreisrunde Zone 2A hat eine stérkere
Dicke als der Ringwulst 2B, um eine mdglichst hohe Diffusionsdichte

zu erzielen.

Durch diese spezielle Ausgestaltung kann sich der die Abdichtung des
inneren Behilters bewirkende Dichtbereich bei einem auftretenden Uber-
druck innerhalb des inneren Behdlters 6 verformen und ermdglicht einen
Gas- bzw. Flussigkeitsaustausch in Richtung des Raumes innerhalb des
guBeren Behdlters 1. Zugleich wird aber auch bewirkt, daB bei einem

durch Sauerstoffverbrauch der Haarfarbe erzeugten Unterdruck das Dicht-
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system zwischen Seitenwand 7 des inneren Beh#lters 6 und Ringwulst 2B

eher eine hthere Fl#ichenpressung erzeugt.

Das Bodenstiick 2 ist mit vier Zentrierstegen 14 ausgeriistet, um ein
einwandfreies Einfihren des Bodenstiickes 2 in den ZuBeren Behdlter 1

zu gewdhrleisten.

Der HuBlere Behdlter 1 hat - wie aus der im grdBeren Mafistab gezeich-
neten Figur 2 gut erkennbar - an seinem, in den Figuren oben gezeich-
neten Ende einen Halsteil 4 mit Innengewinde 15, in welches das als
Gegenglied ausgebildete, an der AuBenseite des inneren Behdlters 6 be-
findliche AuBengewinde 16 eingeschraubt ist. Unterhalb der beiden Ge-
winde 15 und 16 ist eine Dichtlippe 17 angeordnet. Diese ist derart
ausgebildet, daB der innere BehZlter 6 von oben her in den ZuBeren Be-
hdlter 1 eingefiihrt werden kann. Weiterhin ist die Dichtlippe 17 derart
ausgebildet, daB sie nach Einschieben des inneren Beh#dlters in den Auflen-

behdlter mit leichter Vorspannung dichtend an der Seitenwand 7 anliegt.

Die Dichtlippe 17 dient zugleich als Sicherheitsventil gegen zu hohen
Innendruck im HuBeren Beh#dlter. Steigt dieser Innendruck - aus welchen
Griinden immer - iuber einen vorgegebenen Wert, dann wird die Dichtlippe
von der Seitenwand 7 abgehoben und der Gasiiberdruck in Richtung der

Pfeile 18 (in Fig. 2) abgeblasen.

Auf der dem Innenraum des Hufleren Behdlters 1 zugewendeten Seite der
Dichtlippe ist eine ringformige Kammer 19 vorgesehen, die derart in
Bezug auf den seitlichen Vorsprung 8 des inneren Behilters 6 bemessen
ist, daBl in der in Figur 5 gezeichneten Arbeitsstellung der Verpackung
der mit der Seitenwand 7 des Innenbehdlters fest verbundene ringfdrmige
Vorsprung 8 genau in die ringformige Kammer 19 paft. Hierdurch wird
gewdhrleistet, daB der in seinem Hals 9 die Austrittssffnung 11 auf-
weisende innere Behdlter 6 in Arbeitsstellung gut im ZuBeren Behdlter

1 fixiert ist. Der innere Behidlter 6 hat zwischen dem mit AuBengewinde
16 versehenen Teil und Austrittstffnung 11 einen als Griffstiick 20 mit

strukturierter Oberflidche ausgebildeten Bereich.
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Um die Zwei-Komponeten-Verpackung aus der in Figur 1 gezeichneten Vor-
ratsstellung in die in Figur 4 gezeichnete Arbeitsstellung zu bringen,
wird zweckmiBigerweise mit einer Hand der im Querséhnitt ovale AuBlenbe-
hdlter 1 gehalten und mit der anderen Hand das Griffstiick 20 so gedreht,
daB der in den Hals 4 des AuBenbehdlters eingeschraubte Innenbeh#lter

6 herausgeschraubt wird. Hierdurch wird das untere Ende der zylincder-
formigen Seitenwand 7 des inneren Behidlters 6 von dem ringfdrmigen Wulst
2B des Bodenstiickes 2 abgezogen und es wird nach Beendigung des Heraus-
schraubens dann der innere Behd#lter 6 in Lingsrichtung aus dem Hals

des ZuBeren Behdlters 1 herausgezogen, bis der in die ringformige Xammer
19 gezogene ringformige Vorsprung 8 die Langsbewegung begrenzt und
gleichzeitig die relative Lage der beiden Behdlter 1 und 6 fixiert.
Hierdurch wird sofort eine gute Mischung der fliissigen Haarfarbe 12

mit dem fliissigen Peroxid 5 erzielt.

Der auf das untere Ende der Seitenwand 7 aufgepreBte seitliche Vorsprung
8 ist am #duBeren Umfang 8A leicht konisch ausgebildet und die entspre-
chende Gegenfldche 19A der ringformigen Kammer 19 ist analog konisch
ausgebildet, um in Arbeitsstellung (siehe Figur 4 und insbesondere Figur

5) einen guten Sitz zu gewdhrleisten.

Das Einfiillen der beiden Komponenten in die Verpackung erfolgt, wie

in Figur 6 angedeutet, bei eingeschobenem inneren Beh#lter 6 und abge-
nommenem Bodenstiick 2, wihrend die beiden Offnungen der beiden Behdlter
nach oben geschwenkt sind. Danach wird das Bodenstiick 2 eingesetzt,

wie dies in Figur 7 in groBerem Mafistab dargestellt ist, und am Rande

mit der AuBenwand 3 des HuBeren Behilters 1 verschweifBt.

Das Volumen des HuBeren Beh#dlters ist derart gewdhlt, daB beim Ubergang
zur Arbeitsstellung, also wdhrend des Hochziehens des inneren Beh#lters,
trotz der durch den entstehenden Unterdruck einfallenden AuBenwandung
des Filllspiegels des Peroxids unterhalb des unteren Endes des hochge-
zogenen inneren Beh#lters liegt. Hierdurch wird eine gute Mischung der

beiden Komponenten ermdglicht.
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In der Regel ist es nicht vermeidbar, daB Peroxide etwas Sauerstoff
abspalten. Dadurch entsteht ein gewisser Ubdruck. Durch die beim Uber-
gang in die Arbeitsstellung entstehende VolumenvergrtBerung kdnnen be-
stehende Uberdrticke abgebaut werden. Dieser Uberdruck unterstiitzt das

von Hand auszufiihrende Herausziehen des inneren Behilters 6.

Im allgemeinen ist es zweckmidBig, an der AuBlenseite der zylindermantel-
formigen Seitenwand 7 des inneren Beh#lters 6 einen als Rille 21 ausge-
bildeten Lingskanal vorzusehen. Dieser ist derart angeordnet, daB er

in Vorratsstellung sich mit seiner ganzen Linge im Inneren des HuBeren
Behdlters 1 befindet, jedoch in Arbeitsstellung zum Teil im Inneren

des duBeren Behdlters 1 und zum Teil auBerhalb dieses Beh#dlters befin-
det. Hierdurch kann der Innenraum kurz vor Erreichen der Arbeitsstellung
entliiftet und hierdurch je nach Art und Menge der Fiillung ein Uberdruck

bzw. Unterdruck abgebaut werden.

Falls im Innenraum des inneren Behilters 6 ein nennenswerter Uberdruck
entsteht, wird der Ringwulst 2B etwas deformiert und es tritt etwas
Flissigkeit - wie durch die Pfeile 22 in Figur 3 angedeutet - in den
duBeren Behidlter 1 iiber, wodurch der Uberdruck im inneren Behdlter abge~

baut wird.

Falls im Innenraum des inneren Behilters 6 ein starker Uberdruck ent-
steht, dann kann duréh diesen der mittlere Teil 2A des Bodenstiickes
2 derart verformt werden, wie dies durch gestrichelte Linien in Figur
3 dargestellt ist. Hierdurch ist eine weitgehende Sicherheit gegen Be-
schidigung der Verpackung durch einen Uberdruck im inneren Behilter

6 gewzhrleistet.

Bei der in Figur 8 im Ldngsschnitt dargestellten Ausfihrungsform der
Erfindung ist die durch eine Schraubkappe 10 verschlossene Austritts-
offnung 11 an einem mit dem HuBeren Behdlter 1 verbundenen Halsansatz

29 angeordnet.
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Der innere Beh#lter 6' trigt an seinem unteren Ende ein Auflengewinde

16, welches in ein Innengewinde 15 des AufBlenbehdlters 1' eingeschraubt
ist. Das Bodenstlick des Innenbehzlters 6' besitzt auBen einen nach oben
abgebogenen flanschartigen Rand 30A. Wird durch Verdrehen des flansch-
artigen Randes 30A gegen die Seitenwand 3' des HuBeren Behdlters 1'

das AuBengewinde 16 aus dem Innengewinde 15 herausgeschraubt und an-
schlieBend der Innenbehdlter 6' nach unten gezogen, bis der an der zylin-
dermantelfdmrigen Seitenwand 7' des inneren Behdlters 6' befestigte
ringartige seitliche Vorsprung 8' gegen den als Anschlag wirkendeh Boden
der ringformigen Kammer 19' gelangt, dann wird eine gute schnelle
Mischung der beiden getrennt aufbewahrten Komponenten bewirkt. Auch

in diesem Fall ist es zweckmdBig, einen als Rille 21 augebildeten Kanal

vorzusehen.

Bei einer Variante der in Figur 8 dargestellten Ausfilhrungsform ist -
wie durch unterbrochene Linien angedeutet - der Halsansatz 29A exzen-

trisch am Rand angeordnet.

Die mit einem Index bezeichneten Ziffern der Figur 8 entsprechen funk-
tionell den mit den gleichen Ziffern ohne Index bezeichneten, in den

Figuren 1 bis 7 dargestellten Bauteilen.

Die erfindungsgemidfBe Ausbildung der Zwei-Komponenten-Verpackung weist
noch folgende zwei Vorteile auf. Durch das Herausziehen des Innenbe-
h&lters 6 bzw. 6' wird der beim Vermischen der beiden miteinander rea-
gierenden Komponenten entstehende Uberdruck durch die Rille 21 nach
auflen abgeleitet, so daB beim Abschrauben der Schraubkappe 10 dem Anwen-

der keine Fliissigkeit aus der Austrittsdffnung 11 entgegenspritzt.

Durch die spezielle Ausbildung des duBeren und inneren Beh#lters bleibt
im Bereich der durch den ringformigen Vorsprung 8 verschlossenen ring-
formigen Kammer 19 beim AusgieBen der Fliissigkeit keine Restmenge im

Innenraum zurick.

Damit der ringfdrmige Vorsprung 8 nach dem Aufstecken auf das untere

Ende des inneren Behidlters 6 nach vorausgegangener Montage des inneren
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beh#dlters 6 im #uBeren Beh#lter 1 dort sicher festgehalten wird, kann
eine Schnappverbindung mit einer Ringnut 8a auf der Auflenseite des
inneren Behdlter 6 und einem rippenformigen Vorsprung 8b am ringfér-
migen Vorsprung 8 ausgebildet werden, wie in der Figur 9 gezeigt. Bei
dieser Ausfiihrungsform (#hnlich Fig. 7) ist weiterhin das Bodenstiick

2 auf seiner #HuBeren Seite der zentralen Zone 2A im Bodenbereich des
inneren Beh#lters 6 abgedeckt. Die Aluminiumverbundfolie 21 besteht aus
einer innenliegenden Kunstoffolie 32 und einer ZHuBeren, mit dieser Kunst-
stoffolie verklebten Aluminiumfolie 33, wobei das Bodenstiick 2 vor der
Montage mit der innenliegenden Kunstoffolie 32 fest verschweiBt wird.
Hierdurch wird die Sauerstoffdiffusion von auBen nach innen weitgehend
unterbunden, so daB eine im inneren Behdlter 6 vorhandene, oxydativ

wirkende Haarfarbe vor der Einwirkung von Luftsauerstoff geschiitzt wird.

Bei einer bevorzugten Ausfilhrungsform weist der HuBere Behdlter 1 einen
ovalen Querschnitt auf, wobei die Figuren 1 bis 9 jeweils die Breitseite
dieses Behdlters 1 darstellen, wdhrend seine Schmalseite nicht darge-
stellt ist.

Bei einer weiteren Ausfilhrungsform gemdf Fig. 10 ist abweichend zur
Ausfithrungsform von Fig. 1 das Bodenstiick 2 anders'ausgestaltet und

die bei Fig. 9 auBerhalb des Bodenstiickes 2 angeordnete Aluminiumverbund-
folie 31 abweichend auf das untere Ende des Behdlters 6 nach AbschluB
des Flillvorganges aufgeschweiBt. Das Bodenstiick 2 ist konvex gewtlbt
sowie elastisch verformbar und trigt auf seiner Innenseite mehrere auf
dem Umfang verteilte, die zentrale Zone 2A ringformig umgebende Vor-
spriinge 34, von denen nur zwei in der Fig. 10 dargestellt sind und die
in Vorratsstellung den ringfdrmige Vorsprung 8 von auBen beriihrend um-
geben. Das freie, axial vorstehende Ende dieser Vorspriinge 34 ist auf
der Innenseite jeweils konisch angeschrdgt, so daB ein konischer Off-
nungstrichter zur besseren Fiihrung des ringférmig ausgebildeten Vor-
sprungs 8 beim Aufsetzen des Bodenstiickes 2 nach Beendigung des SchweiB-
vorganges an der Aluminiumverbundfolie 31 entsteht. Weiterhin trégt.
die Innenseite des Bodenstiickes 2 ringformig, axial nach innen vor-
stehende und in Vorratsstellung die Aluminiumverbundfolie 31 des inneren
Behdlters 6 gerade nicht beriihrende Schneidzdhne 35, die in Vorrats-

stellung knapp innerhalb der Innenwand des Beh#@lters 6 zu liegen kommen.
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Die Wirkungsweise ist folgende: Zur Anwendung dieser Zwei-Komponenten—
Verpackung wird durch Druck, z.B. des Daumens, in Richtung des Pfeiles
36 bei gleichzeitiger Drehung des Innenbehzdlters 6 durch die Aufschraub-
bewegung -Schraubgewinde (15, 16)- die Aluminiumverbundfolie 31 ring-

formig ausgeschnitten, so daB die beiden Komponenten -wie vorstehend

" beschrieben- gemischt und ausgegeben werden k&nnen.

Bei einer weiteren Ausfilhrungsform gem#B Fig. 11 ist abweichend zu Fig.
10 das Bodenstlick aus nicht-verformbaren Werkstoff wie bei der Ausfiih-
rungsform von Fig. 1 ausgebildet, wobei zum Aufschneiden der Aluminium—
verbundfolie 31 abweichend nicht das Bodenstlick 2 von auBlen eingedriickt
wird, sondern der innere Behdlter 6 neben der Drehbewegung eine zus#tz-
liche Abwirtsbewegung ausfiihren muB. Dies kann einerseits mittels eines
in Vorratsstellung um die axiale Linge des Schneidhubes nicht ganz einge-
schraubten Beh#lters 6 durch ein nicht dargestelltes Schraubgewinde
(ghnlich 14/15 in Fig. 10) erfolgen. In Fig. 1l ist am Halsteil 4 statt
eines Schraubgwindes eine Gleitpassung vorgesehen, die aus einer an

der Innenwand des Halsteils 4 ausgebildeten, koaxialen hohlzylindrischen
Ausnehmung 37 mit einer radialen nach innen vorspringenden, umlaufenden
Hubbegrenzungswand 39 und einer entsprechend angepaBten zylindrischen
AuBenfldche 40 am inneren Beh#dlter 6 gebildet wird. In der Vorratsstel-
lung ist ein Zwischenring 41 mit einer nicht dargestellten perforierten
Sollbruchstelle und einer Grifflasche 42 zwischen einem Flansch 43 des
inneren Behdlters und der Stirnfldche 44 des freien Endes des Halsteiles

4 am Zufleren Beh#dlter 1 in bekannter Weise angeordnet.

Die Wirkungsweise ist folgendermaBen: Nach AbreiBen des Zwischenringes
41 mittels der Grifflasche 42, der als Transport und Originalitdtssiche-
rung dient, wird durch axiale Verschiebung des Behdlters 6 in Richtung
des Pfeiles 45 (untere Hubbegrenzung durch Zusammenwirken des Flansches
43 und der Stirnfliche 44) kombiniert mit einer Drehbewegung mittels

der Schneidzidhne 35 die Aluminiumverbundfolie 31 ausgeschnitten. Danach
wird durch axiale Verschiebung entgegengesetzt zur Richtung des Pfeiles
45 der innere Beh#lter 6 durch Herausziehen in die Arbeitsstellung (#hn-
lich wie in Fig. 4) gebracht. Die weitere Wirkungsweise entspricht der

friiher bei Fig. 1 beschriebenen Wirkungsweise.
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Damit nicht eventuell beim Ausbringen des Beh#lterinhalts die Austritts-
6ffnung 11 in AusgieBstellung durch die herunterfallende ausgeschnittene
Aluminiumverbundfolie 31 verschlossen wird, kann bei der Ausfithrungsform
gemdB Fig. 10 die Drehbewegung durch das Schraubgewinde 15/16 in nicht
dargestellter Weise begrenzt werden, so daB ein kleiner Winkelbereich
der Aluminiumverbundfolie 31 nicht ausgeschnitten wird und als Klapp-
scharnier wirkt, wodurch diese nicht frei beweglich wird. Ahnlich kénnen
bei der Ausfithrungsform gemdf Fig. 11 die Schneidz#Zhne 35 in einer
weiteren, nicht dargestellten Ausfiihrungsform durch ein, sich iiber einen
Zentriwinkel von etwas weniger als 360° erstreckendes ringformiges
Schneidmesser ersetzt werden. Hierdurch wird bei Verzicht auf eine Dreh-
bewegung wihrend des Niederdriickens des inneren Beh#dlters 6 die Alumi-
niumverbundfolie 31 nicht ganz ausgeschnitten, so daB diese anschlieBend

nur weggeschwenkt wird,

Die in Fig. 12 gezeigte modifizierte Ausfiihrungsform weist in bezug

auf die Ausfiithrungsform von Fig. 1 ein ge#dndertes Bodenstiick 2 auf,

bei der der Ringwulst 2B nicht doppelwandig, sondern nur einwandig ausge-
bildet ist. Durch die flachere Ausbildung des Ringwulstes 2B im Ver-
gleich zu der von Fig. 7 ergeben sich flir den inneren Beh3dlter 6 ge-
ringere Abzugskridfte, die beim Aufdrehen mittels des Griffstiickes 20
durch den Anwender per Hand aufgebracht werden miissen, um die Transport-

stellung in die Arbeitsstellung iberzufiihren.
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Patentanspriiche

1.

Zwei-Komponenten-Verpackung fiur schiittbare Medien, welche an einem
Ende eine wahlweise verschlieBbare Austrittsdiise trdgt, bestehend

aus einem HuBeren Behdlter fiir eine Komponente und einem l&nglich
geformten Beh#lter fiir die zweite Komponente, der in Vorratsstellung
sich, in Gleitlager gelagert, wenigstens zum Teil innerhalb des
guBeren Behdlters befindet und der in Richtung nach auBen in Arbeits-
stellung verschiebbar ist, dadurch gekennzeich-
net, daB im Halsteil (4) des HuBeren Behiltes eine fest damit ver-
bundene, an dem inneren Behidlter (6) dicht anliegende Dichtlippe

(17) vorgesehen ist, daB der innere Behidlter (6) an seiner AuBenseite
wenigstens einen sich radial nach auBen erstreckenden Vorsprung (8)
tridgt und der #ZuBere Behidlter (1) in der Nihe der Dichtlippe (17)
einen Anschlag fiir diesen Vorsprung (8) trigt, welcher beim Ubergang
von Vorratsstellung in Arbeitsstellung die Lingsverschiebung des
inneren Beh#dlters (6) begrenzt und daB der HuBere Behilter (1) ein
Bodenstiick (2) hat, dessen zentrale Zone (2A) von ringformig ange-
ordneten Vorspriingen (2B bzw. 34) umgeben ist, die in Vorratsstellung
dicht an der Seitenwand (7) des inneren Behdlters anliegen (Fig.

1 und 9).

Zwei-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzedichnet, daB die ringformig angeordneten Vorspriinge
als Ringwulst (2B) ausgebildet sind, der in Vorratsstellung dicht

an der Innenseite der vorzugsweise zylindermantelfdrmigen Seitenwand

(7) des inneren Behdlters (6) anliegt (Fig. 1 und 12).

Zwei-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1, d adurch g e—
kennzedichnet, daB das Bodenstiick (2) eine nach innen einge-

zogene zentrale Zone (2A) hat.

Zwei-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1, gekennz2zeic¢ h-
net d ur ¢ h, eine derartige Anordnung und Formgebung der an
der Innenseite des HuBeren Behidlters (1) befestigten, aus federnd
nachgiebigem Material bestehenden Dichtlippe (17), daB diese in dem

Bereich, wo sie die Seitenwand (7) des inneren Behilters {(6) beriihrt,
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(in Richtung zum freien Ende der Dichtlippe) vom Inneren des HuBeren

Behdlters (1) in Richtung nach auBen verliuft (Fig. 2).

Zwei-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1, dadurch g e-
kennzeichnet, daB im Bereich der Dichtlippe (17) auf deren
dem Inneren des #uBeren Beh#dlters (1) zugewendeten Seite eine vorzugs~
weise ringfdrmige Kammer (19) vorgesehen ist und der an der AuBenwand
des inneren Eehdlters (6) angeordnete Vorsprung (8) derart ausgebil-
det ist, daB er beim Ubergang in Arbeitsstellung ih das Innere der

ringformigen Kammer (19) einschiebbar ist (Fig. 4).

Zwei~-Komponenzen-Verpackung nach Anspruch 1, da durch g e-
kennzedichnet, da der HuBere Behidlter (1), vorzugsweise

in einem Halsteil (4), auf der Innenseite ein Innengewinde (15) auf-
weist und der innere Behdlter (6) auf seiner AuBenseite ein als Gegen-
glied ausgebildetes AuBengewinde (16) trdgt und die beiden Gewinde
derart in bezug auf die Lingsabmessung der beiden Beh#dlter angeordnet
sind, daB in Ruhestellung, bei der die Wand des inneren Behdlters

(6) dicht an dem ringférmigen Wulst (2B) des Bodenstiickes (2) an-
liegt, das AuBengewinde (16) des inneren Beh#lters (6) sich in einge-
schraubtem Zustand innerhalb des Gewindes (15) des HuBeren Behdlters

(1) befindet.

Zwei-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1, d adur ch g e~
kennzeichet, daB das dem Bodenstiick (2) zugewendete Ende
der Seitenwand (3) des #uBReren Beh#lters (1) auf ihrer Innenseite
einen nach innen ragenden, vorzugweise abgerundet verlaufenden Absatz
aufweist, gegen den das Bodenstiick (2) anliegt, welches vorzugsweise

mit dem AuBenbeh#lter (1) durch SchweiBung verbunden ist (Fig. 7).

Zwei-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1, d adurch g e~
kennzeichnet, daB das Bodenstiick in eine Ringnut der

Seitenwand (3) des HuBeren Beh#lters (1) eingesetzt ist (Fig. 7).

Zwei-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1, d adurch g e-
kennzeichnet, daB das Bodenstiick (2) aus nachgiebigeren,
leichter deformierbarem Material besteht als die Seitenwand (3) des

HuBeren Behdlters (1).
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Zwei-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1, d adurch g e-
kennzedichnet, daB das Bodenstiick (2) aus nachgiebigerem,
leichter deformierbarem Material besteht als die Seitenwand (3)

des inneren Behdlters (6) (Fig. 7).

Zwei-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1 und 7, d adurch
gekennzeichnet, daB die Seitenwand (3) des #HuBeren
Behdlters (1) und das Bodenstiick (2) aus Polyidthylen oder vorzugs-
weise Polypropylen bestehen (Fig. 7).

Zwei-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1, d adurch g‘e—
kennzeichnet, daB das Bodenstiick (2) auf seiner #HuBeren
Seite durch eine Aluminiumfolie abgedeckt ist, vorzugsweise nur
in der den Bodenbereich des inneren Beh#dlters (6) abdeckenden zen-
tralen Zone (2A), wobei die Aluminiumfolie (33) vorzugsweise auf
der dem Bodenstiick zugewandten Seite mit einer Kunstoffolie (32)
fest verbunden ist, deren HuBerer Rand mit dem Bodenstiick (2) fest

verschweiit ist (Fig. 9).

Zwei-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1, dadurch g e-
kennzedichnett, daR an der AuBenseite des inneren Behdlters
(6) eine sich in Lingsrichtung erstreckende Rille (21) vorgesehen
ist, die derart angeordnet ist, daB sie in Vorratsstellung sich
mit ihrer ganzen Liénge im Inneren des HuBeren Behdlters (1) befin-
det, jedoch in Arbeitsstellung zum Teil im Inneren des HuBleren Be-
hdlters (1), zum Teil auBerhalb dieses Beh#lters befindet (Fig.
4).

Zwei-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1, d adurch g e—
kennzedichnett, daB der innere Behidlter (6) im Bereich
zwischen AuBengewinde (16) und Austrittsdiise (11) ein Griffstiick
(20) mit strukturiertem, vorzugsweise gerindeltem Rand aufweist
(Fig. 1).

Zwei-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1, d adurch g e—
kennzeichnett, daB der duBere Behdlter (1) ovalen Quer-

schnitt hat.
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Zwei~-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1, d adur ch g e-
kennzeichnett, daB der innere Behdlter {6) zumindest in
seinem innerhalb des HuBeren Behdlters (1) befindlichen Bereich

kreisrunden Querschnitt hat.

Zwei-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1, ge kennzeic h-
net d ur ch die Verwendung als Vorratsbehdlter fir Haarfirbe-
mittel, wobei in Vorratsstellung die Komponente Haarfarbe sich vor-
zugsweise im inneren Behilter (6) und die Komponente Wasserstoff~

peroxid im HuBeren Behilter (1) befindet.

Zwel-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1, d adur ch g e—
kennzedichnet, daB das dem Bodenstiick (2) benachbarte
Ende des inneren Behdlters (6) mit einer Aluminiumverbundfolie (31)
fest verbunden, vorzugsweise verschweiBt ist und die gegeniiberlie-
gende Innenwand des Bodenstiickes (2) mindestens einen Schneidzahn
(35), vorzugsweise mehrere nach innen vorstehende ringférmig auf
einer zentralen Zone (2A) angeordnete Schneidzihne (35) trigt, des~
sen bzw. deren Hohe derart bemessen ist, daB diese Schneidzdhne

in Vorratsstellung die gegeniiberliegende Aluminiumverbundfolie (31)

nicht zerstdren (Fig. 10, 11).

Zwei-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1 und 18, d adurch
gekennzeichnet, daB die um die zentrale Zone (2A) des
Bodenstiickes (2) ringférmig angeordneten Vorspriinge (34) jeweils
ein sich auf ihrer Innenseite zum Bodenstiick (2) hin verbreiterndes
Langsprofil aufweisen und zusammen einen konischen 5ffnungstrichter
bilden, wobei deren Innenseite im Bereich des kleinsten lichten
Durchmessers des Offnungstrichters in Vorratsstellung vorzugsweise
die ringférmig am inneren Behidlter (6) fest angeordneten radialen

Vorsgpriinge (8) von auflen jeweils beriihrt (Fig. 10, 11).

Zwei-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1 und 18, d adur ch
gekennzedichnet, daB das Bodenstiick (2) elastisch ver—

formbar ist und vorzugsweise konkav nach innen gewslbt ist (Fig. 10).
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21. Zwei-Komponenten-Verpackung nach Anspruch 1 und 18, dadurch
gekennzeichnet, daB das Bodenstiick (2) eine nach innen
eingezogene zentrale Zone (2A) hat und daB der innere Behidlter (6)
aus der Vorratsstellung axial in Richtung auf die Schneidzidhne (35)
hin in eine untere Zwischenstellung soweit verschiebbar ist, daB

die Aluminiumverbundfolie (31) zerstodrt wird (Fig. 11).
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