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Do rozciggania na zimno wldkien, np. wio-
kien poliamidowych stosuje sie rozn2 urzadze-
nia, skladajace sie np. z dwéch lub wieksze)
liczby par rolek odwijajacych, obiegajacych z
rozng szybkoScig, lub tez z dwdch nieco skosnie
ustawionych i podobnie obracajacych sig stoz-
kow, dookota ktérych widkno odwija sie przy
réwnoczesnym rozcigganiu.

Wszystkie  dotychczasowe podobne —urzadze-
‘nia dobrze nadajg si¢ do tego celu przy malych
szybkoSciach -odwijania, natomiast nie nadaja
sie¢ one przy stosowaniu duzych szybko$ci. Przy
przedzeniu np. sztucznych widkien superpolia-
midowych z szybkoscig 1000 m/min, trzeba wldk-
nom po rozciggnieciu do 4009% ich pierwotne]
diugosci, nada¢ szybko$¢ 4000 m/min, przy czym

w celu osiggniecia najlepszych wynikéw koniecz-

ne jest przeprowadzenie rozciggania wlokien do
konca, aby czgsteczki wldkna zostaly catkowicie
liniowo zorientowane. Przy ciaglym polimeryzo-.
waniu potgczonym z jednoczesnym przedzeniem
jest trudno zachowaé w kazdej chwill réwno-
mierng jako$¢ wldkna. Przy zmianach niekté-
rych wlasciwosci wldkien, zwlaszcza stopnia spo-
limeryzowania i réwnomiernos$cl w dlugosci czg-
steczek, moga zachodzié zmiany najkorzystniej-
szej dlugo$ci rozciggania az do kilku procent.
Byloby wiegc rzeeza wskazang zastosowanle roz-
ciagania dajgcego sig¢ regulowaé tak, aby widok-
na rozcigga¢ mozna bylo zawsze do ostatecz-
nych granic jednakze bez narazania ich na szkod-
liwe naprezenia. ’

Rozcigganie widkien wedlug wynalazku prze-
prowadza si¢ w ten sposéb, ze nitke przy nawi-
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janiu prowadzi sie przez bieznik, ktéry po to-
rze piericieniswym obiega dokota cewki i réw-
nocze$nie porusza sie wzdluz cewk!l do gory 1
na d6l, przy czym ciezar bieznika, szybkos¢
wrzeciona z nasadzong cewkg i szybko$ci rolek
doprowadzajacych wlokna dobiera si¢ tak, aby
w ciggu calego czasu nawijania zapewni¢ najko-
rzystniejsze rozcigganie. Urzgdzenie takie okaza-
to sie zupelnie odpowiednim jesli chodzi o réw-
nomierno$é i calkowito$¢ rozciggania, umozli-
wiajac przy tym stosowanie duzych szybkosct,
" gdyz wrzeciono cewki krazkowej nawijajacej mo-
ze ‘osiggaé bardzo duzg ilo§¢ obrotéw. W ten
sposGb osigga sie skrecenie nitek albo widkna ¢
ile chodzi o skrgcanie i nawijanie pojedyriczego
wlékna. - Mozna przeto do przeprowadzania spo-
sobu wedlug wynalazku zastosowaé tez zwykla
przas$nice lub skrecarke obraczkowa, oczywiscle
po zastosowaniu odpowiednich ‘szybkoSci rolek
doprowadzajgcych, nadanie odpowiedniej ilosct
obrotéw  wrzecionu i dobranie -cigzaru bieznika,
gdyz normalnie stosowane wymienlone wyze)
czynniki jak np. przy skrecaniu jedwabiu, sg
do wykonywania sposobu wedtug wynalazku nie-
odpowiednie.

Nowy spos6b rozciggania na zimno przedzy
7 wysokoczasteczkowych liniowych polimeréw i
polikondensatéw przedstawiono schematycznie
na rysunku. Wigzke nitek ze spolimeryzowane-
go ‘6-kaprolaktamu odwija si¢ z motowidia !
poprzez rolke wyréwnywujacg 2 i prowadzi za
posrednictwem rolek doprowadzajacych & do
bieznika 4, ktéry swobodnie obiega po torze
pierScieniowym 5 osadzonym w wycleciu stolu
¢, posuwajacego si¢ picnowo w gore i na dol
na wysokos$¢ cewki krgzkowej 7, jak to wskazujg
strzatki.

Przedze nawija si¢ na cewke krazkows 7,
csadzong na wrzecionie 8 napedzanym za pomo-
cg bebna 9. Przy wlascilwym doborze cigzaru
bieznika 4, zaleznego oczywiscie od szybkoscl
posuwu nitki, osigga si¢ catkowite rozciggniecle
przy jednoczesnym skreceniu, biorgec pod uwage
aby nie przekroczyé maksymalnego dopuszczal-
nego naprezenia na zerwanie.

Oczywidcie mozliwe jest uzycie zamlast zwy-
ktej nieskreconej wigzki pojedyriczych wldkien,
wigzki z szeregu- pojedyriczych nici, ktére
uprzednio zostaly -w znany sposéb skrecone w
kierunkach odwrotnych. Do takiego skrecania
mozna réwniez uzyé podobnego = urzadzenia,
przy czym pojedyricze wildkna ewentualnie roz-
cigga sig czesciowo lub catkowicie przed wias-
ciwym skrecaniem. Jesli do przerdbki wldkien-
niczej stosuje sig pojedyficze widkno to przy
rozcigganiu sposobem wedlug wynalazku osigga
sie réwnocze$nie potrzebne skrecenie.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb rozciggania na zimno wldkien, nicl
i przedzy z wysokoczasteczkowych liniowych po-
limeréw i polikondensatéw, znamienny tym, ze
na prza$nicy lub skfecarce obrgczkowej dobiera
sie ciezar bieznika, szybko$¢ wrzeclona z cew-
ka nawijajgca rozciggang nié i szybkodé rolek
doprowadzajgcych widkna do rozciagania tak, aby
w ciggu calego czasu nawijania zapewni¢ catko
wite rozcigganie.
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